*

Prof. dr hab. inz. Leon Kukietka

Profesor zwyczajny Politechniki Koszaliniskiej
Wydziat Mechaniczny

ul. Ractawicka 15-17

75-620 Koszalin

WPEYNEERO

24.0'% 1T

-

dnia £ 0 Teidevenns yereseens

oA |67 RECENZJA DOROBKU NAUKOWEGO

ORAZ DYDAKTYCZNEGO I ORGANIZACYJNEGO

Dr inz. Tomasza KROLIKOWSKIEGO
z Politechniki Koszalinskiej

w zwigzku z postgpowaniem habilitacyjnym prowadzonym
przez Centralng Komisj¢ do Spraw Stopni i Tytulow

dziedzina: Nauki techniczne
dyscyplina: Budowa i eksploatacja maszyn

Podstawa opracowania recenz;ji:

pismo Nr PK/WM/DZ/4/543/2012 z dnia 06.06.2012 r. Prodziekana ds. Nauki Wydziatu
Mechanicznego Politechniki Koszalinskiej Pana Prof. nadzw. dr hab. inz. Czeslawa
P UKIANOWICZA oraz umowa o dzieto z dnia 4.06.2012 r.

Oceng dorobku naukowego oraz dydaktycznego i organizacyjnego dr inz. Tomasza
KROLIKOWSKIEGO przedstawiam na podstawie autoreferatu Kandydata, wykazu
opublikowanych prac naukowych i twérczych prac zawodowych, monotematycznego cyklu
19 publikacji pt. , Teoretyczne i doswiadczalne podstawy minimalizacji energii
w procesach szlifowania”, a takie dobrej znajomosSci dokonan Habilitanta
obserwowanych w okresie ponad 15 lat.

Koszalin, dnia 18.07.2012 r.
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1. Krotki przebieg dotychczasowej pracy Habilitanta

Tomasz Krélikowski urodzit si¢ 20.10.1971 r. w Szczecinku. Po ukonczeniu szkoty podstawowej,
w latach 1979+1986, uczeszczal do Liceum Ogodlnoksztalcacego im. Mikotaja Kopernika
w Kotobrzegu. Nastgpnie rozpoczal studia na Wydziale Techniki Morskiej Politechniki Szczecinskiej,
ktore ukonczyl w 1996 r. obrong pracy magisterskiej pt. ,,Wplyw mocy na pedniki w oparciu o model
redukcyjny” 1 uzyskat tytul magistra inzyniera mechanika oceanotechnika w zakresie ,,Sterowania
i Pomiarow w QOceanotechnice”. Jeszcze podczas studiow, w 1994 r., zostal zatrudniony
na stanowisku asystenta stazysty w Instytucie Informatyki Politechniki Szczecinskiej. Natomiast
bezposrednio po ukonczeniu studiow, w 1996 roku, rozpoczal prace zawodowa na stanowisku
pracownika naukowo-dydaktycznego w Instytucie Informatyki w Katedrze Matematyki Stosowane;.
W pazdzierniku 1997 roku podjal prace w Politechnice Koszalinskiej na Wydziale Mechanicznym
w Katedrze Mechaniki Precyzyjnej na stanowisku asystenta.

W 2004 roku obronit pracg doktorska na Wydziale Mechanicznym Politechniki Koszalinskiej pt.:
wAnaliza wplywu mikro- i makrotopografii powierzchni czynnej Sciernicy na cechy energetyczne
procesow szlifowania”, napisanej pod kierunkiem prof. dr hab. inz. Wojciecha KACALAKA
1 uzyskat stopien doktora nauk technicznych. W tym samym tez roku zostal zatrudniony na stanowisku
adiunkta w Katedrze Mechaniki Precyzyjnej Wydzialu Mechanicznego Politechniki Koszalinskiej.

Od 2007 roku dr inz. Tomasz Kroélikowski kieruje jednostka miedzywydzialows ,,Uczelniane
Centrum Ksztalcenia na Odleglos¢ StudiaNET’. To Centrum pelni bardzo wazng funkcje, gdyz
koordynuje prace w skali calej uczelni, zwigzane z wykorzystaniem zaawansowanych technologii
informatycznych w ksztalceniu inzynier6w oraz realizuje projekty zwigzane z podwyzszaniem
jakosci ksztalcenia na kierunkach technicznych.

2. Charakterystyka i ocena jednotematycznego cyklu publikacji

Zgodnie z Ustawa z dnia 14 marca 2003 r. o stopniach naukowych i tytule naukowym oraz
o stopniach i tytule w zakresie sztuki, art. 16, ust. 1 i 2, dr inz. Tomasz Krélikowski wskazal cykl
19 jednotematycznych prac (w tym 7 publikacji w czasopismach wyréznionych przez Journal Citation
Reports, tzw. listy filadelfijskiej), opublikowanych w latach 2006-2012, zatytulowany ,,Teoretyczne
i doswiadczalne podstawy minimalizacji energii w procesach szlifowania”. Sa to:

1. BALASZ B., KASPRZYK M., KROLIKOWSKI T. SZATKIEWICZ T.: Modelowanie
i symulacja obciazenia pojedynczego ziarna $ciernego w strefie szlifowania. Wydawnictwo AM
w Gdyni 2006, s. 29-33 (udzial autora — 25%)).

2. KROLIKOWSKI T., KASPRZYK M., BALASZ B., SZATKIEWICZ T.: Model wplywu
procesu $ciernego zuzywania si¢ ziaren na energetyczne cechy procesu szlifowania.
Wydawnictwo AM w Gdyni 2006, s. 149-153 (udzial autora — 25%).

3. B. BALASZ, T. KROLIKOWSKI: Modeling and simulation method of precision grinding
processes. RAiM Springer Berlin Heidelberg New York 2007, s. 273-278 (udziat autora — 50%).

4. T. KROLIKOWSKI, B. BALASZ: Virtual Abrasive Machining Laboratory. ACS 2007, PJoES
Vol. 16, No. 5B, 2007 (udziat autora — 50%).

5. B. BALASZ, T. SZATKIEWICZ, T. KROLIKOWSKI: Grinding Wheel Topography Modeling
with Application of an Elastic Neural Network, ICIC 2007, China, Lecture Notes in Artificial
Intelligence vol. 4682, Springer 2007. CHINY 2007, pp. 83-90 (udziat autora — 33%).

6. BALASZ B., KROLIKOWSKI T: Advanced Kinematic-Geometrical Model Of Grinding
Processes. Industrial Simulation Conference, Delf, Holland 2007, pp. 137-14 (udzial autora —
50%).
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7.

10.

11.

12

13

14.

15

16.

17.

18.

19.

T. KROLIKOWSKI, B. BALASZ.: Application of elastic neural network for material modeling
in FEM simulations, PJoES Vol. 17 No. 3B 2008, ISNN 1230-1485, pp. 189-192 (udziat autora —
50%).

BALASZ B., KROLIKOWSKI T: Object-oriented Modeling and Simulation of Materials
Processing Systems. SMI 2008. PJoES Vol. 17 No.3B 2008, ISNN 1230-1485, pp. 9-13 (udziat
autora — 50%).

KROLIKOWSKI T., BALASZ B.: Numerical Model of Material — a Concept of a FEM System
Based on Neuron Networks. JOME. Vol. 8, No. 2, 2008, pp. 79-86 (udzial autora — 50%).

KROLIKOWSKI T., BALASZ B.: Naprezenia w warstwie wierzchniej w trakcie skrawania
ziarnem $ciernym. XXXI NSOS 2008, Politechnika Krakowska 2008, s. 349-354 (udzial autora —
50%).

BALASZ B., KROLIKOWSKI T.: Teoretyczne podstawy modelowania procesu skrawania
pojedynczym ziarnem $ciernym. XXXI NSOS 2008, Politechnika Krakowska 2008, s. 331-340
(udzial autora — 50%).

KROLIKOWSKI T., BALASZ B.: Ocena i modelowanie skladowych sit mikroskrawania
pojedynczym ziarnem. PAK, vol. 55, nr 04/2009, s. 259-262 (udziat autora — 50%).

BALASZ B., KROLIKOWSKI T.: Optimization of the grinding process energy with application
of simulation system, SMI 2009, PJoES, pp. 193-198 (udzial autora — 50%).

KACALAK W., BALASZ B., KROLIKOWSKI T., LIPINSKI D.: Kierunki rozwoju mikro-
1 nanoszlifowania. Rozdzial w monografii Wspdlczesne problemy obrobki sciernej pod redakcja
Jarostawa Plichty, Koszalin 2009, s. 13-40 (udziat autora — 25%).

KACALAK W., KROLIKOWSKI T.: Modelowanie i analiza proceséw mikroskrawania
i mikroszlifowania. Rozdzial w monografii Wspdiczesne problemy obrobki sciernej pod redakcja
Jarostawa Plichty, Koszalin 2009, s. 247-262 (udziat autora — 25%).

W. KACALAK, T. KROLIKOWSKI, B. BALASZ: Analiza przemieszczen materiatu w strefie
mikroskrawania. Politechnika f.6dzka 2010. Rozdzial w monografii, s. 441-455 (udzial autora —
50%).

B. BALASZ, W. KACALAK, T. KROLIKOWSKI: Kompleksowy system modelowania
i symulacji procesu szlifowania. Obrobka Scierna wspéiczesne problemy, s. 133-144, Gdansk
2011 (udziat autora — 25%).

W. KACALAK, T. KR()LIKOWSKI, B. BALASZ: Modelowanie proceséw zuzycia $ciernic
w operacjach precyzyjnego szlifowania. Obrobka $cierna wspodiczesne problemy, Gdansk 2011,
s. 177-182 (udziat autora — 25%).

T. KROLIKOWSKI, P. NIKONCZUK: Neuronowy model sit w procesie obwodowego
szlifowania powierzchni ptaskich. Przeglad Mechaniczny 12/2011, s. 18-22 (udziat autora — 25%).

Z zestawienia wynika, ze wszystkie prace sg wspotautorskie, a udzial procentowy Kandydata

wynosi od 25% do 50%. Zespolowy charakter prac wynika ze zlozonosci podjetej tematyki
badawczej, przy czym Kandydat precyzyjnie okreslit merytoryczny udzial wlasny w kazdej
publikacji.

2.1. Ocena tematyki i zakresu jednotematycznego cyklu publikacji

Recenzowany cykl jednotematycznych publikacji dotyczy bardzo aktualnych zagadnien

zwiazanych ze wzrostem wydajnosci i doktadnosci obrobki $ciernej a takze rozszerzeniem zakresu jej
stosowalnosci do obrébki nowych materialéw, czgsto trudnoobrabialnych, przy jednoczesnej
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minimalizacji zuzycia energii. Zwiazane sg rdwniez z poszukiwaniem i upowszechnianiem nowych
materialéw Sciernych i rozwojem nowoczesnych technologii obrébki $cierne;j.

Podjety przez Habilitanta zakres badan jest aktualny, nowoczesny, spdjny i kompleksowy. Szeroki
obszar zagadnien wskazany w jednotematycznym cyklu publikacji obejmuje:

1) Badania eksperymentalne i numeryczne procesu skrawania pojedynczym ziarnem S$ciernym
w celu wyjasnienia wplywu cech stereometrycznych powierzchni czynnej $ciernicy na: stan
przemieszczen materialu w strefie mikroskrawania, obcigzenie ziarna $ciernego w procesie oraz
energi¢ wilasciwg szlifowania.

2) Modelowanie stereometrii ziaren $ciernych z wykorzystaniem réznych metod, réwniez przy
uzyciu nowoczesnych narzedzi — sztucznych sieci neuronowych, a takze modelowanie
rozmieszczenia ziaren w przestrzeni $ciernicy.

3) Badanie warunkéw oddzielania materialu w procesach mikroskrawania wierzchotkami ziaren
$ciernych z uwzglednieniem cech stereometrycznych wierzchotkéw oraz oporéw przeptywu
materialu w plaszczyznie ruchu gléwnego oraz przepltywoéw w kierunkach prostopadtych
do ruchu giéwnego.

4) Opracowanie modeli obcigzen oraz wykruszen ziaren $ciernych oraz nowej metody modelowania
zjawisk fizycznych (przemieszczen materiatu, odksztalcen i naprgzen) w strefie mikroskrawania,
przy wykorzystaniu nowoczesnych metod (metody elementéw skonczonych i elastycznej sieci
neuronowej) oraz zaawansowanych systemow komputerowych (§rodowisko ANSYS).

Jednotematyczny cykl publikacji zatytulowany ,Teoretyczne i doswiadczalne podstawy
minimalizacji energii w procesach szlifowania” oceniam pozytywnie ze wzgledu na aktualnosé
tematyki oraz obszerny i szczeg6lowy zakres dokonan Habilitanta.

Najpierw Habilitant podjal si¢ wyjasnienia wielu zjawisk i czynnikéw wplywajacych na wyniki
dok}adnego szlifowania oraz obcigzenie ziarna $ciernego i energi¢ wlasciwg procesu. Do zjawisk tych
naleza miedzy innymi: nieciaglo$¢ procesu tworzenia widréw, odksztalcenia narzedzia i materiatu
obrabianego w strefach otaczajacych ziarna zaglebione w powierzchnie przedmiotu, a gtéwnie liniowe
i katowe przemieszczenia ziaren $ciernych, a takze losowos¢ procesu skrawania.

Przeprowadzenie kompleksowej analizy procesu szlifowania i prognozowanie jego skutkow
wymaga miedzy innymi znajomosci zjawisk wystepujacych podczas mikroskrawania pojedynczym
ziarnem Sciernym, z uwzglednieniem jego zuzycia w trakcie procesu. Dlatego tez wybrany przez
Habilitanta zakres badan oceniam za bardzo prawidlowy. Obecnie, w modelu skrawania pojedynczym
ziarnem przyjmuje si¢ uproszczenia (np. plaski stan odksztalcenia), natomiast w analizie sit skrawania
stosuje si¢ teori¢ pola linii poslizgu przy zalozeniu idealnie sztywno-plastycznego modelu (bez
umocnienia) materiatu, przy zalozeniu matych odksztalcen sprezysto-plastycznych.

Wlasciwosci warstwy wierzchniej po szlifowaniu zaleza gléwnie od odmiany i warunkéw
realizacji procesu, a dla kompleksowej jej analizy konieczne jest opracowanie adekwatnego modelu
matematycznego i numerycznych metod jego rozwiazywania. W zwiazku z tym, jednotematyczny
cykl publikacji w znacznej czeéci dotyczy opracowania modelu fizycznego procesow
mikroszlifowania (pojedynczym ziarnem $ciernym) i szlifowania, a nastgpnie opracowania modeli
matematycznych oraz algorytméw rozwigzan otrzymanych ukladéw réwnan dyskretnych wraz
z odpowiednimi warunkami poczatkowymi i brzegowymi.

Tworzenie modeli proceséw mikroszlifowania i szlifowania oraz aplikacji do jego symulacji jest
waZnyrh kierunkiem rozwoju. Pozwala lepiej poznaé¢ zjawiska fizyczne towarzyszace tym procesom,
a w efekcie uzyskiwaé lepsza jako$¢ wyrobu przy mniejszym zuzyciu energii. Moga by¢ réwniez
stosowane do przewidywania wyniku szlifowania oraz doboru warunkow realizacji procesu w celu
uzyskiwania zatozonej jakosci wyrobu.







