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1. CHARAKTERYSTYKA KANDYDATA

Dr inz. Ryszard Sciegienka ukonczyt w 1975 roku studia inzynierskie na
Wydziale Mechanicznym Wyizszej Szkoty Inzynierskiej w Koszalinie o specjalnosci
techniki wytwarzania, technologia maszyn, obrdbka skrawaniem. Tytut magistra
inZyniera uzyskat w macierzystej uczelni w 1980 roku w specjalnosci technologia
maszyn, przedstawiajgc prace pt. "Teoretyczne i techniczne aspekty gtadzenia
otworéw osetkami elastycznymi”. W 2008 roku uzyskat stopiern doktora nauk
technicznych na podstawie rozprawy doktorskiej pt."Podstawy doboru warunkow
i parametrow procesu mikrowygtadzania powierzchni z zastosowaniem foliowych
tasm sciernych". Praca ta zostata obroniona na Wydziale Mechanicznym Politechniki
Koszalinskiej i zostata wyrdzniona.

Od 1992 roku dr inz. Ryszard Sciegienka prowadzi w sposéb systematyczny
prace naukowe z zakresu mikrowygtadzania powierzchni foliowymi tasmami
sciernymi. S3 to w wiekszosci prace pionierskie w skali kraju, a opracowane
innowacyjne rozwigzania urzadzen do realizacji tej metody zostaty opatentowane.

W okresie 2007-2009r. byt gidownym wykonawcy projektu badawczo -
rozwojowego dotyczacego gtowic do mikrowygtadzania powierzchni obrotowych
zewnetrznych i wewnetrznych foliowymi tasmami Sciernymi. Dorobek ten zostat
przedstawiony w 2012 roku w autorskiej monografii pt."Teoretyczne i doswiadczalne
podstawy wygtadzania powierzchni foliami sciernymi" oraz w szeregu artykutach
w czasopismach naukowych i monografiach konferencji naukowych.

Prace zawodowg dr inz. Ryszard Sciegienka rozpoczat w 1969 roku
w Zasadniczej Szkole Zawodowej w Czaplinku jako nauczyciel zawodu. W 1971 roku ,
rozpoczyna prace w Koszalinskiej Wytworni Czesci Samochodowych, gdzie procowat
najpierw jako konstruktor, a nastepnie jako kierownik sekcji konstrukcyjnej. W 1980
roku podejmuje prace w Zaktadach Techniki Prozniowej TEPRO w Koszalinie na
stanowisku kierownika Konstrukcyjnej Pracowni Mechanicznej oraz gidwnego



konstruktora. Od 1985 roku pracuje w Politechnice Koszalinskiej jako starszy
specjalista inzynieryjno-techniczny oraz naukowo-techniczny. W latach 2004-2006
petni funkcje Dyrektora Centrum Wdrozenn w Parku Naukowo-Technologicznym przy
Politechnice Koszalinskiej. Obecnie jest starszym specjalista naukowo-technicznym ze
stopniem doktora nauk technicznych.

Dr inz. Ryszard Sciegienka posiada duze doswiadczenie zawodowe w zakresie
budowy i eksploatacji maszyn oraz urzadzen technicznych. Wspétpracuje z wieloma
osrodkami przemystowymi i naukowymi. Ma duze uznanie zaréwno w srodowisku
przemystowym i naukowym, jako wybitny konstruktor i badacz proceséw obrobki
sciernej.

Dokonania organizacyjne dr inz. Ryszarda Sciegienki s3 w gtéwnej mierze
zwigzane z pracg w zaktadach przemystewych oraz w Politechnice Koszalirskiej.
W odniesieniu do tego pierwszego obszaru, nalezy w szczegolnosci wskazac
kierowanie Sekcjg Konstrukcyjng w Wytworni Czesci Samochodowych w Koszalinie
(1976-1980), kierowanie Konstrukcyjng Pracownig Mechaniczng w Zaktadach Maszyn
i Urzadzen Technologicznych UNITRA-UNIMA w Koszalinie oraz prace na stanowisku
gtéwnego konstruktora w tym przedsiebiorstwie (1980-1984). Prowadzit tez wiasne
biuro inzyniersko marketingowe (1992-1999).

Natomiast podczas pracy w uczelni, petnit funkcje cztonka Rady Wydziatu
Mechanicznego (1999-2008), dyrektora Centrum Wdrozen w Parku Naukowo-
Technologicznym przy Politechnice Koszalinskiej oraz funkcje koordynatora prac
zespotu ds. realizacji zadan Osrodka Informacji Patentowej w tym Parku. Ponadto, byt
cztonkiem Komitetu Organizacyjnego Naukowej Szkoty Obrébki Sciernej
organizowanej w 2004 i 2009 roku przez Politechnike Koszaliriska oraz organizatorem
seminariow naukowych na Wydziale Mechanicznym tej uczelni.

2. CHARAKTERYSTYKA | OCENA DOROBKU NAUKOWEGO

Dorobek naukowy dr inz. Ryszarda Sciegienki jest w gtéwnej mierze zwigzany
z opracowaniem podstaw teoretycznych i rozwojem metod wygtadzania powierzchni
technicznych za pomoca obrébki sciernej. Dorobek ten zostat przedstawiony tacznie
w 50. artykutach naukowych i rozdziatach w monografiach naukowych, w tym 15 po
uzyskaniu stopnia doktora nauk technicznych. Osiem z tych artykutow opublikowano
w jezyku angielskim (3 po doktoracie) oraz jedng autorskg monografie. Jedna
publikacja znajduje sie takze na liscie A z IF=0,764 i cytowaniem WoS=2. W zakresie
opracowan projektowych, w dorobku Kandydata znajduje sie 78 opracowan
konstrukcji maszyn i urzadzen technologicznych, 30 patentéw i kilka zgtoszen
patentowych.

Jako gtéwne osiggniecie naukowe w tym zakresie nalezy wskazac opracowanie
teoretycznych i doswiadczalnych podstaw obrébki oraz konstrukcji specjalnych gtowic
do mikrowygtadzania powierzchni foliowymi tasmami sciernymi. Zostato to



przedstawione w sposob kompleksowy we wspomnianej autorskiej monografii
opublikowanej w 2012 roku oraz w opisach patentowych. Monografia ta stanowi
pierwsze w kraju i na Swiecie zwarte opracowanie przedstawiajgce podstawy tej
nowoczesnej metody obrobki. Zawarto w niej charakterystyczne cechy procesu
precyzyjnego mikrowygtadzania jednowarstwowg foliowg tasmg scierng, ktoérego
specyficzng cechg jest jej jednokrotne przechodzenie przez strefe obrébki. Stad tak
istotne jest optymalne wykorzystanie jej potencjatu obrobkowego. Autor potencjat
ten definiuje jako efektywna pojemnos¢ przestrzeni miedzy ziarnami Sciernymi,
w ktorej mogg pomiesci¢ sie wiory materiatfu obrabianego, przy okreslonym
wspotczynniku  ich upakowania. Wykorzystanie tego potencjatu wymaga
odpowiedniego doboru parametrow i warunkéw realizacji procesu obrébkowego. Do
tej pory byly one dobierane w sposéb intuicyjny i czesto nieoptymalny, co skutkowato
obnizong efektywnoscia obrébki i jakoscia powierzchni obrobionej, nie
odpowiadajaca przyjetym oczekiwaniom.

Majac na uwadze powyisze, dr inz. Ryszard Sciegienka stawia adekwatne
w tym wzgledzie pytania:

e w jaki sposdb oceniac potencjat obrébkowy foliowych tasm sciernych?

e jak zapewni¢ wykorzystanie tego potencjatu?

e w jaki sposob podzieli¢ catkowity naddatek obrébkowy w danej operacji na
kolejne zabiegi, aby uzyskac okreslong chropowatos¢ powierzchni obrobionej?

e jaka powinna by¢ aktywna wielkos¢ powierzchni foliowych tasm sciernych

w kolejnych zabiegach, niezbedna do usuniecia biezgcego naddatku

obrobkowego?

e jakie powinny by¢ wartosci parametréow obrobkowych w odniesieniu do
roznych gatunkow obrabianych materiatow?.
S3 to pytania majgce zasadnicze znaczenie dla wiasciwej realizacji procesu
mikrowygtadzania powierzchni foliowymi tasmami S$ciernymi, ktére w sposob
kompleksowy pozwalaja spojrze¢ na problematyke tego procesu. Jest to w petni
metodyczne i tworcze podejscie do opracowania rzeczywistych naukowych podstaw
tej metody obrobki i jej zastosowan aplikacyjnych.

Punktem wyjscia w opracowanej metodzie jest wyznaczenie objetosci
naddatku obréobkowego, z uwzglednieniem wejsciowej i wynikowej chropowatosci
powierzchni obrabianej. Na tej podstawie dobiera si¢ odpowiednig charakterystyke
techniczng foliowej tasmy sciernej. Nastepnie, na podstawie teoretycznych obliczen
pojemnosci przestrzeni miedzyziarnowych, okresla sie¢ potencjat obrébkowy tej
tasmy. Nalezy tu podkresli¢, ze Autor uwzglednia dwie formy zuzycia ziaren sciernych
i trzy rodzaje ich kontaktu z powierzchnig obrabiana. S3 to ziarna obcigzone ostre,
obcigzone stepione i odcigzone stepione. To bardzo dobrze przybliza opracowany
model mikroskarawania do rzeczywistych warunkéw obrobki oraz pozwala w sposéb
realistyczny okresli¢ aktywnos¢ ziaren sciernych, a w efekcie ich zagtebienia
w materiat obrabiany i ksztattowania powierzchni obrabianej. Na tej podstawie



nastepuje dobdér parametrow kinematycznych procesu mikrowygtadzania,
tj. predkosci przesuwu folii sciernej ipredkosci przedmiotu obrabianego, ktére
zapewniajg maksymalng wydajnos¢ objetosciowq, przy wykorzystaniu potencjatu
obréobkowego folii sciernej o danej charakterystyce technicznej.

Na podstawie tej wiedzy, dr inz. Ryszard Sciegienka tworzy autorski algorytm
programu komputerowego do doboru parametrow i warunkéw wielozabiegowego
mikroszlifowania foliami Sciernymi. Jego struktura zostata precyzyjnie okreslona
i sktada sie z 27. blokéw funkcjonalnych, obejmujacych wszystkie podstawowe
i szczegotowe cechy i wielkosci charakteryzujgce ten proces oraz niezbedne obliczenia
modelowe. W algorytmie tym uwzglednia sie m.in.: wiasciwosci materiatu
obrabianego, wyjsciowg chropowatos¢ jego powierzchni, obliczone naddatki
obrébkowe, obliczone liczby ziaren aktywnych i ich obcigzenia, twardos¢ rolki
dociskowej, predkos¢ obrotowg przedmiotu obrabianego, predkos¢ folii sciernej
i predkos¢ oscylacji, parametry nastawcze procesu obrobki oraz parametry
chropowatosci powierzchni  obrobionej. Dla 18. gatunkéw materiatow
przeznaczonych do obrobki za pomoca tej technologii, wyznaczono takie wartosci
6. wspotczynnikow syntetycznych.

Algorytm ten stanowi oryginalne i w petni sparametryzowane podejscie do
planowania i organizacji procesu mikrowygtadzania powierzchni foliami $ciernymi.
Jest on nie tylko forma zapisu usystematyzowanej wiedzy naukowej, ale takze
narzedziem inzynierskim stuzagcym do zastosowan praktycznych. Szczegdlnie cenne
jest to, ze“Autor przetozyt ten algorytm na procedury obliczeniowe w pakiecie
matematycznym Mathcad, co umozliwia szybki i zautomatyzowany dobor
parametrow i warunkow obrébki do danej operacji obrobki wykonczeniowej
powierzchni przedmiotéw wykonanych z réznych gatunkéow materiatéw . Jest to
wzorcowy przykfad transformacji osiggnie¢ naukowych do zastosowan praktycznych.

W celu weryfikacji opracowanych modeli teoretycznych i metodyki doboru
parametrow i warunkéw mikrowygtadzania powierzchni foliowymi tasmami
sciernymi, przeprowadzono badania eksperymentalne. Badania te realizowano za
pomocg specjalnych gtowic obrébkowych, ktérych konstruktorem byt Autor, a ktére
zostaty wykonane w pracowni Politechniki Koszalinskiej pod Jego nadzorem
technologicznym. Program badawczy obejmowat wygtadzanie walcowych
powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych w elementach metalowych oraz
z ceramiki technicznej. Wyniki tych badan uzupetnione odpowiednimi analizami
i wnioskami, w petni potwierdzity poprawnosc¢ tych opracowan, zaréwno w aspekcie
teoretycznym, jak i praktycznym.

Uwzgledniajac powyisze, wysoko oceniam dorobek dr inz. Ryszarda Sciegienki
w zakresie opracowania naukowych i utylitarnych podstaw procesu
mikrowygtadzania powierzchni foliowymi tasmami S$ciernymi. Jest to dorobek
oryginalny, charakteryzujgcy sie wysokim poziomem nowoczesnosci i wnoszacy



istotny wktad do rozwoju wiedzy o tej nowoczesnej metodzie obrobki. Podkreslam
tez jego walory aplikacyjne i komplemantarnos¢ naukowo-technologiczna.
Wyznaczone zaleznosci dotyczgce wptywu okreslonych cech tasm sciernych,
parametréow i warunkow obroébki na efektywnos¢ procesu mikrowygtadzania i jakosc
obrobionych powierzchni, staty sie rowniez podstawa do opracowania wielu nowych
i oryginalnych rozwigzan specjalnych gtowic obrébkowych. W tym celu opracowano
zbior podstawowych zaleznosci stanowigcych wytyczne do projektowania gtowic do
mikrowygtadzania watkow i otworow w elementach obrotowych i nieobrotowych.
Obejmujg one m.in.: wymiary powierzchni obrabianych, wymiary strefy obroébki, site
docisku, wtasciwosci rolek dociskowych, amplitude i czestotliwos¢ oscylacji folii
sciernej, moc uktadu napedowego, sposdb sterowania predkoscig tasmy itd. oraz
wielkosci charakteryzujgce obrabiarke, na ktérej beda zainstalowane projektowane
gtowice. Zaleznosci te mozna traktowa¢ jako uszczegotowione zatozenia
konstrukcyjno-technologiczne,  usystematyzowane w  sposéb  metodyczny
i okreslajgce  logike procesu projektowania tych glowic obréobkowych,
z uwzglednieniem wielu wymagan i kryteriow.
Zatozenia te postuizyly do opracowania innowacyjnych konstrukcji glowic do
mikroszlifowania, przeznaczonych do réznych zastosowar technologicznych. Sg to:
e matogabarytowe gtowice do mikrowygtadzania watkéw GM-1
( Patent PL 181922B1),
» glowice do wygtadzania zewngtrznych powierzchni walcowych GW-1
( Patent PL 393071),
e gltowice do wygtadzania otworéw w elementach obrotowych GO-1iGO-2
( Patent PL 190467 B1),
e gtowice do wygtadzania otworow w elementach nieobrotowych GO--3iG0O-4
(Patent PL 190466 B1),
e gtowica do wygtadzania otworéw w elementach obrotowych z wzdtuznym
przesuwem tasmy
( Zgtoszenie patentowe P-393071),
e gtowica do mikrowygtadzania foliowymi tasmami sciernymi zewnetrznych
powierzchni walcowych
(Patent PL393247).
O innowacyjnosci ww. gtowic Swiadczy fakt, iz wszystkie z nich objete ochrone
patentowg lub s3 zgtoszone do opatentowania. Glowice przeznaczone do
mikrowygtadzania otworéw w elementach obrotowych i nieobrotowych,
charakteryzujg sie petng oryginalnoscia i do tej pory nie majg odpowiednikow
u Swiatowych producentéw giowic i obrabiarek do mikrowygtadzania foliowymi
tasmami Sciernymi. Wysoce oryginalne i unikatowe s3 takie rozwigzania gtowic do
mikrowygtadzania zewnetrznych powierzchni walcowych. Prototypy wszystkich tych
gtowic zostaty wykonane i przebadane w okreslonych warunkach technologicznych.
W wyniku tych badan wykazano, ze umozliwiajg one realizacje precyzyjnego



wygtadzania powierzchni, przy zapewnieniu duzej jednorodnosci struktury
powierzchni obrobionej i niskiej chropowatosci (Ra rzedu 0,02 um).

Dojrzato$¢ konstrukcyjng opracowanych glowic oraz ich efektywnosé
technologiczng nalezy oceni¢ bardzo wysoko. Wynika to z precyzyjnie i kompleksowo
opracowanych podstaw procesu wygtadzania powierzchni foliowymi tasmami
sciernymi oraz opracowanych na ich podstawie szczegétowych zatozen
konstrukcyjnych. Duze znaczenie ma tu tez bogate doswiadczenie Autora
w projektowaniu maszyn i urzadzen technologicznych oraz wieloletnie doswiadczenie
w badaniach precyzyjnych procesow obrobki sciernej.

Nalezy takze podkreéli¢, opracowanie przez dr inz. Ryszarda Sciegienke
niezwykle oryginalne rozwigzanie konstrukcji obrabiarki do mikroobrobki oraz
przyrzadu do mikrowygtadzania foliowymi-tasmami sciernymi w komorze prézniowej
(Zgtoszenie patentowe P-393211). Umotzliwia to badania wptywu préini na
efektywnos¢ obrobki i jakos¢ powierzchni obrobionej. To catkowicie oryginalne
i tworcze podejscie do rozszerzenia wiedzy o potencjalnych mozliwosciach obrébki
Sciernej i nowych obszarach jej zastosowan.

Wobec powyiszego, rowniez te czes¢ przedstawionego osiggniecia
naukowego, dotyczacego konstrukcji gfowic do mikrowygtadzania powierzchni
foliowymi tasmami sSciernymi, oceniam bardzo wysoko. Jest to bez watpienia
znaczace osiggniecie naukowe, wnoszace istotny wkiad do rozwoju tej metody
precyzyjnej obrobki wykonczeniowej. Charakteryzuje sie ono wysokim poziomem
oryginalnosci i potencjatem aplikacyjnym. Wskazuje réwniez na duze kompetencje
Autora oraz umiejetnosci syntezy wiedzy teoretycznej i konstrukcyjnej, w celu
osiggniecia dojrzatych rozwigzan urzadzen technologicznych.

Ogdlna ocena dorobku naukowego dr inz. Ryszarda Sciegienki, w ktérego
zakres wchodzi opracowanie teoretycznych i doswiadczalnych podstaw obrobki
powierzchni foliowymi tarczami $ciernymi oraz konstrukcje gtowic do jej realizacji,
jest bardzo wysoka. Dorobek ten jest kompleksowy i komplementarny, o duizym
znaczeniu poznawczym i utylitarnym. Zyskat on duze uznanie w S$rodowisku
naukowym w kraju izostat rozpowszechniony w formie publikacji naukowych
i referatow na specjalistycznych konferencjach naukowych, w tym na kolejnych
edycjach Naukowej Szkoty Obrébki Sciernej. Nieco skromniej jest on publikowany
w naukowych periodykach za granicg. Wynika to w giéwnej mierze z potrzeb ochrony
wtasnosci intelektualnej, ktéra byta i jest poddawana procedurze patentowania.
Uwazam jednak, ze niedostatek publikacyjny jest w duzej mierze rekompensowany
innowacyjnym  ioryginalnym dorobkiem projektowo-konstrukcyjnym, $cisle
zwigzanym ze wskazanym we wniosku osiggnieciem naukowym. O znaczeniu
osiggnie¢ Autora w skali miedzynarodowej swiadczy tez fakt scistej wspotpracy
z niezwykle innowacyjng firma 3M, ktora jest gtéwnym producentem foliowych tasm
sciernych.



Nalezy tez podkresli¢, ze gtéwna czes¢ tego dorobku powstata po doktoracie
w ramach realizacji 4. projektéw badawczych, w ktérych dr inz. Ryszard Sciegienka byt
jednym z gtéwnych wykonawcow i inicjatorow tych projektow.

3. CHARAKTERYSTYKA | OCENA DOROBKU DYDAKTYCZNEGO

Dr inz. Ryszard Sciegienka bedac zatrudnionym na stanowisku pracownika
naukowo-technicznego, brat aktywny udziat w realizacji procesu dydaktycznego.
Przed uzyskaniem stopnia doktora nauk technicznych prowadzit przede wszystkim
zajecia laboratoryjne z zakresu obrabiarek i technik wytwarzania. Natomiast po
uzyskaniu stopnia doktora, rozszerzyt zakres dziatalnosci dydaktycznej na inne formy
zaje¢, prowadzonych gtéwnie na specjalnosci Budowa i Eksploatacja Pojazdow
Samochodowych. S3 to: Pracownia projektowa, Projektowanie, budowa podwozi
samochodowych, Prace przejsciowe, Seminarium dyplomowe oraz f3cznie 25 prac
magisterskich i inzynierskich. Prowadzi tez przedmiot Projektowanie, budowa
i wiasciwosci uktadéw napedowych na kierunku Transport.

Do wiekszosci z tych przedmiotow zaprojektowat i kierowat budowg wielu
stanowisk dydaktycznych i badawczych. Opracowat tez szereg instrukcji do ¢wiczen
realizowanych na tych stanowiskach. S3 to w wigkszosci oryginalne i unikatowe
stanowiska do: _zautomatyzowanego szlifowania elementéw ceramicznych
i piezoelektrycznych, docierania powierzchni pfaskich uszczelnien ceramicznych,
mikroobrobki w  prozni, mikrowygtadzania zewnetrznych i wewnetrznych
powierzchni.

Do waznych osiggnie¢ dydaktycznych dr inz. Ryszarda Sciegienki nalezy
zaliczy¢ tez wspoétprace i pomoc naukowo-techniczng w realizacji 5. prac doktorskich,
obejmujacych zagadnienia precyzyjnego szlifowania i mikrowygtadzania oraz badan
elementéw konstrukcyjnych zderzakéw samochodowych. Prowadzit tez konsultacje
z kilkudziesiecioma studentami wykonujgcymi prace dyplomowe 1z zakresu
konstrukcji: gtadzarek do cylindréow silnikow spalinowych, wygtadzania powierzchni
w prozni, badan prototypowych gitowic do mikrowygtadzania foliowymi tasmami
$ciernymi i projektowania pojazdow specjalnych.

Reasumujac, stwierdzam, ze dr ini. Ryszard Sciegienka posiada znaczacy
i wartosciowy dorobek dydaktyczny. Jest on zwigzany z przede wszystkim z realizacjg
praktycznych zaje¢ dydaktycznych odbywajacych sie w formie laboratoryjnej
i projektowej. Dzieki doswiadczeniom zdobytym w zaktadach przemystowych i pracy
naukowej w uczelni, zapewnit wysoki poziom tych zaje¢. Wainy jest tez fakt,
prowadzenia wielu prac przejsciowych i dyplomowych oraz merytoryczne konsultacje



prac doktorskich. Moim zdaniem dorobek ten potwierdza bardzo dobre
przygotowanie dr inz. Ryszarda Sciegienki do prowadzenia zaje¢ dydaktycznych na
kierunkach technicznych i spetnia kryteria stawiane w tym zakresie kandydatom do
stopnia naukowego doktora habilitowanego.

4. CHARAKTERYSTYKA | OCENA PRAC INNOWACYJNYCH | WDROZENIOWYCH

Dorobek dr inz. Ryszarda Sciegienki w zakresie innowacji i wdrozer jest
niezwykle obszerny i podkresla umiejetnosc iqtzenia wiedzy naukowej z praktyka.
Jest to wazine dla rozwoju dyscypliny naukowej Budowa i Eksploatacja Maszyn.
Dorobek ten moina umiejscowi¢ w dwoch podstawowych obszarach zwigzanych
z precyzyjng obrdobka scierng, tj:

- mikrowygtadzanie powierzchni foliowymi tasmami sciernymi,
- budowa specjalizowanych obrabiarek i urzadzen do obrébki scierne;j.

W zakresie mikrowygtadzania powierzchni foliowymi tasmami S$ciernym,
dorobek ten obejmuje: opracowanie naukowych podstaw tej metody obrébki,
opracowanie konstrukcyjnych podstaw do budowy urzgdzen do mikrowygtadzania
powierzchni, opracowanie i budowe innowacyjnych gtowic do mikroszlifowania
walcowych powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych, badania proceséw
mikrowygtadzania tych powierzchni w elementach wykonanych z réznych gatunkéw
materiatéw, wraz z_doborem optymalnych parametréw i warunkéw. Opracowanie
i opublikowanie 34. artykutéw naukowych oraz autorskiej monografii
pt. "Teoteryczne i doswiadczalne podstawy mikrowygtadzania powierzchni foliowymi
tasmami $ciernymi".

W zakresie projektowania obrabiarek i urzadzen technologicznych,
w szczegolnosci nalezy podkresli¢: opracowanie 29. projektow konstrukcyjnych,
w tym: zautomatyzowang szlifierka do rotorow AR-7, automatyczng szlifierke do
ptaszczyzn czét elementéow walcowych AW-16, szlifierke do glowic silnikéw
samochodowych USG-300, szlifierke do zaworéw SMC-8, , hydrauliczng gtadzarke do
cylindrow silnikow samochodowych HGC-150, zbiér gtowic do mikrowygtadzania
watkéw i otwordw foliowymi tasmami $ciernymi oraz 6. specjalizowanych przyrzagdéw
do obrobki $ciernej. Wyrézni¢ nalezy takie udziat dr inz. Ryszarda Sciegienki
w realizacji 16. projektow badawczych dotyczacych metod iproceséw obrobki
sciernej, wykonanych w ramach programow  CPBP, CPBR, KBN i MNiSW.
W projektach tych byt on czesto gtownym wykonawca. O poziomie innowacyjnosci
tych realizacji, $wiadczy uzyskanie przez dr inz. Ryszrda Sciegienke 4. projektow
racjonalizatorskich, 24. patentéw, 1 wzoru uzytkowego oraz opracowanie 6. zgtoszen
patentowych.



Wyniki prac badawczo-rozwojowych dr inz. Ryszrd Sciegienka opublikowat
w50. artykutach w 6. czasopismach naukowych, 8. rozdziatach monografii
konferencyjnych. Byly one tez przedmiotem 17. wygtoszonych referatow na
konferencjach naukowych, ktorych tematyka byta zwigzana z budow3 i eksploatacja
maszyn. W ostatnim okresie czasu zostaty tez przygotowane 4. nowe publikacje na
liste ministerialng B oraz 3 na liste A. Nalezy tez podkresli¢ aktywny udziat Kandydata
w 36. konferencjach naukowych.

Dorobek dr inz. Ryszarda Sciegienki w zakresie innowacji i wdrozeri oceniam
jako wyroézniajacy, zaréwno ze wzgledu na jego innowacyjno$é, jak i praktyczna
stosowalnos¢. Bez watpienia wnosi on realny wktad do rozwoju metod i urzadzen
technologicznych w obszarze precyzyjnej obrébki Sciernej. Jest to szczegodlnie
pozadane w naukach stosowanych. Meoim zdaniem, jest to dorobek znaczaco
przekraczajgcy wymagania stawiane w tym wzgledzie kandydatom ubiegajacym sie
o stopien doktora habilitowanego.

5. CHARAKTERYSTYKA | OCENA WSPOtPRACY KRAJOWEIJ | MIEDZYNARODOWE)

W tym zakresie aktywnos¢ dr inz. Ryszarda Sciegienki obejmuje dwa gtéwne
nurty:

- udziat w krajowych i miedzynarodowych wystawach i targach,
- wspotprace z przedsiebiorstwami krajowymi i zagranicznymi.

Udziat w wystawach i targach umozliwit prezentacje autorskich opracowan
technicznych i ich popularyzacje w kraju i za granica. W pierwszej kolejnosci nalezy
wymieni¢ ekspozycje na Targach Poznanskich automatycznego urzadzenia do
szlifowania rotorow AT-7, prezentacje opatentowanych rozwigzan urzadzen sciernych
na targach w Rostoku. W szczegdlnosci nalezy wymienic¢ prezentacje najnowszych
urzadzen do mikroszlifowania foliowymi tasmami sciernymi na Miedzynarodowych
Targach Przemystowo-Technicznych w Sankt Petersburgu w 2009 roku, na
Miedzynarodowych Targach w Poznaniu w 2009 roku, na 5. International Congress
on Precision Machining w Stowacji w 2009 roku oraz na stanowisku wystawowym na
Miedzynarodowej Konferencji "Transcomp" w Zakopanem.

Znaczacy jest tez wielokrotny udziat Kandydata w seminariach i kongresach
naukowych odbywajacych sie min. w czasie targow EMO w Hanowerze w 1993 i 2007
roku, Ecole Nationale Superierure d Ingenieurs de Bourges we Francji oraz Targach
Poznanskich.

Natomiast w ramach wspdtpracy z przedsiebiorstwami i instytucjami
zagranicznymi, nalezy wyroinic scistq wspoétprace z amerykanska firma 3M w zakresie
rozwoju metody i konstrukcji urzadzen do mikroszlifowania foliowymi tasmami
$ciernymi. Znaczacy jest tez dorobek w zakresie projektow konstrukcyjnych
z przedsiebiorstwem HAKO Technology (Niemcy), DAN TRUCK z Danii i VITRA Designe
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Museum z Niemiec. S3 to co prawda osiggniecia ulokowane poza problematyka
obrébki sciernej, ale wskazujagce na umiejetnos¢ wspétpracy miedzynarodowej
w zakresie prac projektowo wdrozeniowych. Do wspotpracy tej dr inz. Ryszard
Sciegienka jest zapraszany jako wybitny konstruktor urzadzeri mechanicznych, a takze
jako inzynier i naukowiec, prowadzacy nadzér technologiczny nad ich wykonaniem
i opracowanych badaniem opracowanych prototypow.

6. WYROZNIENIA | ODZNACZENIA

Za dorobek naukowy i wdroiemiowy dr inz. Ryszard Sciegienka zostat
wielokrotnie nagrodzony wyréznieniami i nagrodami. Najcenniejszymi z nich sa:
Ztoty i Brazowy Krzyz Zastugi, Krajowy Wicemistrz Techniki NOT, Zioty Medal
Miedzynarodowych Taréw w Lipsku, Odznaka Honorowa SIMP (brgzowa) i NOT
(srebrna) oraz wiele innych nagrdéd indywidualnych i zespotowych SIMP i NOT
w Koszalinie.

Po uzyskaniu stopnia doktora Ryszard Sciegienka uzyskuje 3. indywidualne
nagrody Rektora Politechniki Koszalinskiej w latach 2008, 2009 i 2011. Réwniez
w 2008 roku uzyskuje | nagrode w konkursie NOT w Koszalinie za Nowe Rozwigzania
w Dziedzinie Techniki pt. "Nowe metody oraz gltowice do mikrowygtadzania otworéw
i watkow foliowymi tasmami sciernymi”. Zostaje tez nagrodzony dyplomem
Naukowej Szkoty Obrébki Sciernej odbywajacej sie we Wroctawiu w 2012 roku za
"Znaczacy wkitad w rozwadj obrébki sciernej".

Uzyskane wyrdznienia i odznaczenia s3 uznaniem srodowisk naukowych
i technicznych dla dorobku dr inz. Ryszarda Sciegienki oraz Jego wktadu do rozwoju
nauki i techniki w zakresie budowy i eksploatacji maszyn.

7. WNIOSEK KONCOWY
Na podstawie analizy i oceny autorskiej monografii i catoksztattu dorobku
naukowego, dydaktycznego i organizacyjnego dr inz. Ryszarda Sciegienki, stwierdzam
ze:
¢ monografia jest oryginalnym osiggnieciem naukowym i wnosi znaczacy wktad
do rozwoju nauki w dyscyplinie budowa i eksploatacja maszyn w zakresie
obrobki sciernej,
e dorobek publikacyjny obejmuje innowacyjne zagadnienia z zakresu
teoretycznych i  doswiadczalnych  podstaw  procesu  wygtadzania
z zastosowaniem foliowych tasm sciernych,
e duze znaczenie w dorobku Kandydata majg prace innowacyjne i wdrozeniowe,
ktore zostaty wielokrotnie opatentowane i wyrdznione nagrodami,
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prowadzi On szerokg wspotprace krajowa i miedzynarodowa w zakresie
naukowo-technicznym i wdrozeniowym,

e zdobyt duze doswiadczenie dydaktyczne i wnidst istotny wkiad do rozwoju
procesu ksztatcenia na wydziale Mechanicznym Politechniki Koszalinskiej,

e posiada réowniez duzy dorobek organizacyjny, bedac cztonkiem organizacji
technicznych i petnigc w nich funkcje kierownicze oraz bedac organizatorem
konferencji i Naukowych Szkét Obrébki Sciernej,

e cechy osobowe, takie jak: rzetelnos¢, odpowiedzialnos¢ i obiektywnosé, czynia
z Niego niezwykle wartosciowego pracownika naukowego i nauczyciela
akademickiego.

Pozwala to wyrazi¢ opinie, ze zaréowno dorobek naukowy i dydaktyczny, jak

i dziatalnoé¢ organizacyjna dr inz. Ryszarda Sciegienki odpowiadaja wymogom

Ustawy o stopniach naukowych i tytule naukowym oraz stopniach i tytule

w zakresie sztuki z 14 marca 2003 roku.

o Whioskuje zatem o nadanie dr inz. Ryszardowi Sciegience stopnia doktora
habilitowanego nauk technicznych w dyscyplinie naukowej Budowa

i Eksploatacja maszyn.




