PLAN STUDIOW DLA KIERUNKU: Inzynieria i automatyzacja w przemysle drzewnym nda : Obowiazuje od roku akadem. 2019/20
PROFIL KSZTALCENIA: praktyczny ’fegzamin
STOPIEN | FORMA STUDIOW: | stopien, studia stacjonarne
Formy dydaktyczne/ godziny| Suma | Suma Sem. | Sem. Il Sem. I Sem. IV Sem. V. Sem. VI Sem. Vil Sem. Vill
Przedmioty (Kursy)
wi ¢l L|P|z|P|w ¢ L Pelw| ¢l L|P|P|w ¢l L P|lP|W|C|L|IP|[P|W ¢ L|P|P|W C|L|P|P|W|C L P|P|W|C| L|IP|P
GRUPA A - OGOLNE 125|260 | 0 | 0 | 385| 22 |75 30| 0 720(8 | 0o|o| 5|3 6 o o6 o 600|203 o of2/ofo/ ofojlolo/ o o ofofo ofofofo
1 [Ochrona wlasnosci intelektualnej 5] - | - -[15] 1|15 1
oz 2 | Podstawy ekonomii 0 - | -] -3 2|3 2
5§ 3 | Podstawy przedsigbiorczosci dla inzynieréw 2020 -| -| 4|3 20 20 3
£ 4 | Bezpieczenstwo i higiena pracy 5 15| - | - | %0 | 2 15 15 2
] 5 | Ochrona $rodowiska 0 - | -] -3 2|3 2
§~ 6 | Jezyk angielski - 120 -] - | 120] 8 30 2 30 2 30 2 30 2
3 7 | Communication Skills (ang.) BEIEEEREIE 30 2
= 8 | Wzornictwo przemystowe 5 15| - | - | %0 | 2 15 15 2
9 | Wychowanie fizyczne ~leo | - -]e | 0 30 30
GRUPA B - PODSTAWOWE 270 | 100 | 140 | 0 | 510 | 41 |150| 60| 60 20( 70| 30| 50| 0|14(30| 0 30| 0| 4 2010/ 0| 0|30 0| o0 ofo|ofofoflofoflo o o o lofo o000
= 35 | 1|Matematykal 30 3| -| -[60 | 5 [30]30 5
33 E 2 | Matematyka i 2020 -| - |45 20] 20 5
3 | Statystyka inzynierska 20 10| - | -] 3| 3 20 10 3
1 |Podstawy fizyki 30153 -| 75| 6 [30]15]30 6
2§ | 2|Chemianicorganiczna i organiczna 30 | 15| 30| -| 75| 5 |30 15 3 30 2
E2§ | 3|Termodynamika techniczna 0| -| 20| -| 5| 4 30 20 4
3 §§ 4 |Mechanika techniczna 20 | 10 | - - 3% | 3 20| 10 3
=85 |5 |Materiatoznawstwo 0 - | -] - |3 23 2
6 | Podstawy elektrotechniki i elektroniki 30| - |30 -|60 | 4 30 30 4
1 | Algorytmy i metody numeryczne 30 0 [ 3] o |60 | 4|30 30 4
GRUPA C - KIERUNKOWE 530 | 85 | 330 | 200 | 1145| 88 | 30| 15| 0 3] 20| 0| o|40| 5165 60| 30| 30|20 90| 10 60| 4018|225 0 180 0 |28 0 | 0 |60[90| 14| 0| 0| 0|0 0| 0| 0[0| 0|0
2. 1 [Gospodarka lesna i jej produkty 30 15| - | -[a| 3 [30]15 3
gt 2 |Gosp iw 2010 - - |33 20 10 3
3 Fizyczne | mechaniczne wlaciwosci drewna 0| -| 15| -| 45| 3 30 15 3
= Chemiczna technologia drewna 0| -[15] - |43 30 15 3
: 1 |Grafika inzynierska 20| -| -4 e | 5 20 40| 5
3 2 |Podstawy ji techni z i CAD 45| - a5 s 45 30| 5
g 3 | Wytrzymalosé materiatéw 530 | - | -| 45| 3 15 30 3
3 4 |Podstawy eksploatacji technicznej 0| -| -| -] 2 30 2
= 5 | Projekt konstrukcji technicznych S| -] -l 4| ] s 40| 5
3 | |Inzynieria procesowa 015 - - |43 30] 15 3
o Aparatura procesowa 515 - | - |33 15| 15 3
g 2 | Miernictwo przemysiowe 30| -| 30| -|60 | 4 30 30 4
4 3 | Technologia obrébki drewna 30| -3 -|e| 4 30 30 4
4 | Technologia tworzyw drzewnych 30| -3 -|e| 4 30 30 4
5 | Techniki wytwarzania 20 0| - |50 | 4 20 30 4
Linie technologiczne obrébki drewna i tworzyw drewnopochodnych 30 -|3 | -|6 | 4 30 2 30 2
3 ja maszyn w 5| - | 30| -| 45| 4 15 2 30 2
= 6 |Projekt procesu technologicznego S o -] 45| s 45| 5
1 |Automatyka 20| -3 | - |54 20 30 4
L83 |2 jai jap 30 -3 -|e | 4 30 30 4
8 &S | 3 |Obrabiarki CNC i programowanie obrabiarek 30| - |30 -| 60| 4 30 30 4
=sg | i i i 30| -3 -|e | 4 30 30 4
5 | Projekt automatyzacji procesu S - - as| a5 s 45| 5
GRUPA D - SPECJALOSCIOWE OBIERALNE 240 | 0 | 150 | 90 | 480 | 31 | 0| 0| 0 o|ofofoflo|oflofofo|jo|ofojofofoflo|o|lo|o|o|o 12 o o/ of15 12 o609 16 0| o0ofo| oo
1 [Napedy maszyn i urzadzen 30| -| 15| 0| 45 | 35 30 15 35
2 |Systemy isji danych, moni ie p oraz | 30 | - | 30 0| 60| 4 30 30 4
Systemy automatykl [T 516 wanie procesow dyskretnych | claglych 30| -|15] 0| 45| 35 30 15 35
Vodu- 4 | Systemy sterowania 30| -3 o e | 4 30 30 4
i 5 | Projekt Uklad automatycznego sterowania - 45 | 45 | 3 45| 3
utrzymanie 6 | Logistyka i spedycja 30| - 0o o 3] 2 30 2
uchu 7 | zarzadzanie energia 0] - [0 03] 2 30 2
Utrzymanie ruchu | 8 | Systemy zarzadzania produkcja (MES) 30| -3 o|e| 3 30 30 3
9 | Systemy utrzymania ruchu 30| -| 30| 0|6 | 3 30 30 3
i ruchu S - - e e s 5| 3
1 | Techniki laczenia drewna i tworzyw drewnopochodnych 30| - [ 15] 0| 45 | 35 30 15 35
2 | Procesy obrébki hydro-termicznej drewna 30| - |30 o e | 4 30 30 4
Procesy przemysiu | =37 601 ona | konserwacja drewna 30| - | 15| 0| 45 | 35 30 15 35
Vodut - 4 | Uszlachetnianie drewna i tworzyw drewnopochodnych 30| -| 3| 0|60 | 4 30 30 4
Produkcia 5 | Projektowanie proceséw obrébki drewna - 45 | 45 | 3 45| 3
projektowanie 6 | Projektowanie konstrukcji 0 - 0 - 3| 2 30 2
“:,pﬂ::;'ﬁe 7 |Ergonomiai i ji z drewna i tworzywdrew 30 | - | 0 | 0 | 30 | 2 30 2
R 8 |Systemy i iwytwal 30 | - | 30 | o | 60 | 3 30 30 3
9 |Obrabiarki i narzedzia 30| -|3 | 06 |3 30 30 3
linii do drewn| - | - | - [ 45| a5 [ 3 45| 3
1 [Prakiyka oo oo o]a 7 7 7 21
ety |l alslslalale e e e e s e s e
3 |Praca [T [ofoflofofofas| [ [ | I N B N N N 2 |8
‘ ‘ ‘ ‘ 1165] 445 | 620 | 350 | 2580] 243 | 255]105] 60] 0 | 30 110] 110] 50 40 | 31]225] 120] 60 30 ] 30 110] 80 60 | 40| 30 | 225] 30| 180] 0 | 30]120] 0 [150] 105] 30120] 0 | 60]105] 31 30] 31
435 290 435 375 285 30
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PROFIL KSZTALCENIA: praktyczny [ Jegzamin
STOPIEN | FORMA STUDIOW: | stopien, studia ni j ne
Formy dydaktycznel godziny| SUma | Suma Sem. | Sem. II Sem. lil Sem. IV Sem. V Sem. VI Sem. ViI Sem. Vil
Przedmioty (Kursy) godzin| ECTS
w il ¢l L] Pl s |Pr|wlc|L|p|lp|w ¢lL Plr|lw| C|L|P|[P|W| C|L|P|P|W C L P|lP|W|C L P|P|W|C|IL|P|P|W|C L P|P
GRUPA A - OGOLNE 72 92 0 0 164 | 22 |40 21| 0| 0| 7|16 |29/ 0| 0| 51621 0| 0| 6| 0|21 0 0|20 8 0 0(2/ 0 0 O/ 0 0|0 O/ O O0|O|O O O0|O0|O
1 | Ochrona wiasnosci intelektualnej 8 - - - 8 1 8 1
] g 2 |Podstawy ekonomii 16 | - - - 16| 2 |16 2
g 2 3 y 6 6] - -] -[16] 3 6] 8 3
0 4 |Bezpieczeristwo i 8 - - - 8| 2 8 2
5 5 5 | Ochrona srodowiska 6] - -] -[16] 21 2
3 5 6 |Jezyk angielski - 8a| - - | 8| 8 21 2 21 2 21 2 21 2
22 7 | Communication Skills (ang.) -8 - - 8| 2 8 2
8 |Wzornictwo przemysiowe 8 - - - 8| 2 8 2
GRUPA B - PODSTAWOWE 160 | 64 80 0 304 | 41 |80 |24|32| 0|20 (48|32|32|0|14(16| 0 16 0|4 16 8 0 0| 3|0 0/ 0/ 0O/ O0O|O0OfO/O/ O|O|/O|O|O|O0O|O0O|O|O0O|O0|O0|O
3s g 5 1 1 16 | 8 - - | 24| 5 |16] 8 5
g g % é 2 2 I! . 16 16 - - 32 5 16 | 16 5
£ 3 |Statystyka inzynierska 16 8 - - 24 3 16| 8 3
= 1 |Podstawy fizyki 16 8 16 - 40 6 16| 8 | 16 6
E': 2 |Chemia ni i i i 16 8 16 - 40 5 16| 8 3 16 2
;>’, % 3 |Termodynamika techniczna 16 - 16 - 32 4 16 16 4
g g 4 |Mechanika techniczna 16 | 16 - = 32 3 16| 16 3
E % 5 |Materiatoznawstwo 16 o b - 16 2 |16 2
‘§ 6 y iki i iki 16 - 16 - 32 4 16 16 4
= 7 |Algorytmy i metody numeryczne 16 - 16 - 32 4 16 16 4
GRUPA C - KIERUNKOWE 320 | 24 176 | 128 | 648 | 88 (16| 0 | O | O 3 | 16| O | O (24| 5104 8 (16| 24| 20| 72| 16| 32| 32| 18112 0 |96| 0 | 28| O | O | 32|48 14( 0| O | O  O(O| O O|OfO|O
° 1 |Gospodarka lesna i jej produkty 16 | - - - 16| 3 [16 3
g § 2 ka iw § 616 - | -[32]|3 16| 16 3
% _&g 3 |Fizyczne i mechaniczne wiasciwosci drewna 16 - 8 - 24 3 16 8 3
= 4 |Chemiczna technologia drewna 16 - 8 - 24 3 16 8 3
2o 1 | Grafika inzynierska 16 - - 24 40 5 16 24| 5
_é § 2 y ji i z i CAD 24 - - 24 48 5 24 24| 5
= § 3 |Wytrzymatos$¢ materiatow 16 8 - - 24 3 16| 8 3
38 4 |Podstawy eksploatacii technicznej 24 | - - | 2| 2 24 2
=s 6 | Projekt konstrukcji technicznych - - - 32 32 5 32| 5
z 1|Inzynieria procesowa 16 | - - - 16| 3 16 3
'§ 2| Aparatura procesowa % - | - - 16| 3 16 3
g 3 | Miernictwo przemystowe 8 e - 24| a 8 16 4
E 4 |Technologia obrébki drewna 16 - 16 - 32 4 16 16 4
5 |Technologia tworzyw drzewnych 6 - 16| - | 32| 4 16 16 4
6 |Techniki wytwarzania 16 - 16 - 32 4 16 16 4
s 7 [Linie technologiczne obrébki drewna i tworzyw drewnopochodnych 6| - 16| - | 32| 4 16 2 16 2
3 8 ja maszyn w $ y 8 e - 24| a 8 2 16 2
= 9 |Projekt procesu technologicznego - - - 24 24 5 24| 5
1 | Automatyka 16 - 16 - 32 4 16 16 4
= ‘§ 2 jai ja pi 6w pl ji 16 - 16 - 32 4 16 16 4 L
BT g 3 |Obrabiarki CNC i programowanie obrabiarek 16 - 16 - 32 4 16 16 4
= :ez. 4|t i iip i iko 16 - 16 - 32 4 16 16 4
5 | Projekt automatyzacji procesu - - - 24 24 5 24| 5
GRUPA D - SPECJALOSCIOWE OBIERALNE 128 0 96 64 | 288 | 31 o|o0/,0/0fO0O|O0O O0O|OfO|O|O0O|OfO|O|O0O|O O O0O|O0|O O0OfO|O|O| O ®64(/0|64 0|15(64| 032/64(16/ 0| 0| 0| 0| O
1 |Napedy maszyn i urzadzen 6| - 16| - | 32|35 16 16 35
2 [systemy isji danych, moni i oworaz | 16 | - | 16 | 0 | 32 | 4 16 16 &
Systemy automatyki 5T 0 owanie proceséw dyskretnych | ciaglych 6 - | 16 0| 32| 35 16 16 35
2 4 |Systemy sterowania 16 - 16 0 32 4 16 16 4
2 5 | Projekt Ukfad automatycznego sterowania - - - 32 32 3 32| 3
3 6 |Logistyka i spedycja 16 - 0 - 16 2 16 2
7 |Zarzadzanie energia 16 - 0 0 16 2 16 2
< L ruchu | 8 |Systemy i ja (MES) 6| - 16 0| 32| 3 16 16 3
é 9 | Systemy utrzymania ruchu 16 - 16 0 32 3 16 16 3
10| Projekt i ia ruchu - - - 32 32 3 32| 3
2 1 | Techniki faczenia drewna i tworzyw drewnopochodnych 16 - 16 - 32 35 16 16 3.5
' 2 |Procesy obrébki hydro-termicznej drewna 16 - 16 0 32 4 16 16 4
3 Biocesy) 3 |Ochrona i konserwacja drewna 6 -] 16 0| 32| 35 16 16 35
% 4 |Uszlachetnianie drewna i tworzyw drewnopochodnych 16 - 16 0 32 4 16 16 4
= % 6 | Projekt procesu obrébki drewna - - - 32 32 3 32| 3
5 #: 7 |Projektowanie konstrukcji 16 - 0 - 16 2 6 2
% 8 | Ergonomia i wzornictwo konstrukcji z drewna i tworzyw drew 16 o 0 0 16 2 16 2
= 8 Maszyny 9 |systemy ia proj jaiwyt 16 | - | 16 | 0 | 32 | 3 16 16 3
% 10| Obrabiarki i narzedzia 16 - 16 0 32 3 16 16 3
= 12| Projekt linii i j do przetworstwa drewna - - - 32 32 3 32| 3
oGSy [ 1] Prak_lyka_ (3x4 tygodniowa praktyka zawodowa i dyplomowa) 0 0 42 7 7 7 21
dyplomowsj [ 2] Ssmlngn_um_ dyplomowe, preseminarium 48 48 4 8| 1 16 1 24| 2
3 |Praca inzynierska 0 0 15 7 8
680 | 180 | 352 | 240 | 1452 | 243 | 136] 45| 32 30 80| 61] 32| 24 31 136] 29| 32| 24 | 30 88| 45| 32| 32| 30 112] 8 | 96 30 64| 0 | 96| 56 30 64| 0 32| 80| 31 0/ 00|24 31
27 25 28 25 27 27 22 3
|3 Jegzaminy ["2 Jeazaminy |3 Jegzaminy ["2 Jeazaminy |3 Jegzaminy ["2 Jeazaminy [_1 Jeazaminy [0 Jegzamin
12,4| 242 | 16,5] 100



