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DRUKARKA BJ EXONE INNOVENT+

Drukarka Innovent+ firmy ExOne przeznaczona jest do niezawodnej produkgji funkcjonalnych
czesci z roznych materiatdw (metali i ich stopow, ceramiki, kompozytéw). Wyposazona jest w
najnowoczesniejszg ultradzwiekowa technologie dozowania poprawiajgca przeptyw proszku, co
pozwala na uzyskanie gtadkiej dobrze upakowanej warstwy.

Glowne parametry systemu

Obszar roboczy 160 x 65 x 65 [mm]
Roztozenie proszku Tech. ultradZzwiekowa
Wysokos¢ warstwy 30-200 [um]

Na czym polega technologia BJ?

Binder jetting to technologia wytwarzania przyrostowego, w ktérej gtowica drukujaca natryskuje
ciekty sSrodek spajajacy (binder) na cienka warstwe proszku.

Drukarka pracujaca w technologii SLM sktada sie z przestrzeni roboczej, ktdrg stanowig box
z platforma robocza, zasobnika proszku, rolki oraz gtowicy drukujacej.

Proces drukowania mozna podzieli¢ na kilka etapow:

1. Podajnik nanosi proszek na platforme robocza

2. Rolka wyréwnuje proszek tworzac gtadka dobrze upakowang warstwe

3. Gtowica drukujaca selektywnie binder zgodnie z projektem (modelem
komputerowym wytwarzanego elementu)

4. Obnizenie platformy roboczej o wysokos$¢ jednej warstwy i rozprowadzenie kolejnej
warstwy proszku

5. Powtarzanie krokéw do uzyskania gotowej czesci

Zrédho: https://www.3dnatives.com/en/mit-researchers-3d-printed-ion-powered-nanosatellite-thrusters-270120216/
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Gtowica drukujgca ExOne Innovent+

Box zawierajacy warstwy sypkiego proszku, na ktére natozone jest lepiszcze zostaje umieszczony
w piecu w temperaturze 200°C i wygrzewany przez ok. 8h, w celu odparowania bindera i
wstepnego utwardzenia wydruku.

Widok z komory roboczej ExOne Innovent+

Po utwardzeniu elementéw nalezy usunaé nadmiar proszku i przygotowac detale do kohcowego
spiekania w piecu wysokotemperaturowym. Spiekanie jest kluczem do otrzymania elementéw o
wysokiej wytrzymatosci i jakosci powierzchni, choé trzeba sie liczy¢ z mozliwoscig odksztatcenia
elementu.

GALERIA PROJEKTOW REALIZOWANYCH W CENTRUM




