Streszczenie

BADANIA I OCENA ZY.ACZY SPAWANYCH ZE STALI

FERRYTYCZNO-AUSTENITYCZNEJ W ZALEZNOSCI OD ENERGII

LINIOWEJ PROCESU

W niniejszej pracy przedstawiono stan wiedzy i techniki w zakresie wykonywania

polaczen spawanych ze stali ferrytyczno-austenitycznej metodg spawania elektrodg topliwag

W oslonie gazowej oraz metody badan i oceny ztgczy spawanych (rozdziat 2.). Analiza ta byta

podstawa do zdefiniowania hipotezy, celéw, probleméw badawczych i1 zakresu pracy

(zamieszczonych w rozdziale 3.). W rozdziale 4 przedstawiono teoretyczno-doswiadczalne

metody okreslania ilo$ci ciepta wprowadzonego do ztacza spawanego.

Hipotezy niniejszej rozprawy doktorskiej zostaly sformutowane w nastgpujacy sposob:

1.

Nalezy przypuszczaé, ze w celu zwigkszenia doktadno$ci przewidywania wptywu
warto$ci energii liniowej spawania na wybrane wtasciwos$ci potaczen spawanych,
takich jak makro i mikrostrukture, odksztalcenia, pola przekroju poprzecznego
spoin, udarno$¢ i twardo$¢, nalezy przy opracowywaniu zalezno$ci funkcyjnych
uwzgledni¢ nie tylko warto$¢ energii liniowej, ale rowniez zwigzki pomigdzy
warto$ciami parametrow wchodzacych w jej sklad, tj. warto§ciami nat¢zenia pradu,
napie¢cia tuku i predkosci spawania.

Nalezy przypuszczaé, ze standardowe wyznaczanie iloSci wprowadzonego ciepla
w procesie spawania metoda GMAW na podstawie nastawionych wartosci
parametréw wejsciowych procesu (napigcia tuku, natgzenia pradu i1 predkosci
spawania), wedlug wzoru normowego, nie odpowiada rzeczywistej ilosci ciepta
wprowadzonego do ztacza, co nie pozwala precyzyjnie przewidywaé wiasciwosci
potaczen spawanych. Wyznaczajac warto$¢ energii liniowej na podstawie warto$ci
rzeczywistych parametroOw procesu spawania (zmierzonych w trakcie trwania
procesu), mozna z wyzsza dokladnoscig przewidywaé wlasciwosci potaczen

spawanych.

Gltéwnym celem poznawczym dysertacji byto okreslenie wplywu zmian warto$ci

energii liniowej spawania, bg¢dacej uogélnionym parametrem zadawanym w procesie

spawania (obliczanym na podstawie zmierzonych wartos$ci parametréw wejsciowych procesu,

tj. natezenia pradu, napiecia tuku, i predkosci spawania), na wybrane wtasciwos$ci polaczen

spawanych tzn. makro i mikrostrukture, odksztatcenia, pola przekroju poprzecznego spoin,



udarnos$¢ i twardos¢ w zlgczach wykonanych ze stali ferrytyczno-austenitycznej metoda
GMAW.

Cele rozprawy doktorskiej osiggnicto na drodze badan do$wiadczalnych procesu
spawania przedstawionych w rozdziale 5. Uzyskane wyniki badan i analiz stanowily
podstawe do sformutowania wnioskow koncowych, a takze do okreslenia kierunkow dalszych

badan, zawartych w rozdziale 6. niniejszej pracy.



