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' 1. Charakterystyka Kandydata

Dr inz. Tomasz Krolikowski ukonczyt studia na Wydziale Techniki Morskiej Politechniki
Szczecinskiej w1996 r. i zostat zatrudniony na stanowisku pracownika naukowo-dydaktycznego
w Instytucie Informatyki w Katedrze Matematyki Stosowanej. W 1997 r. rozpoczat prace
w Politechnice Koszalinskiej na Wydziale Mechanicznym w Katedrze Mechaniki Precyzyjnej i juz
w 2004 r. obronit prace doktorskg na tym wydziale (temat: ,Analiza wpfywu mikro-
i makrotopografii powierzchni czynnej Sciernicy na cechy energetyczne procesow szlifowania’).
Po obronie uzyskuje stanowisko adiunkta w Katedrze Mechaniki Precyzyjnej, a od 2007 r. kieruje
jednostkg miedzywydziatowg ,Uczelniane Centrum Ksztatcenia na Odlegtosé StudiaNET".
To Centrum koordynuje prace w skali calej uczelni, zwigzane z wykorzystaniem
zaawansowanych technologii informatycznych w ksztatceniu inzynieréw oraz realizuje projekty
z zakresu podnoszenia poziomi i jakosci ksztatcenia na kierunkach technicznych.

. 2. Ocena dorobku naukowo - badawczego

Szlifowanie nalezy do ztozonych proceséw ksztattowania jakosci technologicznej wyrobdw
Z uwagi na réznorodno$¢ oddziatywan i zjawisk zachodzgcych w strefie skrawania. W procesie
obrébki uczestniczy nieokreslona (aczkolwiek przeliczalna) liczba ostrzy o niezdefiniowanej
stereometrii, z ktoérych tylko cze$¢ to ostrza aktywne, uczestniczace w procesie dekohezji.
Z pozostatej ich liczby cze$¢ wykonuje prace odksztatcen plastycznych (rysowanie plastyczne,
ale nie skrawanie), a czes¢ tylko prace odksztaicen sprezystych. Juz tylko ten aspekt
potwierdza, ze zjawiska oraz oddziatywania energetyczne odgrywajg istotng w procesie
szlifowania i to one w gtéwnej mierze decydujg o efektach procesu obrébki. Potwierdza to, ze
tematyka zwigzana z minimalizacjg energii w procesach szlifowania, ktéra podijat
Kandydat, jako obszar badawczy, jest wazna tak z punktu widzenia poznawczego, jak
i aplikacyjnego.
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Do monotematycznego cyklu 19 publikacji, w ktérych zostaty zawarte i rozwiniete gtéwne
teoretycznych i doswiadczalnych podstaw minimalizacji energii w procesach

szlifowania naleza:
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Plichty; s 13-40 Koszalin 2009 . 4
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W. KACALAK, T. KROLIKOWSKI, B. BALASZ: Modelowanie proceséw zuzycia $ciernic w operacjach
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T. KROLIKOWSKI, P. NIKONCZUK: Neuronowy model sit w procesie obwodowego szlifowania
powierzchni plaskich. S. 18-22. Przeglad Mechaniczny 12/2011.

Udziat wiasny Habilitanta (wg o$wiadczen zawartych w autoreferacie) wynosi od 25% +

Na podstawie tych publikacji i wynikéw szeregu eksperymentéw mozna stwierdzié, ze do

znaczgcych osiggnie¢ badawczych i naukowych Kandydata nalezy zaliczy¢ okreslenie:




e wplywu cech stereometrycznych powierzchni czynnej $ciernicy, a zwtaszcza rozproszenia
promieni odziatywan wierzchotkéw ziaren, na energie wiasciwg szlifowania;

e warunkéw oddzielania materiatu w procesach mikroskrawania wierzchotkami ziaren
§ciernych, z uwzglednieniem cech stereometrycznych wierzchotkéw oraz oporow
przeptywu materialu w ptaszczyznie ruchu gtdwnego i przeptywéw w kierunkach
prostopadtych do ruchu gtéwnego;

a nastepnie opracowanie:

e modeli obcigzenia ziarna Sciernego w procesie mikroskrawania;

e modeli zaleznosci sktadowych sit oraz energii skrawania od cech geometrycznych
przekroju warstwy usuwanej przez pojedyncze ostrza i wyznaczenie rozkiadu energii
wiasciwej mikroskrawania w strefie obrdbki;

e zatozen i warunkow brzegowych do modelowania proceséw mikroskrawania

e w $rodowisku ANSYS.

e w srodowisku ANSYS modeli do wyznaczania naprezen, odksztatcen i przemieszczen
materiatu dla dwuwymiarowego i tréjwymiarowego stanu naprezen;

e ulepszen i modyfikacji oraz procedur preprocesora do przygotowania danych do symulaciji
procesu mikroskrawania w srodowisku ANSYS oraz przygotowanie nowej koncepcji MES,
opartej na sieciach neuronowych;

e kompleksowej charakterystyki procesu, umozliwiajacej, dla dowolnego punktu strefy
kontaktu wierzchotka ziaren z materiatem obrabianym, okreslenie skiadowych oporu
mikroskrawania i kierunkdw przemieszczenia materiatu;

e podstaw do modelowania proceséw $ciernego zuzywania ziaren oraz ksztattowego
zuzycia $ciernicy z uwzglednieniem probabilistycznych cech obcigzenia wierzchotkéw
Ziaren aktywnych;

C e modeli obcigzen oraz zuzycia doraznego (wykruszen) ziaren $ciernych w procesach
szlifowania i wyznaczenie modeli rozktadéw ,wieku ziaren”, czyli czasu pozostawania
ziaren na powierzchni czynnej Sciernicy dla dowolnego momentu w okresie jej trwatosci
dla okreslonej intensywnosci samoostrzenia;

e podstaw nowej metody modelowania odksztatcen i przemieszczen materiatu w strefie
mikroskrawania z wykorzystaniem mozliwosci Srodowiska ANSYS oraz elastycznej sieci
neuronowej;

e metodyki badan proceséw mikroskrawania z zastosowaniem szybkich kamer do rejestracji
obrazéw.

Habilitant wykazat m. in., ze wystepuje zaleznos¢ miedzy parametrami topografii
powierzchni czynnej $ciernicy a energig zuzytg podczas procesu obrébki. Na bazie tych wynikéw




opracowat podstawy ksztattowania powierzchni narzedzi przy uwzglednieniu warunku
minimalizacji energii wtasciwej obrébki.

W wyniku przeprowadzonych badan dowiodt, ze proces ksztattowania obrabianej
powierzchni w szlifowaniu obwodowym wystepuje jeszcze poza ptaszczyzng przechodzgcy przez
o$ $ciernicy. Podczas szlifowania $ciernicg o nieciagtej powierzchni czynnej, praca wiasciwa
przypadajgca na jedno ziarno skrawajgce jest mniejsza, niz dla ciggtej powierzchni $ciernicy,
zas strefa aktywnego skrawania wydtuza sie.

Zmiany parametrow obrébki oraz cech powierzchni czynnej $Sciernicy, powodujgce
zwigkszenie $redniej objetosci materiatu usuwanego, przypadajgcego na jedno ziarno,
przyczyniajg sie do zmniejszenia energii wtasciwej obrébki.

Oryginalnym osiggnieciem jest opracowany model symulacji komputerowej procesu
szlifowania, przy ktérego pomocy mozna wyznaczy¢ w strefie szlifowania lokalne warto$ci pracy
tworzenia wiéra oraz pracy wydatkowanej na tworzenie wyptywek i odksztatcenia plastyczne.

Habilitant potwierdzit, ze udziat ziaren aktywnych w ogéinej liczbie ziaren na roboczej
powierzchni $ciernicy jest dla $ciernic o nieciggtej powierzchni wiekszy. Wykazat tez, ze
wariancja rozktadu zagtebien ziaren aktywnych ma wydatny wptyw na energie wtasciwg procesu
szlifowania, a wyréwnywanie potozenn w kierunku promieniowym wierzchotkéw ziaren na
powierzchni czynnej sciernicy jest niekorzystne w aspekcie energetycznym.

W $ciernicach o nieciggtej powierzchni czynnej ziarna skrawajg wigksze przekroje materiatu
przy zmniejszonej ich liczebnosci, wynikajacej z tej nieciggtosci, dzigki czemu zmniejsza si¢
energia oraz droga pracy ziarna zwigzana z odksztatceniami bruzdowania materiatu dla
zainicjowania procesu tworzenia wiéra, co sprzyja takze zmniejszaniu energii wiasciwej
szlifowania.

W szlifowaniu obwodowym ptaszczyzn nieciggtos¢é powierzchni czynnej Sciernicy w postaci
rowkéw ma wpltyw na chropowato$¢ obrabianej powierzchni. Rowki obwodowe zaleznie od
posuwu poprzecznego pogarszajg topografie obrabianej powierzchni i powodujg wystepowanie
pasm o wyzszej chropowatosci, a nawet pasm nieobrobionych. Rowki sko$ne sprzyjajg tworzeniu
lokalnych wypuktosci na przedmiocie o wyzszej chropowatosci. Rowki poprzeczne nie powodujg
lokalnych wzrostow chropowatosci na przedmiocie obrabianym.

Obnizenie energii szlifowania mozna uzyskac takze przez dobér odpowiednich parametréw
obrébki. Ze wzrostem gtebokosci szlifowania obcigzenie ziaren zwigksza sie, a maksima ich
zmiennosci na dtugo$ci drogi pracy ziaren przesuwajg sie w kierunku konca strefy. Przy matych
gtebokosciach szlifowania rozktad obcigzenia ostrzy w strefie szlifowania zblizony jest do
rozktadu normalnego, a przy wiekszych gtebokosciach zmierza do rozktadu logarytmo-
normalnego.

Kandydat wykazat, ze w procesie mikroskrawania energia wiasciwa obrébki zalezy nie tylko
od $rednich warto$ci parametréw warstw skrawanych, ale takze od zakresu zmiennosci




i rozktadu wartosci tych parametrow. W dotychczasowym ujeciu, w procesie mikroskrawania,
geometryczne warunki tworzenia wiéra rozpatrywano w przekroju prostopadtym do powierzchni
przedmiotu i rownolegtym do kierunku ruchu ostrza. Habilitant udowodnit, ze w mikroobrébce
dominujg boczne (wzgledem toru mikroskrawania) przeptywy materiatu, co zmienia zasady
doboru warunkéw obrébki $ciernej i sposoby zwiekszenia jej efektywnosci. Boczne wyptywki,
zwitaszcza podczas mikroskrawania w warunkach duzej warto$ci opordéw tarcia obrabianego
materiatu o powierzchnie ostrza, majg posta¢ podobng do postaci tworzgcego sie mikrowiéra.

Oznacza to jednak, ze znaczna czes¢ pracy w procesie mikroskrawania przeznaczana jest
nie na usuwanie materiatu, lecz na boczne jego przemieszczanie.

Habilitant stwierdzit tez, ze zwiekszenie wydajnosci obrébki sciernej moze by¢ realizowane
przez optymalizacje warunkéw obcigzenia ziaren w strefie szlifowania. Moze sie ono odbywacé
poprzez zwigkszenie pola powierzchni styku $ciernicy z przedmiotem szlifowanym oraz takie
uksztattowanie mikro- i makrogeometrii powierzchni czynnej Sciernicy, aby zwiekszy¢ ilo$¢ ziaren
aktywnych w strefie szlifowania i jednoczes$nie zmniejszy¢ przekroje warstw skrawanych.

Podobny efekt daje zastosowanie ziarna o matych promieniach zaokraglenia wierzchotkéw
(nalezy pamieta¢, ze zuzycie S$cierne ziarna zmienia jego stereometrie, zas$ zuzycie
wytrzymatosciowe moze jg przywroéci¢), atakze zmniejszenie ilosci ziaren aktywnych przy
jednoczesnym zwiekszeniu pola przekrojow warstw skrawanych, np. przez wprowadzenie
nieciggtosci czynnej powierzchni $ciernicy. Istotnym parametrem jest szerokosSé warstwy
skrawanej, gdyz wptywa to na dtugos¢ drogi niekorzystnych bocznych przeptywdéw materiatu, co
przez zwigkszenie opordéw tego przeptywu réwniez korzystnie pomniejsza tendencje do tworzenia
wyptywek po obu stronach skrawania.Habilitant uczestniczyt w przygotowaniu nowych koncepciji
modeli numerycznych materiatu obrabianego, wykorzystywanych do symulacji procesu
szlifowania. Sg one zZrédiem do tworzenia nowych podstaw teoretycznych wiasnych rozwigzan
systemow obliczeniowych w zadaniach, zwigzanych z odksztatcaniem materiatu. Ziarna scierne
w tej metodzie posiadajg wiasciwosci zgodne z cechami materiatu rzeczywistego, z ktérego
wytwarza sie materiaty Scierne.

Zostat opracowany model numeryczny materialu obrabianego oraz ziarna
z wykorzystaniem elastycznej sieci neuronowej. Modele zostaty opracowane w oparciu o badania
pracy pojedynczego ziarna sciernego oraz analizie MES w systemie ANSYS.

Uzyskanie pojedynczych $ladéw pracy ziarna w postaci rysy, takich, dla ktérych kolejny
kontakt z materiatem obrabianym rozpoczyna sie poza koricem poprzedniego $Sladu, wymaga
doboru odpowiedniej wartosci predkosci posuwu, przy czym wartos¢ minimalnej predkosci
posuwu jest funkcja gtebokosci i predkosci skrawania oraz Srednicy narzedzia. Przy
wspoétudziale Habilitanta zostaty opracowane liczne modele $ciernic i wizualizacje proceséw

mikroskrawania w systemach Matematica, Autodesk Inventor oraz 3DStudio, a takze




implementacje kompleksowej wizualizacji interakcji ziaren i obrabianego materiatu dla réznych
warunkéw mikroskrawania.

W obliczeniach metodg MES stanéw deformacji i naprezen w ziarnie stosowano iteracyjne

rozwigzanie uktadu rownan metoda zmiennej sztywnosci.
Proces kontaktu ziarna z materiatem zostat opracowany w systemie ANSYS, na podstawie
modelu matematycznego procesu obrobki, ktory byt addytywnym ztozeniem szeregu modeli
czastkowych. Zostata opracowana procedura wyznaczenia rozkitadéw ,wieku ziaren” na
powierzchni czynnej $ciernicy dla dowolnego momentu w okresie jej trwatosci. W opracowanych
modelach zatozono, ze w momencie wykruszenia ziarno zastepowane jest ziarnem dotad
niepracujgcym, posiadajgcym te same wiasciwosci w sensie statystycznym.

Znaczacym osiggnieciem jest tez opracowanie zatozern do modelowania procesow
§ciernego zuzywania ziaren oraz ksztattowego zuzycia S$ciernicy z uwzglednieniem
probabilistycznych cech obciazenia wierzchotkéw ziaren aktywnych.

Procesy zuzycia i wykruszen ziaren sg ztozonymi procesami stochastycznymi, w ktérych
istotng role odgrywajg zjawiska $ciernego i wytrzymato$ciowego zuzycia. Proces szlifowania
i procesy zuzywania sie $ciernicy zalezg od zmiennego stanu czynnej powierzchni
oraz zmiennych warunkéw obcigzenia ziaren. Opracowane modele mogg stuzyé do
prognozowania procesu zuzycia narzedzi Sciernych, co z kolei pozwala przewidywaé zmiany
energii i mocy.

Opracowane przez Kandydata modele wraz z wynikami badan eksperymentalnych
parametréw geometrycznych zuzycia pozwalajg wyznaczy¢ intensywno$¢ wykruszania ziaren
i moga byé wykorzystane dla optymalizacji parametréw szlifowania. Przy jego wspétudziale
zostalty opracowane nowe algorytmy optymalizacji do wyznaczania trajektorii przemieszczen
narzedzi w uktadach technologicznych, wykorzystujgcych sieci Kohonena, algorytmy genetyczne
i optymalizacje lokalne.

To z koniecznosci skrotowe omoéwienie giéwnych nurtéw prac badawczych
i osiagnie¢ dowodzi, ze dr inz. Tomasz Kroélikowski jest pracownikiem naukowo-
badawczym o duzej wiedzy teoretycznej i wysokich kwalifikacjach naukowych do
prowadzenia niekonwencjonalnych, rozwojowych badan naukowych i co jest réwnie
wazne, takze ukierunkowanych na potrzeby zastosowan przemystowych.

Potwierdzeniem wyrazonej przeze mnie opinii jest udziat Habilitanta (po uzyskaniu stopnia
naukowego doktora) w realizacji licznych prac badawczych, jako gtéwny wykonawca lub
wspétwykonawca. Mozna tu wymieni¢ projekty:

. projekt badawczy KBN Nr: 5 TO7D 03624 - Kompleksowy system nadzorowania proceséw
szlifowania z komunikacjg gtosowg ukiadu obrobkowego i operatora, Politechnika
Koszalinska (2003+ 2006);




e projekt badawczy KBN 4 TO7D 033 28 — Kompleksowy system modelowania, symulacji,
projektowania i optymalizacji procesow szlifowania, Politechnika tédzka (2005 + 2007);

e projekt badawczy KBN 4T07D/036/029 — Narzedzia $cierne z tlenku glinu o funkcjonalnym
gradiencie strukturalnym w zastosowaniach do jednoprzej$ciowego szlifowania powierzchni
wewnetrznych walcowych, Politechnika Koszalinska (2005 + 2008);

e projekt badawczy KBN 504 014 31/1147 - Podstawy nowych metod precyzyjnego szlifowania
oraz proceséw mikro i nanoszlifowania, Politechnika Koszalinska (2006 + 2009);

e projekt badawczy zamawiany nr PBZ-MNISW-01/1/2007 — Technologie modyfikacji warstwy
wierzchniej zaawansowanych materiatdw konstrukcyjnych, Instytut Zaawansowanych
Technologii Wytwarzania w Krakowie (2007 + 2009);

e projekt badawczy nr 0738/B/T02/2008/35 - Metoda precyzyjnego, adaptacyjnego
wygtadzania ztozonych powierzchni z wykorzystaniem narzedzi hybrydowych i inteligentnego
systemu sterowania, Politechnika Koszalinska (2008 + 2011);

e projekt badawczy rozwojowy Nr R0O3 040 03 - System oceny i analizy topografii powierzchni
technicznych, Politechnika Koszalinska, (2007 + 2010);

e projekt badawczy - Nowe metody i narzedzia do mikro- i nanoszlifowania oraz
nanowygtadzania materiatdw stosowanych w mechatronice i nanoinzynierii, Politechnika
Koszalinska (od 01.10.2011).

Udziat w 11 projektach unijnych o zasiegu krajowym i miedzynarodowym, (dwoma
projektami Habilitant kierowat); wykonanie 10 opinii i ekspertyz dla branzy przemystowej;
recenzje 15 artykutdw miedzynarodowej konferencji www.smi.org.pl w latach 2008-2011,
z ktérych wybrane zostaty opublikowane w czasopismach indeksowanych przez Instytut
Informacji Naukowej Thomsona wzbogacajg znaczgcy dorobek naukowy Kandydata.

Po uzyskaniu stopnia doktora nauk technicznych Habilitant znaczgco powiekszyt réwniez
dorobek publikacyjny, na ktory skiada sie tgcznie 7 publikacji w czasopismach wyréznionych na
liscie Journal Citation Reports; 14 w recenzowanych czasopismach krajowych i zagranicznych;
3 rozdziaty w monografiach anglojezycznych i 5 w polskojezycznych oraz 9 opracowan w tych
wydawnictwach po kilka stron kazde, autorstwo Ilub wspoétautorstwo 10 podrecznikéw
akademickich w j. polskim z zakresu zastosowan technologii informacyjnych.

Nalezy podkresli¢, iz Habilitant wyniki swoich badan prezentowat i publikowat w materiatach na
licznych krajowych (67) i miedzynarodowych (11 w j. angielskim) konferencjach, seminariach

i warsztatach, ktoére sg wysoko cenione w S$rodowisku specjalistbw z zakresu budowy
i eksploatacji maszyn.

Zakres i poziom tych osiagnie¢ dowodza, ze dr inz. Tomasz Krélikowski jest
aktywnym i cenionym pracownikiem naukowo-badawczym, umiejacym skutecznie

wspotpracowaé z krajowymi i miedzynarodowymi zespotami badawczymi, potrafigcym




promowaé¢ wyniki swoich i zespolu prac badawczych na forum krajowym
i miedzynarodowym. Osiagniecia naukowe cechuja sie¢ wysokim stopniem oryginalnosci
i innowacyjnosci.

3. Ocena dorobku dydaktycznego i organizacyjnego
W zakresie dziatalnosci dydaktycznej Habilitant prowadzit wszystkie formy zaje¢, tj.
wyktady, ¢Ewiczenia, laboratoria oraz seminaria. Zajecia byly realizowane na Wydziale

Mechanicznym oraz w Instytucie Wzornictwa Politechniki Koszalinskiej. Bardzo dobre

przygotowanie i prowadzenie zaje¢, opracowanie licznych (10) pomocy i ksigzek (2 monografie +

2 podreczniki), wypromowanie 40-u prac inzynierskich na kierunku Mechanika i Budowa Maszyn;

uczestnictwo, jako promotor pomocniczy, w przewodzie doktorskim mgr inz. tukasza Rypiny oraz

mgr inz. Radostawa Kunca (promotor prof. dr hab. inz. Wojciech Kacalak); dajg podstawe do
stwierdzenia, ze dr inz. Tomasz Krélikowski jest doswiadczonym i wartosciowym
pracownikiem naukowo-dydaktycznym.

Na szczegdlne podkreslenie zastugujg prace z zakresu tworzenia nowych systemoéw
edukacyjnych, na ktére sktadaja sie:

e opracowanie zatozen do tworzenia komplementarnych zdalnych systeméw edukacyjnych;

e opracowanie kompleksowego systemu ksztatcenia zdalnego wspomagajgcego proces
dydaktyczny dla wszystkich wydziatéw Politechniki Koszalinskiej; zaproponowany system usprawnia
proces konsultacji przez mozliwie najpetniejsze wyeliminowanie probleméw w komunikacji nauczyciel-
student;

e opracowanie i kierowanie projektem z zakresu efektywnego i interaktywnego nauczania fizyki
w szkotach ponadgimnazjalnych;

e realizacja projektu w ramach konkursu 4/POKL/2009 (priorytet Ill ,Opracowanie i pilotazowe
wdrozenie innowacyjnych programéw nauczania dla nauk matematycznych, przyrodniczych,

technicznych oraz przedsigbiorczo$ci”) zakoriczonego innowacyjnym produktem, wdrozonym w 200
szkotach wojewodztwa zachodniopomorskiego i lubuskiego.

Réwniez w zakresie dziatalnosci organizacyjnej Kandydat wykazuje duzg aktywno$¢, co
potwierdzajg m.in.:

e czionkostwo w Zespole Interdyscyplinarnym do spraw oceny projektéw zgtoszonych do programu
ZPORR dziatanie 2.6 Regionalne Strategie Innowacyjne i Transfer Wiedzy w okresie aplikacyjnym
2004-2006 oraz 2007-2013, dziatanie 8.1 i 8.2 wspieranie innowacji na e-ustugi oraz dziatania B2B
(wykonawca ponad 40 ocen projektéw unijnych);

e redagowanie portalu innowacji www.pi.gov.pl Polskiej Agencji Przedsiebiorczosci;

e prace, jako Biegly Sgdowy z zakresu informatyki i urzadzen mechatronicznych od roku 1998 —
wykonawca ponad 40 specjalistycznych ekspertyz;

e prace w Konsorcjum Naukowym ,iTECH”, w ktérego skiad wchodzg: Zachodniopomorski Uniwersytet
Technologiczny Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Mechatroniki, Politechnika Koszalinska Wydziat
Mechaniczny, Politechnika Poznanska Wydziat Budowy Maszyn i Zarzgdzania;




e prace w stowarzyszeniach naukowych PTSK, PTl oraz SEA,;

e wspoipraca z siedmioma przedsigbiorstwami w zakresie opracowania i wdrazania nowych technologii,
narzedzi, organizacji produkciji;

e kierowanie i organizacja IX Warsztatow Naukowych Polskiego Towarzystwa Symulacji Komputerowej
Koszalin-Osieki 2002;

¢ organizacja kilku konferencji ,Nowe technologie w ksztatceniu na odlegtosc¢”;

e kierowanie projektami ksztatcenia nauczycieli z zakresu ksztaicenia na odlegtos¢ (zlecenie
z Ministerstwa Edukacji Narodowej i Sportu);

e opiekun kota naukowego EIGA studentéw Mechatroniki, Mechaniki i Budowy Maszyn oraz
Wzornictwa;

e organizacja i zarzgdzanie studiami podyplomowymi;
e ekspert Zintegrowanego Programu Operacyjnego Rozwoju Regionalnego.
e Took part in the Project “eLearning evaluation study for government units” for Berliner Senat as: Work

team Manager of Courses didactics’ Quality, Expert for compatibility with elLearning standards,
Manager for effective evaluation of courses.

Podsumowujac dorobek dydaktyczny i organizacyjny Kandydata stwierdzam, ze
Jego zaangazowanie i uzyskiwane efekty sg na bardzo wysokim poziomie.

Potwierdzeniem uznania zaangazowania i aktywnosci Kandydata sg liczne (5),
indywidualne nagrody Rektora Politechniki Koszalinskiej, przyznane w latach 2005 + 2011 oraz
Medal Komisji Edukacji Narodowej, otrzymany w 2008 r.

4. Wniosek konncowy

Na podstawie szczegdtowej analizy prac przedstawionych w postepowaniu
habilitacyjnym, dziatalno$ci naukowej, dydaktycznej i organizacyjnej stwierdzam, ze dr inz.
Tomasz Kroélikowski znaczgco powigkszyt swoj dorobek po uzyskaniu stopnia naukowego dra
nauk technicznych. Wykazat, ze potrafi organizowaé¢ dziatalnos¢ naukowo-badawczg
i dydaktyczng na wysokim poziomie. Uzyskat oryginalne i poszerzajgce wiedze wyniki
w dyscyplinie ,Budowa i eksploatacja maszyn”, co potwierdza takze 17 cytowan Jego publikacji
i wskaznik h=3 (wg bazy Scopus). Upowaznia to do stwierdzenia, ze pod wzgledem
formalnym w pelni odpowiada warunkom stawianym w Ustawie o Stopniach
i Tytule Naukowym (Dz. U. Nr 0365595 z 16.04.2003 r. Art.16, pkt. 2, ust. 1) wraz
z pdzniejszymi zmianami, a Jego dorobek jest zgodny z kryteriami oceny osiagnie¢ osoby
ubiegajacej sie o nadanie stopnia doktora habilitowanego w obszarze nauk technicznych
zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Nauki i Szkolnictwa Wyzszego z dnia 1 wrzesnia 2011 r.
(Dz. U. Nr 196, Poz. 1165) spetniajgc wymagania §3 pkt. 4 ust. a) oraz wymagania §4 pkt. 1-8.

Krakoéw, dnia 07 lipca 2012 .



