Informacje ogélne

Jednostka prowadzaca kierunek: Katedra Energetyki
Kierunek studiow: Energetyka
Nazwa kursu: Podstawy technologii maszyn - projekt
Przynaleznos$¢ do modutu: Eksploatacji
Forma zajec Wyktad Cwiczenia | Laboratorium Projekt Seminarium | Konwersatorium
Liczba godzin kursu 14
Liczba punktéw ECTS 1
Sposoéb zaliczenia zaliczenie na ocene
Informacje ogdlne o kursie
Jednostka realizujaca: Wydziat Mechaniczny
Katedra/Zaktad: Katedra Inzynierii Produkcji
Osoba odpowiedzialna dydaktycznie: |prof. dr hab. inz. Jarostaw Plichta
Profil studiow: ogdblnoakademicki
Forma studiow: niestacjonarne
Poziom ksztatcenia: studia Il stopnia - magisterskie
Semestr: 3
Kod kursu: 0822>2900-PTM
Jezyk wyktadowy: jezyk polski
Rodzaj kursu: obowigzkowy
Forma zajec: _ _
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Cel/-e kursu
1 Zapoznanie studentéw z zasadami projektowania proceséw technologicznych (technologicznos¢ konstrukgji).
2 Zapoznanie studentdw z zasadami opracowania operacji technologicznych dla typowych czesci maszyn.
3 Zapoznanie studentéw z rodzajami pétfabrykatow oraz sposobami obrdbki polegajgcej na zmianie ksztattu, wymiardw i stanu
warstwy wierzchniej.
4 Zapoznanie studentéw ze sposobami ustalania i zamocowania przedmiotéw w uchwytach obrébkowych w procesie obrébki.
5 Zapoznanie studentéw z operacjami kontroli jakosci technologicznej wyrobdw.
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji
Znajomos¢ podstaw rysunku technicznego.
Znajomos¢ podstawowej wiedzy z zakresu technik wytwarzania.
Znajomos¢ technik pomiaréw wielkosci geometrycznych.
Efekty ksztatcenia dla kursu (EKP)

. Odniesienie do modutowych
Wiedza: efektéw ksztatcenia (EKM)
Umiejetnosci:

Potrafi pracujac indywidualnie lub w zespole przygotowa¢ dokumentacje lub opracowanie naukowe,
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rowniez w jezyku obcym, z zakresu technologii maszyn.

Potrafi dokona¢ identyfikacji i specyfikacji ztozonych zadan inzynierskich, dokona¢ zatozen techniczno-

EKP2 eksploatacyjnych oraz obliczen w zakresie eksploatacji urzadzen energetycznych, dokonac ich krytycznej MO2K U03
analizy (réwniez ekonomicznej) oraz zaproponowacé sposéb ich ulepszenia, uwzgledniajac aspekty -
pozatechniczne.

Kompetencje spoteczne:

EKP3 |Potrafi inspirowac i organizowaé proces uczenia sie innych oséb. MO2K_K01

EKP4 |Ma swiadomos¢ waznosci i rozumie pozatechniczne aspekty i skutki dziatalnosci inzynierskiej. MO2K_K02

EKP5 |Potrafi wspdtdziatac i pracowacd w grupie, przyjmujac w niej rézne role. MO2K_KO03
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Cykl ksztatcenia:

rok akademicki przyjecia studentéw na studia 2017/2018

Tresci programowe (7)

Powigzanie z efektem

Forma zajec Tematyka zajec (bloku zajec) Liczba godzin ksztatcenia dla kursu

(symbol EKP)
P1 Analiza rysunku konstrukcyjnego w zakresie funkcjonalnoséi i technologicznosci konstrukgji. 2 EKP1-EKP5
P2 Dobdr pétfabrykatow, maszyn i urzgdzen technologicznych oraz oprzyrzadowania i narzedzi. 2 EKP1-EKP5
P3 Opracowanie struktury procesu technologicznego (operacje, zabiegi, obrébka cieplna, kontrola jakosci). 2 EKP1-EKP5
P4 Dobdr ustalen i zamocowan wytwarzanego elementu w procesie obrébki. 2 EKP1-EKP5
P5 Opracowanie dokumentacji technologiczne;j. 4 EKP1-EKP5
P6 Prezentacja opracowanych projektow, ich analiza i ocena. 2 EKP1-EKP5
SUMA GODZIN 14
Narzedzia dydaktyczne

Podreczniki akademickie

2 Prezentacje multimedialne
3 |Analiza przyktadowych projektow
Sposoby oceny
0 Oznaczenie efektéw ksztatcenia dla kursu Sposéb weryfikacji efektow Zasad
-p- " asady ocen
P (EKP) ksztatcenia v v
Ocena zalezy od oceny stopnia realizacji poszczegdlnych czesci projektu w odniesieniu do wytycznych.
1 EKP1-EKP2 Ocena zrealizowanego projektu Wymagane jest spetnienie wymagan w co najmniej 60% (ocena dostateczna), ocena dobra - projekt
indywidualnego wykonany z kilkoma mato istotnymi btedami rysunkowo-konstrukcyjnymi, ocena bardzo dobra - projekt
wykonany maksymalnie z jednym btedem.
2 EKP3-EKPS Obserwacja studenta na zajeciach Samodzielne i system?tyf:zne reaAIizkoanie zadan, d?afo-éé o przestrzeganie pravlv autorskich, aktywnosé na
zajeciach, dazenie do poszerzania wiedzy z zakresu tematyki kursu.
Ocena konicowa = 0,75 EKP1-EKP2 + 0,25 EKP3-EKP5
Obciagzenie pracg studenta
Lp; Forma aktywnosci $rednia liczba godzin n’a 'zreallzowanle
aktywnosci
Udziat w zajeciach projektowych 14
2 Indywidualna praca wtasna studenta - przygotowanie do zajec 5
3 Opracowywanie sprawozdania z zaje¢ projektowych w formie zwartej dokumentacji projektu 6
SUMA GODZIN 25
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS [1] ECTS
DLA KURSU
w tym liczba ECTS dla zajec z udziatem nauczyciela akademickiego 0,5
w tym szacunkowo dla zajec praktycznych 1
Literatura podstawowa
1 Feld M.: Podstawy projektowania proceséw technologicznych typowych czesci maszyn, WNT 2009.
2 Dobrzariski T.: Uchwyty obrébkowe. Poradnik konstruktora. WNT, Warszawa 1987.
3 Gawlik J., Plichta J., Swi¢ A.: Procesy produkcyjne, Warszawa 2013.
Literatura uzupetniajaca
1 Choroszy B.: Technologia maszyn. Oficyna Wydawnicza Politechniki Wroctawskiej, Wroctaw 2000.

Nauczyciel prowadzacy kurs

Imieg i nazwisko, stopien,
tytut naukowy
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Tel. kontaktowy: 660 529 494
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