Informacje ogélne

Jednostka prowadzaca kierunek: Wydziat Mechaniczny

Kierunek studiow: Energetyka

Nazwa kursu: Technologia maszyn energetycznych Laboratorium

Przynalezno$¢ do modutu: Konstrukcji Maszyn

Forma zajec Wyktad Cwiczenia Laboratorium |Projekt Seminarium  |Konwersatorium
Liczba godzin kursu 15

Liczba punktéw ECTS 1

Sposob zaliczenia zaliczenie na ocene

KARTA KURSU

Informacje ogélne o kursie

Jednostka realizujaca: Wydziat Mechaniczny
Katedra/Zaktad: Katedra Inzynierii Produkcji
Osoba odpowiedzialna dydaktycznie: [Plichta Jarostaw, prof. dr hab. inz.
Profil studiéw: ogélnoakademicki
Forma studiow: stacjonarne
Poziom ksztatcenia: studia | stopnia - inzynierskie
Semestr: \"
Kod kursu: 0811>2900-TME-lab
Jezyk wyktadowy: polski
Rodzaj kursu: obowigzkowy
Forma zajec: _ _ X
w W+C C L P S
Cel/-e kursu
1 Zapoznanie studentéw z podstawowymi zagadnieniami dotyczgcymi systemu technicznego przygotowania produkcji.
2 Zapoznanie studentéw z budowga i metodyka projektowania proceséw technologicznych maszyn i urzadzen.
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji
1 Brak wymagarn wstepnych.

Efekty ksztatcenia dla kursu (EKP)

Odniesienie do modutowych

Wiedza: efektéw ksztatcenia (EKM)
rozumie zasady projektowania (w tym komputerowego wspomagania projektowania), dziatania,
EKP1 wytwarzania i eksploatacji podstawowych konstrukcji maszyn i urzadzen energetycznych oraz zna zasady MK1A_W02
doboru materiatéw, z ktérych sg wykonane
Umiejetnosci:
EKP2 Zna zasady bezpieczenistwa i higieny prcy obowigzujace w Zespole Laboratoriéw nr 1 Wydziatu MK1A_U05
Mechanicznego Politechniki Koszalinskiej. MK1A_UO7
EKP3 Potrafi sporzadzi¢ projekt technologiczny procesu toczenia powierzchni walcowych zewnetrznych MK1A_UO05
i wewnetrznych. MK1A_U07
. L, . . . . . L MK1A_UO5
EKP4 Potrafi sporzadzi¢ projekt technologiczny procesu frezowania powierzchni ptaskich i ksztattowch. MKlA_UO7
. L, . . . . . MK1A_U05
EKP5 Potrafi sporzadzi¢ projekt technologiczny procesu frezowania két zebatych metodg obwiedniowa. MKlA_UO7
. L, . . oy . . MK1A_U05
EKP6 Potrafi sporzadzi¢ projekt technologiczny procesu strugania réwkéw na powierzchniach walcowych. MK1A UO7
] o . L - B . MK1A_U05
EKP7 Potrafi sporzadzi¢ projekt technologiczny procesu obréki korpusu z uzyciem uchwyté obrékowych. MKlA_UO7
. L . . . . . . L MK1A_UO05
EKP8 Potrafi sporzadzi¢ projekt technologiczny procesu szlifowania powierzchni ptaskich i walcowych. MKlA_UO7
EKP9 Potrafi sporzadzi¢ projekt technologiczny procesu elektrodrazenia elementéw form wtryskowych. MK1A_U07
Kompetencje spoteczne:
EKP10 potrafi pracowaé w grupie; kierowa¢ matym zespotem i przyjmowac odpowiedzialnosc¢ za efekty jego pracy MKIA KO1
w zakresie sporzadzania projektow technologicznych proceséw obrobkowych. -
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Cykl ksztatcenia: rok akademicki przyjecia studentéw na studia 2018/2019, 2017/2018

Tresci programowe (7)
Powiazanie z efektem
Forma zajec Tematyka zaje¢ (bloku zajeé) Liczba godzin ksztatcenia dla kursu
(symbol EKP)
L1 Wprowadzenie do laboratoriéw, szkolenie BHP. 1 EKP1
L2 Toczenie powierzchni walcowych zewnetrznych i wewnetrznych. 2 EKP2,EKP9
L3 Frezowanie powierzchni ptaskich i ksztattowych. 2 EKP3, EKP9
L4 Frezowanie kot zebatych metodg obwiedniowa Fellowsa i z uzyciem frezéw slimakwych. 2 EKP4, EKP9
L5 Struganie réwkéw na powierzchniach walcowych. 2 EKPS, EKP9
L6 Obrdbka korpuséw w uchwytach obrékowych. 2 EKP6, EKP9
L7 Szlifowanie powierzchni ptaskich i walcowych. 2 EKP7, EKP9
L8 Elektrodrgzenie elementdw form wtryskowych. 2 EKP8, EKP9
SUMA GODZIN 15
Narzedzia dydaktyczne
1 Instrukcje do ¢wiczen laboratoryjnych.
2 Srodki techniczne (urzadzenia technologiczne, narzedzia, pomoce warsztatowe, narzedzia pomiarowe, uchwyty obrébkowe itp.).
Sposoby oceny
Lp Oznaczenie efektow ksztatcenia dla kursu Sposdb weryfikacji efektow G
i (EKP) ksztatcenia
1 EKP1 Obserwacja sposobu postepowania|Sprawdzenie poprawnosci postepowania ze srodkami technicznymi - zgodnego z zasadami bezpieczeristwa i
ze Srodkami technicznymi. higieny pracy.
Ocena przedtozonych sprawozdari |Sprawdzenie czy sprawozdanie jest zgodne z wytycznymi i wykonane poprawnie. Warunkiem zaliczenia jest
2 EKP2, EKP3, EKP4, EKP5, EKP6, EKP7, EKP8 | opracowanych przez 3-4 osobowe |oddanie poprawnie wykonanych wszystkich sprawozdar a ocene koficowg stanowi $rednia z ocen
zespoty studentow. czgstkowych za sprawozdania.
3 EKP9 Ocena organizacji pracy zespotéw. |Sprawdzenie poprawnosci rozdzielenia zadar cztonkom zespotu oraz koordynacji prac podczas laboratorium.
4 EKP10 obserwacja Aktywne uczestnictwo w zajeciach, korzystanie z konsultacji
Obciazenie praca studenta
as Srednia liczba godzin na zrealizowanie
L.p. Forma aktywnosci ..
aktywnosci
1 Udziat w laboratoriach. 15
2 Opracowanie sprawozdan z laboratoridow. 10
SUMA GODZIN 25
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS (1] ECTS
DLA KURSU
w tym liczba ECTS dla zajec z udziatem nauczyciela akademickiego 0,5
w tym szacunkowo dla zajec praktycznych 0,5
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Literatura uzupetniajaca
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