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s X
Forma zajec: _ _
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Cel/-e kursu

1 Zapoznanie studentow z budowg i zasadg dziatania urzgdzen technologicznych wykorzystywanych w obrébce plastycznej oraz
wiorowej metali.
2 Zapoznanie studentow z konstrukcjami narzedzi technologicznych uzywanych w procesach obrébki plastycznej oraz widrowej
metali.
3 Zapoznanie studentow z urzgdzeniami i narzedziami stuzgcymi ocenie wtasnosci mechanicznych i uzytkowych w obrébce metali.
a Zapoznanie studentdw z narzedziami i urzadzeniami do wspomagania projektowania CAD/CAM/CAE narzedzi oraz operacji
technologicznych w obrébce metali.
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji
1 Znajomos¢ podstaw rysunku technicznego.
2 Posiada podstawowg wiedze o procesach technologicznych w obrébce metali.
3 Posiada podstawowg wiedze z zakresu wytrzymatosci materiatéw.
4 Znajomos$¢ podstawowych inforamacji o wtasciwosciach mechanicznych metali.
Efekty ksztatcenia dla kursu (EKP)
Wiedza: Odnies’ienie do mot.iulowych
efektow ksztatcenia (EKM)
EKP1 Ma wiedze w zakresie budowy i zasady dziatania urzagdzen technologicznych wykorzystywanych w MW1A_WO01
procesach obrébki widrowej oraz plastycznej.
EKP2 Ma wiedze w zakresie konstrukcji oraz zasady i kryterium doboru narzedzi do proceséw obrébki widrowej MW1A_W02
oraz plastycznej.
Ma podstawowa wiedze z zakresu nowych technologii oraz urzadzen uzywanych w obrébce wiorowej oraz MW1A W02
EKP3 plastycznej. B
Ma wiedze w zakresie kontroli jakosci produktéw wytworzonych metoda obrébki wiérowej oraz MW1A_W04
EKP4 plastycznej oraz zna niezbedne do tego urzadzenia pomiarowe.
Ma wiedze w zakresie doboru urzgdzen technologicznych numerycznych do specyfiki produkcji na MW1A_WO04
EKPS przyktadzie wybranych firm produkcyjnych.
Umiejetnosci:
EKPG Potrafi dobra¢ odpowiednie narzedzia technologiczne oraz pomiarowe do produkgcji i kontroli jakosci MW1A_U01
produktu wytworzonego w procesie obrobki widrowej i plastycznej.
Potrafi na podstawie danych z literatury oraz danych z odpowiedniej préby technologicznej ocenic¢ MW1A_U02 MW1A_UO03
EKP7 przydatnosé danego metalu do wtasciwej operacji w obrobce widérowej oraz plastycznej.
EKPS Potrafi opracowac dokumentacje dotyczacg budowy i zasady dziatania urzadzen i narzedzi MW1A_U03,
technologicznych dla prawidtowego funkcjonowania stanowiska pracy w zaktadzie produkcyjnym. MW1A_U04
Potrafi opracowac¢ harmonogram czasu pracy urzadzenia do obrébki widrowej oraz plastycznej, dobierajac MW1A_UO05,
EKP9 [optymalne oprzyrzadowanie i urzadzenia, ktére usprawnia jego dziatanie i beda spetniaty odpowiednie MW1A_UO06,
kryteria bezpieczenstwa. MW1A_U07
Kompetencje spoteczne:
EKP10 Zastosuje i oceni wstepnie wymagane procesy technologiczne dla wytworzenia dowolnych elementéow MW1A_KO01
maszyn i urzgdzen
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Cykl ksztatcenia:

rok akademicki przyjecia studentéw na studia

Tresci programowe (2)
Powigzanie z efektem
Forma zajec Tematyka zajec (bloku zajec) Liczba godzin ksztatcenia dla kursu
(symbol EKP)
w1 Zasady bez‘p_ieczeﬁs_tw‘a na przyktadz_ie firmy prt?dukcyjnej. Blju_:lowa‘ i_zasada dziatania nl"naszyn i urzadu_eri stuzacych do oceny 1 EKPL, EKP2, EKP3, EKP4, EKP6,
przydatnosci materiatéw do obrébki plastycznej oraz kontroli jakosci wyrobu po przerdbce plastyczne;j. EKP7, EKPS, EKP9, EKP10
w2 Budowa i zasada dziatania maszyn i urzadzen stuzacych do ciecia oraz giecia plastycznego. Zasady i kryteria doboru krawedziarek. 1 EKP1, EKP2, EKP3, EKP4, EKP6,
EKP7, EKP8, EKP9, EKP10
w3 Budowa |_zasadje1 dziatania maszyn i urzadzen stuzgcych do ttoczenia. Zasady i kryteria doboru pras do ttoczenia. Kryteria 1 EKPL, EKP2, EKP3, EKPA, EKPS,
stosowania dociskaczy. EKP7, EKPS, EKP9, EKP10
wa Pakilety'prcgramém./ do komplute'rc\{vlegc wlspcmagania projektowania CAD/CAM/CAE narzedzi oraz operacji technologicznych do 1 EKP1, EKP2, EKP3, EKP4, EKPS,
obrobki plastycznej oraz obrdbki widrowe;j. EKP7, EKPS, EKP9, EKP10
W5 Przeglad maszyn i urzadzen technologicznych stosowanych w obrébce wiérowe;j. 1 EKP1, EKP2, EKP3, EKP4, EKP6,
EKP7, EKP8, EKP9, EKP10
We Uchyty i mocowania stosowane w obrébce widrowej. Znaczenie kart technologicznych. 1 EKP1, EKP2, EKP3, EKP4, EKPS,
EKP7, EKP8, EKP9, EKP10
W7 Rodzaje narzedzi skrawajacych oraz zasady ich doboru. 1 EKP1, EKP2, EKP3, EKP4, EKPE,
EKP7, EKP8, EKP9, EKP10
ws Sterowanie numeryczne stosowane w obrabiarkach - podstawowe funkcje G-Kodéw 1
EKP1, EKP5, EKP9
SUMA GODZIN 8
Narzedzia dydaktyczne
1 Podreczniki akademickie
2 Filmy dydaktyczne
3 Prezentacje multimedialne
q Materiaty umieszczone na uczelnianej platformie e-learningowej
Sposoby oceny
Oznaczenie efektow ksztatcenia dla kursu Sposob weryfikacji efektow
L (EKP) ksztatcenia Zasatvoeeny
1 EKP1, EKP2, EKP3, EKP4, EKPS, EKP10 Pisemne kolokwium Na ocene koricowa sktada sie: ocena zaliczenia laboratoridow (50%), ocena zaliczenia tresci wyktadow (50%).
Zaliczenie wyktadéw odbywa sie na koricu semestru na ostatnich zajeciach. Sktada sie z dwdch czesci:
pisemnej i ustnej.
2 EKP6, EKP7, EKP8, EKP9 Ustna weryfikacja wiedzy Na zaliczeniu ustnym obowigzuje znajomo$¢ zagadnien z wyktaddw i podstawowa z ¢wiczen
laboratoryjnych.
Obcigzenie praca studenta
aq Srednia liczba godzin na zrealizowanie
L.p. Forma aktywnosci L.
aktywnosci
1 Poznanie wybranych pozycji literatury 15
2 Uczestnictwo w wyktadach 8
3 Przygotowanie do zaliczen koricowych 15
0
SUMA GODZIN 38
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS 15
DLA KURSU ’
w tym liczba ECTS dla zaje¢ z udziatem nauczyciela akademickiego 0,5
w tym szacunkowo dla zajec praktycznych 0
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1 Filipowski R., Marciniak M., Techniki obrébki mechanicznej i erozyjnej, Oficyna wydawnicza Politechniki Warszawskiej, Warszawa, 2000
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Literatura uzupetniajaca
1 Erbla J, Encyklopedia technik wytwarzania stosowanych w przemysle maszynowym, t. Il, Obrébka skrawaniem, montaz, Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, Warszawa, 2001
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