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Cel/-e kursu
1 Zapoznanie studentéw z budowg i zasadg dziatania urzadzen technologicznych wykorzystywanych w obrébce plastycznej i widrowe;j.
2 Zapoznanie studentéw z konstrukcjami narzedzi technologicznych urzywanych w operacjach ciecia, wykrawania, okrawania, giecia,
ttoczenia, toczenia, wiercenia, frezowania, szlifowania, wygtadzania.
3 Zapoznanie studentéw z urzadzeniami i narzedziami stuzacymi ocenie wtasnosci mechanicznych i uzytkowych w obrébce plastycznej
oraz widrowej.
a Zapoznanie studentdw z narzedziami i urzgdzeniami do wspomagania projektowania CAD/CAM narzedzi i proceséw technologicznych.
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji
1 Znajomosc¢ podstaw rysunku technicznego.
2 Posiada podstawowg wiedze o procesach technologicznych.
3 Posiada podstawowg wiedze z zakresu wytrzymatos$ci materiatéw.
4 Znajomos¢ podstawowych inforamacji o wiasciwosciach mechanicznych metali.
Efekty ksztatcenia dla kursu (EKP)
) et (o ek
Wiedza: efektéw ksztatcenia (EKM)
EKP1 Ma wiedze w zakresie budowy i zasady dziatania urzgdzen technologicznych wykorzystywanych w procesach MW1A_W02
obrdbki widrowej i plastycznej.
EKP2 Ma wiedze w zakresie konstrukcji oraz zasady i kryterium doboru narzedzi do proceséw obrébki wiérowej i MW1A_W02
plastycznej.
Ma podstawowag wiedze z zakresu doboru parametréw w operacjach technologicznych obrébki widrowej MW1A_WO04
EKP3 | 5raz plastycznej na podstawie danych z litereatury oraz poznanych proceséw.
Umiejetnosci:
Potrafi dobra¢ odpowiednie narzedzia, przyrzady oraz materiaty do operacji toczenia, wiercenia, MW1A_U01,
EKP4 P X
frezowania, ciecia, giecia, ttoczenia. MW1A_U02,
EKPS Potrafi opracowac instrukcje obstugi urzadzen technologicznych tj.: tokarka, frezarka, prasa hydrauliczna, MW1A_U03,
prasa mimosrodowo-korbowa. MW1A_Uo04,
EKP6 Potrafi oszacowac czas operacji technologicznej na podstawie zakresu sit oraz pracy urzadzen do obroébki MW1A_U04,
widrowej oraz plastyczne;j. MW1A_U05,
Potrafi opracowac procedure bezpiecznego podawania pétfabrykatéow do urzadzen technologicznych w MW1A_U06
EKP7 obrébce widrowej i Sciernej.
Kompetencje spoteczne:
EKPS Potrafi realizowac zlecone zadania w grupie oraz odpowiednio dzieli¢ sie pracg z innymi cztonkami grupy. MW1A_K01
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Cykl ksztatcenia: rok akademicki przyjecia studentéw na studia

Tresci programowe (2)
Powiazanie z efektem
Forma zajec Tematyka zajec (bloku zajec) Liczba godzin ksztatcenia dla kursu
(symbol EKP)
L1 Zasady bezpieczeristwa w trakcie realizacji operacji technologicznych w parku maszynowym. 1 EKP8, EKP9
u Budowa i zasada dziatania maszyny wytrzymatosciowej. Narzedzia technologiczne i pomiarowe do préb wytrzymatosciowych. 1
EKP1, EKP2, EKP3, EKP5
2 Narzedzia technologiczne do operacji ciecia oraz giecia. Budowa i zasada dziatania pras hydraulicznych oraz wykrojnikdw. 2 EKP1, EKP2, EKP3, EKP4,
EKP6, EKP7, EKP8
3 Narzedzia technologiczne do operacji giecia i ttoczenia. Ttoczniki, matryce, wptyw docisku na jakos¢ ttoczonego wyrobu. 2 EKP1, EKP2, EKP3, EKP4,
EKP6, EKP7, EKP8
4 Budowa i zasada dziatania tokarki uniwersalnej. Dob6r narzedzi tokarskich. Wptyw parametréw toczenia na jako$¢ powiuerzchni 2 EKP1, EKP2, EKP3, EKP4,
EKP6, EKP7, EKP8
5 Budowa i zasada dziatania pionowej oraz poziomej frezarki. Dobdr narzedzi frezarskich. Wptyw parametréw frezowania na jakos¢ 2 EKP1, EKP2, EKP3, EKP4,
powierzchni EKP6, EKP7, EKP8
6 Mocowania i ustalenia. Dobér uchwytéw obrébkowych. 2 EKP1, EKP2, EKP3, EKP4,
EKP6, EKP7, EKP8
L7 Bazowanie detali oraz pomiar $rednicy i wysokosci narzedzi z urzyciem sondy pomiarowej na centrum frezarskim CNC. 2 EKP1, EKP2, EKP3, EKP4,
18 Podstawowe zabiegi technologiczne stosowane na centrach tokarskich oraz frezarskich sterowanych numerycznie. 2 EKP1, EKP2, EKP3, EKP4,
EKP6, EKP7, EKP8
SUMA GODZIN 16
Narzedzia dydaktyczne
1 Podreczniki akademickie
2 Materiaty umieszczone na uczelnianej platformie e-learningowej
3 Instrukcje do ¢wiczen laboratoryjnych
4 Pokaz i samodzielne wykonywanie ¢wiczen
5 Warsztaty wyposazone w tokarke uniweralng, frezarke, wiertarke stotowg, centrum tokarski oraz frezarskie sterowane numerycznie
Sposoby oceny
Lp Oznaczenie efektéw ksztatcenia dla kursu Sposdb weryfikacji efektow e
i (EKP) ksztatcenia
1 EKP1, EKP2, EKP3 4 sprawdziany wejsciowe Przeprowadzony pisemnie - ocena dostateczna od 55% do 70%, dobra 71% - 85%, bardzo dobra powyzej 86%
2 EKP4, EKP5, EKP6, EKP7, EKPS, 6 sprawozdan Sposdb oceny: Sprawozdanie z wykonanego zadania - zadanie zaliczone: opracowany dokument w edytorze
tekstu, razem z rysunkami technicznymi i technologicznymi wykonanymi w srodowisku CAD - wykonany
prawidtowo. Zadanie niezaliczone dokument przygotowany btednie.
Obciazenie praca studenta
as Srednia liczba godzin na zrealizowanie
L.p. Forma aktywnosci L.
aktywnosci
1 Udziat w ¢wiczeniach laboratoryjnych 16
2 Przygotowanie do ¢wiczen laboratoryjnych 6
3 Przygotowanie sprawozdan z ¢wiczen laboratoryjnych 16
SUMA GODZIN 38
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS 15
DLA KURSU ’
w tym liczba ECTS dla zajec z udziatem nauczyciela akademickiego 0,8
w tym szacunkowo dla zaje¢ praktycznych 0,8
Literatura podstawowa
1 Pod redakcja H. Zebrowskiego, Techniki wytwarzania. Obrébka wiérowa, $cierna, erozyjna, Oficyna Wydawnicza Politechniki Wroctawskiej, Wroctaw 2004.
2 W. Olszak, Obrébka skrawaniem, Wydawnictwo Naukowo-Techniczne, Warszawa 2008.
3 B. Storch, Podstawy obrébki skrawaniem, Wydawnictwo Politechniki Koszalirskiej 2001.
4 J.Kulik, H. Olszak-Kulik, Badanie wtasnosci technologicznych metali, Wydawnictwo Uczelniane Politechniki Koszaliriskie, Koszalin 2003.
5 J. Sinczak, Procesy przerdbki plastycznej - ¢wiczenia laboratoryjne , Wydawnictwo Naukowe AKAPIT, Krakow 2001
Literatura uzupetniajaca
1 U. Fisher i in., Poradnik Mechanik , Wydawnictwo Rea, Warszawa 2008.
2 Praca zbiorowa pod redakcjg Jerzego Erbla, Encyklopedia technik wytwarzania stosowanych w przemysle maszynowym tom I, Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, Warszawa

2001.
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