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Cel/-e kursu
1 Zapoznanie studentéw z podstawowymi zagadnieniami obrébki ubytkowej przez skrawania
2 Zapoznanie studentéw z podstawowymi zagadnieniami mocowania narzedzi i przedmiotu obrabianego na obrabiarce
3 Zapoznanie studentéw metodami proceséw obrébki do wykonania czesci maszyn
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji
1 |Wiad0mos’ci ze wczesniejszych semestréw toku studidw.
Efekty ksztatcenia dla kursu (EKP)
g Odniesienie do modutowych
Wiedza: efektéw ksztatcenia (E:'l\‘;l)
Ma uporzadkowana i podbudowana teoretycznie wiedze szczegétowa w zakresie metod wytwarzania z MW1A_WO01
EKP1 (zastosowaniem obrobki skrawaniem oraz ma wiedze o najnowszych trendach w zakresie technik wytwarzania.
Ma wiedze w zakresie budowy obrabiarek i urzadzen technologicznych ze szczegdlnym uwzglednieniem urzadzen MW1A_WO02
EKP2 ([sterowanych numerycznie, narzedzi i zasad ich doboru i eksploatacji; ma wiedze o najnowszych trendach w zakresie
budowy obrabiarek, urzadzer technologicznych i narzedzi.
Ma wiedze dotyczacg podstaw realizacji proceséw w przemysle, zna podstawowe metody oceny jakosci procesow MW1A_W04
EKP3 oraz zasady doboru parametréw w procesach technologicznych.
Umiejetnosci:
Potrafi zaplanowa¢ i przeprowadzi¢ eksperyment, dobra¢ metode pomiaru i przyrzady pomiarowe do konkretnego MW1A_U01
EKP4 (zadania; potrafi opracowac wyniki eksperymentu z zastosowaniem metod i technik komputerowej analizy i
prezentacji danych.
Potrafi, wykorzystujac dane eksperymentalne, dane z literatury lub innych wtasciwie dobranych Zrdédet, analizowac i MW1A_U02
EKP5 [interpretowac dane charakteryzujgce proces wytwarzania oraz wypracowywac decyzje dotyczace regulacji jego
parametrow.
Potrafi ocenié¢ przydatnosé¢ i dokona¢ wyboru metod technologicznych, urzadzen i narzedzi oraz parametrow i MW1A_U03
EKP6 [warunkdéw obrébki dla réznorodnych operacji technologicznych; potrafi okresli¢ i prognozowac okres trwatosci
narzedzi.
Potrafi opracowac¢ dokumentacje dotyczaca realizacji zadania inzynierskiego i przygotowac tekst zawierajacy MW1A_U04
EKP7 [omoéwienie wynikow realizacji tego zadania; potrafi przygotowac i przedstawi¢ prezentacje poswiecona wynikom
realizacji zadania inzynierskiego.
EKPS Potrafi pracowac indywidualnie i w zespole; umie oszacowac czas potrzebny na realizacje zleconego zadania; potrafi MW1A_U05
opracowac i zrealizowaé harmonogram prac zapewniajacy dotrzymanie termindw.
EKP9 [Stosuje zasady bezpieczeristwa i higieny pracy. MW1A U06
EKP10 [Ma umiejetnos¢ samoksztatfcenia sie. MW1A_U07
Kompetencje spoteczne:
EKP11 Potrafi odpowiednio okresli¢ priorytety stuzgce realizacji podjetego zadania celowego, zaréwno przy dziataniach MW1A_K01
wiasnych jak i zespotowych, okreslonych przez siebie lub innych.
EKP12 [Potrafi pracowaé w grupie; kierowa¢ matym zespotem i przyjmowac odpowiedzialnos¢ za efekty jego pracy. MW1A_K02
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Forma zajec Tematyka zaje¢ (bloku zajec)

Powiazanie z efektem
ksztatcenia dla kursu
(symbol EKP)

L1 Whprowadzenie - Organizacja zaje¢, warunki zaliczenia, BHP podczas zajec laboratoryjnych.

EKP9, EKP10, EKP11

2 Prezentacja maszyn-tokarka uniwersalna frezarka uniwersalna, wiertarka promieniowa

EKP2, EKP6,EKP7, EKP9-
EKP12

L3-L4 Dobdr narzedzia z katalogu - dob6r narzedzia do toczenia, przecinania, wykonania gwintu (na tokarce), frezowania, wiercenia.

EKP1-EKP12

Toczenia - pomiar temperatury skrawania. Mocowanie narzedzia i przedmiotu obrabianego. Dobdr parametrow skrawania.

L5-L6 . . . . o L. h . -
Wykonanie préb skrawania, pomiar temperatury skrawania i chropowatosci powierzchni obrobione;j.

EKP1-EKP12

Frezowanie |- Mocowanie narzedzia i przedmiotu obrabianego. Pomiar bicia osiowego ptytek wymiennych. Dobér parametréw

L7-.8 . L K . o . . X . )
skrawania.Wykonanie préb frezowania. Pomiar chropowatosci powierzchni obrobionej po frezowaniu.

EKP1-EKP12

Frezowanie Il - Mocowanie narzedzia i przedmiotu obrabianego. Dobdr parametréw skrawania. Pomiar i obliczenie speczenia,

L9-L10 T R ‘. . . .
skrdcenia i rozszerzenia widra dla réznych parametréw w procesie frezowania.

EKP1-EKP12

L11-112

Wiercenie - Mocowanie narzedzia i przedmiotu obrabianego. Dob6r parametréw skrawania. Wykonanie préb wiercenia. Pomiar
wykonanego otworu.

EKP1-EKP12

L13-L14

Wykonanie gwintu - tokarka. Mocowanie narzedzia i przedmiotu obrabianego. Dobdr parametréw skrawania. Wykonanie gwintu.
Pomiar wykonanego gwintu.

EKP1-EKP12

L15 Zaliczenie przedmiotu. Czynnos$ci poprawkowe.
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Narzedzia dydaktyczne

Podreczniki akademickie.

Normy.

Narzedzia do skrawania - toczenie, frezowanie, wiercenie.

Narzedzia pomiarowe - suwmiarka, czujnik zegarowy, profilometr, wysokosciomierz, stét traserski, sSrednicowka.

Uchwyty obréobkowe - uchwyt tokarski tréjszczekowy, kiet obrotowy, imadto maszynowe, tapy dociskowe.
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Obrabiarki - tokarka uniwersalna, frezarka uniwersalna, wiertarka promieniowa.

Sposoby oceny

Oznaczenie efektow ksztatcenia dla kursu Sposéb weryfikacji efektow

(EKP) Kksztatcenia Zasady oceny

laboratoryjnych przeprowadzonych laboratoridw.

EKP1-EKP12 Sprawozdanie z przebiegu zaje¢ Na ocene koricowg sktada sie: uzyskanie pozytywnej oceny z poprawnie wykonanych siedmiu sprawozdan z

EKP1- EKP12 Obserwacja uczestniczaca Aktywne uczestnictwo na laboratoriach, korzystanie z konsultacji.

Obciazenie praca studenta

Forma aktywnosci

$rednia liczba godzin na zrealizowanie

Uczestnictwo w laboratoriach

15

Zapoznanie z wybranymi pozycjami literaturowymi

8

Opracowanie pisemnie sprawozdan z laboratorium

15

SUMA GODZIN

38

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS
DLA KURSU

1,5

ad

w tym liczba ECTS dla zaje¢ z udziatem nauczyciela

ickiego
8

0,8

w tym szacunkowo dla zajec praktycznych

0,8
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