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Liczba godzin kursu 16
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Informacje ogélne o kursie
Jednostka realizujgca: Wydziat Mechaniczny
Katedra/Zaktad: Katedra Inzynierii Produkcji
Osoba odpowiedzialna dydaktycznie: |Prof. dr hab. inz. Jarostaw Plichta
Profil studiow: Ogolnoakademicki
Forma studiéw: niestacjonarne
Poziom ksztatcenia: Poziom |
Semestr: 2
Kod kursu:
Jezyk wyktadowy: Polski
Rodzaj kursu: Obowigzkowy
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Forma zajec: — —
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Cel/-e kursu
1 Zapoznanie studentéw z podstawami nowoczesnej inzynierii produkcji
Przedstawienie zagadnien technicznego i organizacyjnego przygotowania produkcji
3 Zapoznanie studentéw z podstawami produkcji wyrobédw w konwencjonalnych i zautomatyzowanych systemach produkcji

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetenciji

Efekty ksztatcenia dla kursu (EKP)

EKP1 |[Przyswoit podstawowg wiedze z zakresu dziatalnosci technicznej we wspdtczesnym przedsiebiorstwie M4A_WO04
EKP2 [Rozumie w jaki sposéb odbywa sie projektowanie nowych wyrobdéw M4A_WO04
EKP3 [Rozumie w jaki sposéb realizuje sie wytwarzanie wyrobdéw nowoczesnymi metodami M4A_WO05
EKP4 |Nabyt podstawowg z zakresu organizacji proceséw wytwarzania M4A_WO05
EKP5 [Poprawnie definiuje i opisuje pojecia z zakresu projektowania i wytwarzania M4A_WO05

EKP6

rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie z zakresu inzynierii produkcji

M4A_K01
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Cykl ksztatcenia: 2017/2018
Tresci programowe L]
Powigzanie z efektem
Forma zajeé Tematyka zajec (bloku zajec) Liczba godzin ksztatcenia dla kursu
(symbol EKP)
wi1i Podstawy nowoczesnej inzynierii produkgji, techniczne przygotowanie produkcji 2 EKP1 - EKP6
w2 Konstrukeyjne i technologiczne przygotowanie produkcji 2 EKP1 - EKP6
w3 Produkcja w konwencjonalnych systemach produkeyjnych 2 EKP1 - EKP6
w4 Produkcja w zautomatyzowanych systemach produkcyjnych 2 EKP1 - EKP6
w5 Organizacyjne przygotowanie produkcji 2 EKP1 - EKP6
w6 Planowanie i sterowanie produkcja 2 EKP1 - EKP6
w7 Zintegrowane systemy komputerowe stosowane w technicznym i organizacyjnym przygotowaniu produkcji 2 EKP1 - EKP6
ws Komputerowo zintegrowane systemy produkcyjne 2 EKP1 - EKP6
SUMA GODZIN 16
Narzedzia dydaktyczne
1 Wyktad
2 Prezentacje multymedialne
3 Podrecznik akademicki
Sposoby oceny
(o} i 6 ia dla kursu Sposéb weryfikacji efektow
Lp- (EKP) " ks:::icenjia Zasacyjoceny
Kolokwium pisemne wymaga udzielenia odpowiedzi na 5 pytan. Pytania s punktowane. Ocena dostateczna
1 EKPI1-EKP6 Egzamin min.60% pozrawnvch deogwiedzi, ocena dopbra min.75%, Z\éena b?/db‘ Mi: ZO%
Obciagzenie praca studenta
Lp. Forma aktywnosci $rednia liczba godzin n'a _zrealizowanie
aktywnosci
1 Udzial w wyktadach 16
2 Praca wtasna 20
3 Przygotowanie do egzaminu 14
SUMA GODZIN 50
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS [2] ECTS
DLA KURSU
w tym liczba ECTS dla zajec z udziat yciela akademicki 0,64
w tym ‘ dla zaje¢ praktycznych 0
Literatura podstawowa
1 |P/ichta J., Plichta S: Techniki komputerowe w inzynierii produksji. WUPK, Koszalin 2006
Literatura i
1 |P/ichta J., Plichta S: Komputerowo zintegrowane wytwarzanieWUPK, Koszalin 1999
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Imig i nazwisko, stopien,
tytut naukowy

Jarostaw Plichta prof. dr hab. inz.

Adres e-mail:
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