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Informacje ogdlne o kursie

Jednostka realizujgca: Wydziat Mechaniczny
Katedra/Zaktad: Katedra Inzynierii Produkcji
Osoba odpowiedzialna dydaktycznie: |dr inz. Pawet Sutowski
Profil studiéw: Ogdlnoakademicki
Forma studiow: Stacjonarne
Poziom ksztatcenia: |
Semestr: 8
Kod kursu:
Jezyk wyktadowy: polski
Rodzaj kursu: Obieralny - specjalnosciowy
Forma zajec: X - -
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Cel/-e kursu

Uzyskanie wiedzy w zakresie podstawowych problemdéw decyzyjnych w obszarze planowania produkcji na szczeblu strategicznym,

taktycznym i operacyjnym oraz wiedzy zwigzanej z tradycyjnymi i nowoczesnymi technikami sterowania realizacja produkcji.
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji
Efekty ksztatcenia dla kursu (EKP)
Wiedza: Odniesienie do modutowych
[eczay efektow ksztatcenia (EKM)
ma elementarng wiedze dotyczaca systemowego powigzania nauk technicznych i spotecznych w zakresie
EKP1 . . . - . S2aA_Wo01
planowania i sterowania procesami produkcyjnymi -
EKP2 |ma elementarng wiedze dotyczacy strategii i metod sterowania produkcjg oraz jakoscia S2aA_WO01
EKP3 |ma elementarng wiedze dotyczacg nowoczesnych koncepcji planowania i sterowania produkcjg S2aA_Wo1
Umiejetnosci:
Kompetencje spoteczne:
ma $wiadomos$¢é waznosci i rozumie pozatechniczne aspekty i skutki dziatalnosci inzynierskiej, zwtaszcza w
EKP4 |[zakresie stosowania technik komputerowych w obszarze planowania i sterowania produkcja S2aA_K01
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Cykl ksztatcenia: 2013/2014

Tresci programowe L)
Powigzanie z efektem
Forma zaje¢ Tematyka zajec (bloku zajec) Liczba godzin ksztatcenia dla kursu
(symbol EKP)
w1 Planowanie i sterowanie produkcja - wprowadzenie 2 EKP1
w2 Pojecie i cechy planowania 2 EKP1, EKP4
w3 Planowanie w przedsiebiorstwie produkcyjnym 2 EKP1, EKP4
w4 Planowanie strategiczne 2 EKP2
W5 Planowanie zasobdw przedsiebiorstwa na poziomie planu sprzedazy i operacji 2 EKP1
WwWé Planowanie taktyczne i operacyjne 2 EKP1
w7 Planowanie produkcji 2 EKP1
Ww8-9 Sterowanie produkcja 4 EKP1
wio Strategie i metody sterowania produkcja 2 EKP1, EKP3
W11-12 Metody komdrkowego sterowania produkcjg 4 EKP1
w13 Sterowanie produkcja zmiennoseryjng 2 EKP1
w14 Sterowanie jakoscig 2 EKP2
W15 Nowoczesne koncepcje planowania i sterowania produkcja 2 EKP3, EKP4
SUMA GODZIN 30
Narzedzia dydaktyczne
1 Wyktad multimedialny
2 Podreczniki akademickie
Sposoby oceny
O ie efektow k tcenia dla kursu Sposéb weryfikacji efektéw
-P- N Zasady ocen!
Lp (EKP) ksztatcenia Y Y
1 EKP1-EKP4 Egzamin plser?ﬂny —.sumujqcy Ocena dostateczna - min. 50% poprawnych odpowiedzi, dobra - 80 %, bardzo dobra - 90%.
sprawdzian wiedzy
Obciagzenie praca studenta
Lp. Forma aktywnosci Srednia liczba godzin n'a -zreallzuwanle
aktywnosci
1 Udziat w wyktadach 30
2 Samodzielne studiowanie tematyki zajec¢ 20
3 Przygotowanie do egzaminu 12
4 Egzamin 1
SUMA GODZIN 63
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS 25
DLA KURSU i
w tym liczba ECTS dla zajec z udziat yciela akademickit 1,2
w tym szacunkowo dla zaje¢ praktycznych 0
Literatura podstawowa
1 Brzeziriski M., (red.) Organizacja i sterowanie produkcjq. Projektowanie systemow produkcyjnych i procesow sterowania produkcjq, Wyd. Politechniki Lubelskiej, Lublin 2004.
2 Borkowski S., Ulewicz R., Zarzqdzanie produkcjq. Systemy produkcyjne. Oficyna Wydawnicza Humanitas. Sosnowiec 2008.
3 Skotud B., (red). Systemy wspomagania decyzji w planowaniu produkcji. Wydawnictwo Politechniki Slgskiej. Gliwice 2001.
4 Hadas t., Fertsch M., Cyplik P., Planowanie i sterowanie produkcjq, Wydawnictwo Politechniki Poznariskiej, Poznari, 2012.
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1 Fretsch M., Logistyka produkcji, Wyd. Politechniki Poznariskiej, Poznari 2007.
2 Mazur Z., Mazur G., Dudek M., Obrzud J., Zar ie produkcjq. Zagadnienia wybrane, Wyd. Scriptorium TEXTURA, Krakéw 2001.
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Symbol modutowego efektu
ksztatcenia (EKM)

Efekt ksztatcenia

WIEDZA

S2aA_WO01

ma elementarng wiedze dotyczacg systemowego powigzania nauk technicznych i spotecznych
w zakresie planowania i organizacji proceséw produkcyjnych

UMIEJETNOSCI

S2aA_U01

potrafi pozyskiwaé informacje z literatury, baz danych i innych zrédet; potrafi analizowac
i integrowac uzyskane informacje, dokonywac ich interpretacji, a takze wycigga¢ wnioski oraz
formutowac i uzasadniaé opinie

S2aA_U02

potrafi opracowa¢ dokumentacje dotyczaca realizacji zadania inzynierskiego

S2aA_U03

ma umiejetnos$é samoksztatcenia sie, m.in. w celu podnoszenia kompetencji zawodowych

S2aA_U04

potrafi postugiwac sie technikami informacyjno-komunikacyjnymi wtasciwymi do realizacji
zadan typowych dla dziatalnosci inzynierskiej, w szczegdlnosci z zakresu technik
komputerowych w cyklu rozwoju wyrobu, w projektowaniu, w wytwarzaniu, w ocenie jakosci
produkcji, symulacji i wizualizacji proceséw produkcyjnych oraz systemoéw komputerowych w
planowaniu i sterowaniu produkcjg, zwtaszcza z wykorzystaniem inzynierskich programow
komputerowych

S2aA_U05

potrafi wykorzysta¢ metody analityczne, i symulacyjne do formutowania i rozwigzywania
prostych zadan inzynierskich z zakresu logistyki proceséw produkcyjnych a takze dostrzegac
ich aspekty systemowe i pozatechniczne

KOMPETENCIE SPOtECZNE

S2aA_K01

ma swiadomos$¢ waznosci i rozumie pozatechniczne aspekty i skutki dziatalnosci inzynierskiej,
zwtaszcza w zakresie stosowania technik komputerowych w inzynierii produkcji

S2aA_K02

potrafi pracowac w grupie; kierowa¢ matym zespotem i przyjmowaé odpowiedzialnos$¢ za
efekty jego pracy

S2aA_K03

potrafi odpowiednio okresli¢ priorytety stuzace realizacji podjetego zadania celowego,
zaréwno przy dziataniach wiasnych jak i zespotowych, okreslonych przez siebie lub innych

PUNKTY ECTS

5=2,5+2,5

SPOSOBY WERYFIKACII
EFEKTOW KSZTALCENIA DLA
MODUtU

Egzamin pisemny — sumujacy sprawdzian wiedzy; Ocena zadan zlecanych do wykonania w
ramach projektu




