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Zrozumienie specyfiki realizacji automatyzacji proceséw wytwarzania jej wptywu na srodowisko naturalne oraz stosunki spoteczne.

1 Zrozumienie powigzan z innymi formami dziatalnosci inzynierskiej oraz przyswojenie podstawowych pojec i terminéw technicznych w
zakresie automatyzacji proceséw produkcyjnych
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetenciji
1 Brak wymagan
Efekty ksztatcenia dla kursu (EKP)
. Odniesienie do modutowych
Wiedza: efektow ksztatcenia (EKM)
ma elementarng wiedze dotyczacy systemowego powigzania nauk technicznych i spotecznych w zakresie
EKP1 |planowania i organizacji proceséw produkcyjnych w odniesieniu do zautomatyzowanych proceséw S2aA_Wo01
wytwarzania
Umiejetnosci:

Kompetencje spofeczne:

Osoba Od| iedzial Pi dni Rad|
soba Odpowie .zm na Koordynator KRK rzewo mcz'qcy ady
Dydaktycznie Programowej Kierunku

Podpis Podpis Podpis




Cykl ksztatcenia: 2013/2014

Tresci programowe (23
Powigzanie z efektem
Forma zaje¢ Tematyka zajgé (bloku zaje¢) Liczba godzin ksztatcenia dla kursu
(symbol EKP)
1. Wpr ie do ien zwi z ja procesow wytwarzania. Przedstawienie postepu technicznego w funkcji rozwijajacej si¢ automatyzacji wytwarzania
w1 " A . . 3 EKP1
przefomu drugiej potowy XX i poczatkiem drugiej dekady XI w.
w2 2. Przep Klasyfikacji 6w wytwarzania w aspekcie komputerowego wspomagania wytwarzania 5 el
w3 3. Automatyzacja proceséw produkeyjnych w funkcji rozwoju urzadzeri technologicznych sterowanych komputerowo i technik wytwarzania 2 EKPL
wa 4. Budowa systeméw NC i CNC w $wietle rozwoju proceséw produkeyjnych oraz 6 owego ia wytwarzania CA/CAM. 5 el
ws 5. Automatyzacja proceséw wytwarzania na przykfadzie rozwoju centéw obrébkowych CNC 2 EKPL
we 6. Automatyzacja proceséw wytwarzania na przykfadzie rozwoju robotyki oraz oprogramowania j proces ich progr 5 el
w7 7. Analiza funkcjonowania elastycznych systeméw produkeyjnych jako przyktad w petni zautomatyzowanego systemu produkcyjnego z uwzglednieniem komputerowej integracji 2 EKPL
wytwarzania CIM
SUMA GODZIN 15
Narzedzia dydaktyczne
1 Wyktad z prezentacjami multimedialnymi
2 Wycieczki do zaktadéw pr ych analiza j ji i robotyzacji proceséw produkcyjnych
3 u i w targach pr ych pokazy i prelekcje, ekspozycje targowe
Sposoby oceny
L.p. (IS Efekté(“E’Kk:)l atcebiatl ARz H Sposéb weryfikacji efektéw ksztatcenia Zasady oceny
1 EKP1 Egzamin dwuczesciowy (czg$¢ | w potowie semestru - charakterystyka poje¢ Kazde pytanie oceniane punktowo w skali 1 - 4. Zaliczenie na oceng pozytywna (dst) wymaga uzyskania min 6
automatyzacji wytwarzania i cze$¢ Il na koniec semestru - charakterystyka punktéw; 7p - ocena dst plus, 8 p - ocena db, 9110 p - ocena db plus, 11 12 p ocena bdb. Ocena koricowa
podsysteméw zautomatyzowanych linii produkcyjnych), wymagajacy rzeczowych | wynika z sumy uzyskanych punktéw: 12-14 ocena dst, 15-16 ocena dst plus, 17-18 ocena dobry, 19-20 ocena
odpowiedzi na 3 z 5 losowanych pytan z zakresu wiedzy przekazanej na zajeciach dobry plus, 20-22 ocena bardzo dobry
oraz wycieczkach edukacyjnych i zawartej w literaturze podstawowej.
Obciazenie praca studenta
Lp. Forma aktywnosci $rednia liczba godzin n’a lxrealuowame
aktywnosci
1 Udziat w wyktadach 15
2 [Przygotowanie sig do zaliczenia i udziat w | czesci egzaminu 10
3 Przyg ie sie do zaliczenia i udziat w Il czesci egzaminu 15
Praca wiasna nad materiatem dydaktycznym uzyskanym na wykfadach w postaci zadan do samodzielnej pracy oraz analizy wzbogacajace wiadomosci uzyskane na wycieczkach dydaktycznych 10
4 (wiedza sprawdzana na koricowym Il egzaminu - 3 ostatnie pytania)
SUMA GODZIN 50
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS [2] ECTs
DLA KURSU
w tym liczba ECTS dla zaje¢ z udziatem i icki 0,6
w tym szacunkowo dla zajeé praktycznych (1]
Literatura podstawowa
1 |Ch!ebu5, E.: Techniki komputerowe Cax w inzynierii produkcji. WNT, Warszawa 2000
2 |Weiss Z.: Techniki komputerowe w przedsiebiorstwie. Wyd. PP, Poznar 1998
Literatura uzupetniajaca
1 |Kasmnl 1, i iarek i obrébki iem, WNT, Warszawa, 1995
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