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Celem kursu jest opanowanie wiedzy dotyczace automatyzacji i robotyzacji proceséw produkcyjnych. Utrwalenie pojeé zwigzanych z

1 automatyzacjg i robotyzacjg proceséw produkcyjnych. Praktyczne potgczenie i powigzanie zagadnien z innymi formami dziatalnosci

inzynierskiej na kierunku Inzynieria Produkcji i Zarzagdzanie.

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetenciji

1 Brak wymagan
Efekty ksztatcenia dla kursu (EKP)
wiedse: e oy
EKPL 'ma poclistawowa wie.dze o trendach rozwojowych w zakresie budowy urzadzen technologicznych, proceséw M8A_WO01
i technik wytwarzania
ma elementarng wiedze dotyczaca systemowego powigzania nauk technicznych i spotecznych w zakresie M8A_WO02
EKP2 planowania i organizacji proceséw produkcyjnych
Umiejetnosci:
Kompetencje spofeczne:
ma $wiadomos$¢ waznosci i rozumie pozatechniczne aspekty i skutki dziatalnosci inzynierskiej, zwtaszcza w MS8A_K01

EKP3

zakresie proceséw przemystowych
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Cykl ksztatcenia: 2013/2014

Tresci programowe L)
Powigzanie z efektem
Forma zaje¢ Tematyka zajec (bloku zajec) Liczba godzin ksztatcenia dla kursu
(symbol EKP)
Definicje podstawowe: automatyzacja proceséw produkcyjnych, analiza budowy robotéw przemystowych, algorytmy sterowania
wi . . R . . 2 EKP1, EKP2
urzadzen technologicznych i zrobotyzowanych systeméw produkcyjnych,
w2 Programowanie w zautomatyzowanych systemach produkcyjnych, sterowanie adaptacyjne, autonomiczne systemy sterowania, 2 EKP2. EKP3
sztuczna inteligencja w automatyzacji i robotyzacji proceséw produkcyjnych. ’
Klasyfikacja robotéw przemystowych, analiza funkcjonowania robotéw przemytowych ze wzgledu na kinematyke oraz funkcje uzytkowa,
w3 . . . . . 2 EKP2, EKP3
analiza zadan transportowych z wykorzystaniem robotéw mobilnych.
wa Przyktad realizacji zadania transportowego w realiach przemystowych i produkcyjnych, analiza drzew decyzyjnych, analiza modeli 2 EKP2. EKP3
zapasow, grafy przeptywoéw, opracowanie modelu automatyzacji zadania transportowego na linii produkcyjnej. ’
W5 Analiza funkcjonowania autonomicnej stacj obrébkowej wyposazonej w zautomatyzowany system transportu i wytwarzania CNC, 2 EKP2. EKP3
manipulatory i roboty przemystowe. !
wé Automatyzacja proceséw produkcyjnych a komputerowa integracja wytwarzania CIM 2 EKP3
w7 Optymalizacja zautomatyzowanych linii produkcyjnych 2 EKP1, EKP2
w8 Weryfikacja zaprezentowanego materiatu z wybranymi odniesieniami do lokalnych firm i prezentacja wdrozonych zautomatyzowanych i 1 EKP2. EKP3
zrobotyzowanych systeméw produkcyjnych ’
SUMA GODZIN 15
Narzedzia dydaktyczne
1 wyktad z prezentacjami multimedialnymi
Sposoby oceny
o) fektow k tcenia dla kursu Sposéb weryfikacji efektéw
.. N Zasady ocen
Lp (EKP) ksztatcenia v v
1 EKP1-EKP3 Dwa egzaminy zaliczeniowe Kazde pytanie oceniane jest punktowo w skali 0-3 p. Zaliczenie na ocene pozytywng (dst) wymaga uzyskania
(pierwsze w potowie semsetru - cz.| min 16p, 19 - 21 p. ocena dst plus, 22- 24 p. ocena db, 25-27 p. ocena db plus, 28-30 p. ocena bardzo dobry.
| pojecia podstawowe stosowane | Ocena koricowa wynika z sumy uzyskanych punktéw: 32-37 ocena dst, 38-42 ocena dost plus, 43-48 ocena db,
w automatyzacji procesow i 49-54 ocena db plus, 55- 60 ocena bdb.
drugie na koniec semestru na 10
losowanych pytan z zakresu wiedzy
podawanej na zajeciach i zawartej
w literaturze podstawowej.
Obciagzenie praca studenta
Lp. Forma aktywnosci Srednia liczba godzin n'a -zreallzuwanle
aktywnosci
1 Udziat w wyktadach 15
2 Przygotowanie sig do zaliczenia i udziat w | egzaminie 5
3 Przygotowanie sig do zaliczenia i udziat w Il egzaminie 5
4 Praca wtasna nad materiatem dydaktycznym uzyskanym na wyktadach w postaci zadan do wtasnej pracy i analizy 13
SUMA GODZIN 38
ZNA LICZB, E
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS [1,5] ECTS
DLA KURSU
w tym liczba ECTS dla zajec z udziat yciela ak icki 0,6
w tym ‘ dla zajeé praktycznych [1]

Literatura podstawowa

1 |J. Honczarenko Elastyczna Automatyzacja Wytwarzania Wydawnictwa Naukowo-Techniczne Warszawa, 2000r.

2 |Feldm,

Projektowanie i automatyzacja procesow technologicznych czesci maszyn, WNT, Warszawa, 1994

Literatura tnii

1 |Ch/ebus,

E.: Techniki komputerowe Cax w inzynierii produkcji. WNT, Warszawa 2000r.
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Efekty modutowe przypisane dla danego kursu (obowigzkowe do realizacji)

Symbol modutowego
efektu ksztatcenia
(EKM)

Efekt ksztatcenia

Wiedza

M3_W01

Absolwent zna i rozumie w pogtebiony sposéb wybrane fakty, teorie, metody oraz ztozone zaleznosci miedzy nimi
z zakresu organizacji proceséw i systemow produkcyjnych oraz stosowanych w nich systemdéw informatycznych,
takze w powiagzaniu z energetyka oraz automatyzacja i robotyzacjg proceséw i systemdw produkcyjnych.

M3_W03

Absolwent zna i rozumie w pogtebionym stopniu — wybrane fakty, obiekty i zjawiska oraz dotyczace ich metody i
teorie wyjasniajace ztozone zaleznosci miedzy nimi, stanowigce zaawansowang wiedze ogélng z zakresu inzynierii
produkcji oraz budowy i eksploatacji maszyn.

M3_WO04

Absolwent zna i rozumie uporzadkowang i podbudowang teoretycznie wiedze obejmujaca kluczowe zagadnienia
oraz wybrane zagadnienia z zakresu zaawansowanej wiedzy szczegdtowej o organizacji proceséw i systeméw
produkcyjnych oraz stosowanych w nich systemach informatycznych.

M3_WO05

Absolwent zna i rozumie gtéwne trendy rozwojowe z zakresu inzynierii produkcji.

Umiejetnosci

M2_U03

Absolwent potrafi wykorzystywac posiadang wiedze — formutowac i rozwigzywac ztozone i nietypowe problemy i
innowacyjnie wykonywac¢ zadania w nieprzewidywalnych warunkach z zakresu, organizacji proceséw i systemoéw
produkcyjnych przez wiasciwy dobdr zrodet oraz informacji z nich pochodzgcych, dokonywanie oceny, krytycznej
analizy, syntezy oraz tworczej interpretacji i prezentacji tych informacji, a takze przez dobér oraz stosowanie
wtasciwych metod i narzedzi, w tym zaawansowanych technik informacyjno-komunikacyjnych (ICT).

M2_U04

Absolwent potrafi przeprowadzi¢ wieloaspektowa krytyczng analize istniejgcych rozwigzan technicznych i
procesowych oraz zaproponowac ich usprawnienia, modyfikacje lub modernizacje w inzynierii produkcji.

Kompetencje spoteczne

M2_KO03

Absolwent jest gotdw do uznawania znaczenia wiedzy z zakresu zarzgdzania i inzynierii produkcji (a takze z innych
dziedzin pokrewnych, takich jak: energetyka i informatyka) w rozwigzywaniu probleméw poznawczych i
praktycznych oraz jest gotdw do krytycznej oceny przekazywanych tresci ksztatcenia z tego zakresu.




