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Cel/-e kursu

Celem kursu jest opracowanie zatozen wstepnych a nastepnie zrealizowanie projektu zawierajagcego zagadnienia dotyczace
zautomatyzaowanych i zrobotyzowanych ststemdéw Produkcyjnych. Utrwalenie pojeé zwigzanych z integracja wytwarzania i produkcji.

1 Praktyczne potgczenie i powigzanie zagadnien z innymi formami dziatalnosci inzynierskiej w aspekcie Inzynierii Produkcji.
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetenciji
1 Brak wymagan
Efekty ksztatcenia dla kursu (EKP)
. Odniesienie do modutowych
Wiedza: efektow ksztatcenia (EKM)
Umiejetnosci:

potrafi pozyskiwac informacje z literatury, baz danych i innych zrédet; potrafi analizowac i integrowac

EKP1 |uzyskane informacje, dokonywad ich interpretacji, a takze wyciggac¢ wnioski oraz formutowad i uzasadniaé M8A_U01

opinie
Kompetencje spoteczne:
Swiad S¢ waznosci i i techni kty i skutki dziatalnosci inzynierskiej, zwk

EKP2 ma sw.la omosc}waznosu i rozumie pozatechniczne aspekty i skutki dziatalnosci inzynierskiej, zwtaszcza w MSA KO1
zakresie proceséw przemystowych -

EKP3 [potrafi pracowac w grupie; kierowaé matym zespotem i przyjmowac odpowiedzialnosc¢ za efekty jego pracy MB8A_K02

trafi od iednio okresli¢ priorytety stuz lizacji podjet dania cel ¢
EKP4 potrafi odpowiednio okresli¢ priorytety stuzgce realizacji podjetego zadania celowego, zaréwno przy MSA_K03

dziataniach wiasnych jak i zespotowych, okreslonych przez siebie lub innych
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Cykl ksztatcenia: 2013/2014

Tresci programowe L)
Powigzanie z efektem
Forma zaje¢ Tematyka zajec (bloku zajec) Liczba godzin ksztatcenia dla kursu
(symbol EKP)
P1 1. Sformutowanie zatozen do realizacji projektu zautomatyzowanego i zrobotyzowanego systemu produkcyjnego systemu 3 EKP1
produkcyjnego.
p2 2. Okreslenie podsysteméw wchodzgcych w sktad zautomatyzowanego i zrobotyzowanego systemu produkcyjnego na przyktadzie 5 EKP2
wybranego przedsigbiorstwa.
3. Analiza funkcjonowania wybranego przedsiebiorstwa pod katem praktycznego stosowania zautomatyzowanych i zrobotyzowanych
P3 ) . 3 EKP3, EKP4
systemow produkcyjnych.
pa 4. Propozycja modernizacji funkcjonowania przedsiebiorstwa w oparciu o zatozenia do wdrozenia zautomatyzowanej i zrobotyzowanej 4 EKP2. EKPA
linii produkcyjnej. ’
P5 5. Wykonanie projektu zautomatyzowanej i zrobotyzowane;j linii produkcyjnej. 6 EKP1, EKP3
Pe 6. Okreslenie sposobu integracji tacznie z doborem systemow integrujgcych zadania technologiczne w zautomatyzowanej i 3 EKPL EKP3
zrobotyzowanej linii produkcyjnej. ’
p7 7. Weryfikacja wykonanego projektu zautomatyzowanej i zrobotyzowanej linii produkcyjnej (model symulacyjny) 6 EKP3 EKPA
SUMA GODZIN 30
Narzedzia dydaktyczne
1 Oprogramowanie komputerowe do realizacji projektéw i symulacji weryfikujacych zatozenia projektowe
Sposoby oceny
(o) ie efektow k tcenia dla kursu Sposéb weryfikacji efektow
. N Zasad'
Le (EKP) ksztatcenia B CE
1 EKP1-EKP4 Ocena przedtozonego projektu Sprawdzenie czy projekt zgodny jest z przyjetymi na wstepie jego realizacji zatozeniami (punktacja od 0 do 3
pkt). Czy wykonana zostata analiza teoretyczna i literaturowa konieczna do zrealizowania projektu (punktacja
od 0-3 pkt). Sposéb wykonania projektu: czy zastosowano techniki komputerowe, czy wykonano obliczenia lub
symulacje komputerowe (przeanalizowano i przeprowadzono optymalizacje przy zatozonych kryteriach od 0-3
pkt). Analiza i wnioski z przeprowadzonego projektu (od 0-3 pkt). ndst od 0-3pkt, dost od 4 pkt. dost plus 5. Db
od 6-7, db plus od 8-9, bdb od 10-12 pkt
Obciazenie praca studenta
Lp. R AT Srednia liczba godzin n'a .zreallzowame
aktywnosci
1 Suma godzin przeprowadzonych konsultacji z prowadzacym projekt 30
2 Praca wlasna przygotowanie zatozen do realizacji projektu 4
3 Praca wlasna realizacja projektu 25
4 Weryfikacja poprawnosci zrealizowanego projektu 4
SUMA GODZIN 63
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS
[2,5] ECTS
DLA KURSU
w tym liczba ECTS dla zajec z udziat yciela akademickit 1,36
w tym szacunkowo dla zaje¢ praktycznych 2,5
Literatura podstawowa
1 |Sawik, T.: Optymalizacja Elastycznych Systemdw Produkcyjnych. WNT, Warszawa 1991r.
2 |Ch/ebus, E.: Techniki komputerowe Cax w inzynierii produkcji. WNT, Warszawa 2000r.
Literatura tniaj
1 |Feld M., Projektowanie i automatyzacja proceséw technologicznych czesci maszyn, WNT, Warszawa, 1994r.
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