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Informacje ogdlne o kursie

Jednostka realizujgca: Wydziat Mechaniczny
Katedra/Zaktad: Katedra Inzynierii Systeméw Technicznych i Informatycznych
Osoba odpowiedzialna dydaktycznie: |prof. dr hab. inz. Wojciech Kacalak
Profil studiow: ogdlnoakademicki
Forma studiow: stacjonarne
Poziom ksztatcenia: |
Semestr: 5
Kod kursu:
Jezyk wyktadowy: polski
Rodzaj kursu: obieralny
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Forma zajec: — —
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Cel/-e kursu
1 Zapoznanie studentéw z metodami identyfikacji czynnikédw majacych wptyw na jakos$¢ procesdw wytwarzania
2 Zapoznanie studentéw z metodami oceny zdolnosci jakosciowej proceséw wytwarzania
3 Zapoznanie studentdw z metodami monitorowania proceséw wytwarzania
4 Zapoznanie studentdw z metodami detekcji niedoktadnosci wystepujacych w procesie
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetenciji
1 Znajomos¢ metod okreslania postaci i parametréw rozktadéw prawdopodobienstw zmiennych losowych
2 Umiejetno$¢ formutowania i testowania hipotez statystycznych
3 Znajomos¢ metod i proceséw wytwarzania oraz czynnikow wptywajgcych na ich jakosé

Efekty ksztatcenia dla kursu (EKP)

. Odniesienie do modutowych
Wiedza: efektow ksztatcenia (EKM)
Wymienia i opisui tody identyfikacii i dzai - - " h - h
EKP1 ymienia i opisuje rr?e ody identyfikacji i oceny rodzaju zmiennosci w systemach pomiarowych oraz M8A W04
procesach technologicznych -
EKP2 [Wymienia, definiuje oraz interpretuje graficznie wskazniki zdolnosci jakosciowej procesu wytwarzania M8A_W04
Wymienia rodzaje kart kontrolnych d it i h jakosci hiilosci h dstawi
EKP3 ymienia ro .zaje ar .on rolnych do monitorowania cech jakosciowych i ilosciowych oraz przedstawia M8A W04
metodyke projektowania wybranych kart -
Di j t i karcie kontrolnej tomoéw Swiad h o oddziat i
EKP4 |agn92}11e wys'epowame na karcie kontrolnej symptomdw $wiadczacych o oddziatywaniu na proces MSA_ W04
czynnikéw specjalnych
Umiejetnosci:
Dobiera i uzasadnia wybdr wskaznikow oceny zdolnosci jakosciowej do oceny stopnia spetnienia wymagan MS8A_U01, M8A_U05,
EKP6 .
technologicznych wybranego procesu MS8A_U06
M8A_U01, M8A_UO05,
EKP7 |Dobiera i uzasadna wybor kart/karty kontrolnych/ej do monitorowania wybranego procesu wytwarzania _MSA U06_
Kompetencje spoteczne:
Ma $wiadomos¢ odpowiedzialnosci za prace wtasng, terminowo i rzetelnie (precyzyjnie, doktadnie i
EKP8 . o . . MB8A_K03
poprawnie) realizujgc powierzone zadania problemowe -
Osoba Odpowiedzialna Przewodniczqcy Rad|
P ) Koordynator KRK q y y
Dydaktycznie Programowej Kierunku
Podpis Podpis Podpis




Cykl ksztatcenia: 2013/2014

Tresci programowe L)
Powigzanie z efektem
Forma zaje¢ Tematyka zajec (bloku zajec) Liczba godzin ksztatcenia dla kursu
(symbol EKP)
w1 Monitorowanie i diagnostyka procesdw obrébki. Podstawowe pojecia, narzedzia i metody. 2 EKP1, EKP2, EKP3, EKP4
w2 Ocena jakosci procesow. Liczbowe wskazniki zdolnosci. Powtarzalnos¢ i odtwarzalnos¢ systemu pomiarowego. 3 EKP1, EKP2
w3 Algorytmy oceny jakosci proceséw. Systemy wspomagania obliczer i analiz w ocenie jakosci. Narzedzia i procedury numeryczne 2 EKP2, EKP6
wa Monitorowanie procesdéw obrébki z zastosowaniem kart kontrolnych. Podstawy projektowania i dobdr kart. 4 EKP3, EKP7
W5 Whioskowanie o stanie procesu obrébki na podstawie analizy kart kontrolnych. 2 EKP3, EKP4
WwWé Systemy wspomagania projektowania kart kontrolnych i monitorowania procesu. Algorytmy detekcji symptomoéw 2 EKP3, EKP4
SUMA GODZIN 15
Narzedzia dydaktyczne
1 |prezentacjemultimedialne
3 |systemy komputerowe wspomagajace realizacje zadan objetych trescig wyktadow
Sposoby oceny
(o) ie efektow k tcenia dla kursu Sposéb weryfikacji efektow
p. N Zasad
L (EKP) ksztatcenia R/ e
1 EKP1 kolokwium Ocena koricowa stanowi srednig ocen z kolokwium czgstkowych (ocena formujaca) i kolokwium
2 EKP2 kolokwium zaliczeniowego (ocena podsumowujaca). Pozytywna ocena koricowa uzalezniona jest od uzyskania conajmniej
3 EXP3 olokwium dostatecznych ocen z zagadnien weryfikujacych uzyskanie poszczegdlnych efektow ksztatcenia.
4 EKP4 kolokwium
5 EKPS kolokwium
6 EKP6 kolokwium
7 EKP7 kolokwium
8 EKP8 kolokwium
Obciagzenie praca studenta
Lp. R AT Srednia liczba godzin n'a .zreallzowame
aktywnosci
1 Udziat w zajeciach 15
2 Przygotowanie do kolokwium 6
4 Obowigzkowe konsultacje 2
5 Kolokwium 2
SUMA GODZIN 25
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS 1ECTS
DLA KURSU
w tym liczba ECTS dla zajec z udziat yciela akademicki 0,68
w tym szacunkowo dla zaje¢ praktycznych 0

Literatura podstawowa

1 |Adam Hamrol, "Zarzqdzanie jakosciq z przyktadami"

Literatura

1 |Stanisfaw Ptaska, "Wprowadzenie do statystycznego sterowania procesami technologicznymi”

2 |Measurment System Analysis Reference Manual (www.rubymetrology.com/add_help_doc/MSA_Reference_Manual_4th_Edition.pdf)
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