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Cel/-e kursu
1 |Ce|em kursu jest opanowanie umiejetnosci z zakresu proceséw produkcyjnych
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji
Efekty ksztatcenia dla kursu (EKP)
iedza: Odniesienie do modutowych
Wiedza: efektow ksztatcenia (EKM)
Umiejetnosci:
potrafi pozyskiwac informacje z literatury, baz danych i innych Zrédet; potrafi analizowac i integrowaé
EKP1 |uzyskane informacje, dokonywac ich interpretacji, a takze wycigga¢ wnioski oraz formutowac i uzasadnia¢ MS8A_UO01
opinie
EKP2 |potrafi opracowac dokumentacje dotyczacg realizacji procesu technologicznego MB8A_U02
otrafi (przy formutowaniu i rozwi aniu zadan inzynierskich) dostrzegac ich aspekty systemowe i
EKP3 p |(p%y utowaniu i rozwigzywaniu z inzyni ich) zegac i pekty sy we i MSA U0S
pozatechniczne -
EKP potrafi dokonywac krytycznej analizy sposobu funkcjonowania urzadzen i zaprojektowanych proceséw oraz — MSA U06
w przypadku wykrycia btedéw — przeprowadzi¢ ich diagnoze, wykorzystujagc modele logiczne -
EKPS potrafi dokonac identyfikacji i specyfikacji prostych zadan inzynierskich dotyczgcych zatozers w zakresie MSA UO7
proceséw technologicznych, organizacji produkcji oraz dokonac¢ ich krytycznej analizy -
potrafi oceni¢ przydatnosé rutynowych metod i narzedzi informatycznych, stuzacych do rozwigzania prostego
EKP6 |zadania inzynierskiego typowego dla inzynierii produkgcji; potrafi w tym celu dokona¢ wyboru i zastosowa¢ M8A_U08
witasciwa metode i narzedzia
Kompetencje spoteczne:
cwiad I - cochni Kty 1 skutki dziatalnoécl inzvnierskiai zwi
EKP7 ma SW'Ia omosclwaznosu i rozumie pozatechniczne aspekty i skutki dziatalno$ci inzynierskiej, zwtaszcza w MSA KOL
zakresie proceséw przemystowych -
trafi ¢ ie; ki ¢ mat tem i j ¢ od iedzialnos¢ fekty j
EKPS potrafi pracowac w grupie; kierowaé matym zespotem i przyjmowac¢ odpowiedzialnos¢ za efekty jego pracy MSA_K02
EKP9 potrafi odpowiednio okresli¢ priorytety stuzace realizacji podjetego zadania celowego, zaréwno przy M8A_K03

dziataniach wtasnych jak i zespotowych, okreslonych przez siebie lub innych
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Tresci programowe L)
Powigzanie z efektem
Forma zaje¢ Tematyka zajec (bloku zajec) Liczba godzin ksztatcenia dla kursu
(symbol EKP)
1 Proces produkcyjny dyszy czyszczacej do cystern 2 EKP1-EKP9
2 Rozpoznanie rynku oraz podobnych produktéw 6 EKP1-EKP9
3 Konstrukcyjne przygotowanie produkcji 6 EKP1-EKP9
4 Ustalenie partii produkcyjnej produktu 4 EKP1-EKP9
5 Organizacja produkcji i organizacja pracy 6 EKP1-EKP9
6 Przygotowanie procesu produkcyjnego wraz z doborem maszyn i czasem produkcji 6 EKP1-EKP9
SUMA GODZIN 30
Narzedzia dydaktyczne
1 Prezentacje multimedialne
2 Projektor
3 Komputer
Sposoby oceny
o ie efektow k tcenia dla kursu Sposéb weryfikacji efektow
Lp. (EKP) ’ ks:::icen]ia Zasacyloceny

Projekt sktada sig z 5 czesci. W celu zaliczenia kursu nalezy opracowac kazdg jego czes¢. Ocena koricowa zalezy
od oceny stopnia realizacji poszczegdlnych czesci projektu w odniesieniu do wytycznych. Wymagane jest
Ocena zadan zlecanych do spetnienie wymagari w co najmniej 70%. Projekt opracowywany jest w jezyku angielskim. Czes¢ prac z danego

EKP1-EKP9
1 wykonania w ramach projektu | projektu studenci wykonuja w domu, gdzie koricowy efekt wysytany jest na maila do prowadzacego kurs.
Dodatkowo projekt wykonywany jest w grupach, gdzie typowany jest leader projektu, aby przygotowaé
studentéw do pracy w zespole.
Obciazenie praca studenta
Lp. R AT Srednia liczba godzin n'a .zreallzowame
aktywnosci
1 Udziat w zajeciach projektowych 30
2 Konsultacje projektéw 30
3 Opracowywanie sprawozdania z zajec¢ projektowych w formie zwartej dokumentacji projektu 15
SUMA GODZIN 75
IMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECT:!
SuU C C UNKTOW ECTS 3] ECTS
DLA KURSU
w tym liczba ECTS dla zajec z udziat yciela akademicki 1,8
w tym ‘ dla zaje¢ praktycznych 3
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