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Informacje ogdlne o kursie

Jednostka realizujgca: Wydziat Mechaniczny
Katedra/Zaktad: Katedra Inzynierii Systemdéw Technicznych i Informatycznych
Osoba odpowiedzialna dydaktycznie: |prof. dr hab. inz. Wojciech Kacalak
Profil studiow: ogodlnoakademicki
Forma studiow: stacjonarne
Poziom ksztatcenia: |
Semestr: 4
Kod kursu:
|Jezyk wyktadowy: polski
Rodzaj kursu: obowigzkowy
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Forma zajec: — ~
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Cel/-e kursu
1 Zapoznanie studentéw z podstawami projektowania procesu wytwarzania wyrobéw wytwarzanych obrébkg plastyczng na zimno.
2 Zapoznanie studentow z préoba jednoosiowego rozciggania, ttocznosci blach z przebiegiem procesu ciecia, giecia oraz ttoczenia.
3 Wskazanie studentom mozliwos$¢ zastosowania obrébki w celu ksztattowania blach, wymagan, ograniczer i mozliwosci
technologicznych.
a Zapoznanie studentdw z etapami przygotowania procesow odlewniczych (dokumentacja technologiczna odlewu), sporzadzaniem mas
formierskich i rdzeniowych oraz wykonaniem formy odlewniczej.
Ksztattowanie u studentéw umiejetnosci samodzielnej pracy projektowo-badawczej w stopniu pozwalajacym na przeprowadzenie
5 analizy postawionego problemu i wybdr odpowiedniego procesu wytwarzania w celu nadania ksztattu i wymiaréw dla okreslonego
materiatu konstrukcyjnego z zastosowaniem metod odlewniczych i proceséw spajania.
6 Uzyskanie przez studentéw umiejetnosci trafnego wyboru procesu wytwarzania dla okreslonych tworzyw odlewniczych oraz sterowania
parametrami tych proceséw pozwalajgcych doprowadzi¢ do uzyskania gotowego wyrobu przy minimalnych kosztach wytwarzania.
7 Zapoznanie studentdw z podstawowym podziatem i istotg podstawowych metod spajania inzynierskich materiatéw konstrukcyjnych w
aspekcie ich zastosowania oraz z zasadami doboru materiatéw dodatkowych i podstawowymi parametrami parametrami procesow.
8 Uzyskanie przez studentéw umiejetnosci trafnego wyboru procesu spajania dla okreslonych inzynierskich materiatéw konstrukcyjnych.
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji
1 Znajomos$¢ podstaw rysunku technicznego.
2 Posiada podstawowa wiedze o strukturze i wtasno$ciach metali.
3 Znajomos$¢ podstawowych informacji o wtasciwosciach mechanicznych metali.
Efekty ksztatcenia dla kursu (EKP)
Wiedza: Odniesienie do modutowych
secze. efektéw ksztatcenia (EKM)
Umiejetnosci:
Potrafi pozyskiwac informacje z literatury, baz danych i innych Zzrédet; potrafi analizowac¢ i integrowac
EKP1 [uzyskane informacje, dokonywac ich interpretacji, a takze wycigga¢ wnioski oraz formutowac i uzasadniac M6A_U01
opinie.
EKP2 Potrafi dokonywad krytycznej analizy sposobu funkcjonowania urzadzer i proceséw oraz — w przypadku MGA U07
wykrycia btedéw — przeprowadzi¢ ich diagnoze. -
EKP3 Potrafi dokonac identyfikacji i specyfikacji prostych zadan inzynierskich dotyczacych zatozen w zakresie MGA U08
procesow technologicznych, organizacji produkceji oraz dokonac ich krytycznej analizy. -
Kompetencje spofeczne:
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Cykl ksztatcenia: 2013/2014

Tresci programowe L7}

Powigzanie z efektem

Forma zajeé Tematyka zaje¢ (bloku zajec) Liczba godzin ksztatcenia dla kursu
(symbol EKP)
L1 Zasady bezpieczenstwa w realizacji procesow obrdbki plastycznej. 1 EKP1, EKP2, EKP3
L2 Ocena przydatnosci materiatu do obrdbki plastycznej. 2 EKP1, EKP2, EKP3
3 Badanie Frocel:sg ciecia oraz giecia plastycznego na zimno. Przygotowanie dokumentacji technicznej i technologicznej detalu. 2 EKP1, EKP2, EKP3
Kontrola jakosci gotowego detalu.
L4 Badanie procesu ciggnienia. 2 EKP1, EKP2, EKP3
L5 Ciecie termiczne metali i ich stopow. Spawanie gazowe. Zgrzewanie. Lutowanie. 2 EKP1, EKP2, EKP3
L6 Spawanie reczne elektrodg otulong (MMA). Spawanie tukowe w gazach ostonowych (GMA, GTA). Badania jakosci ztaczy 2 EKP1, EKP2, EKP3
spawanych.
L7 Sporzadzanie i badanie mas formierskich na bazie lepiszcz i spoiw 2 EKP1, EKP2, EKP3
L8 Technologia formy odlewniczej piaskowej. Specjalne metody odlewania: odlewanie kokilowe metoda traconych modeli. 2 EKP1, EKP2, EKP3
SUMA GODZIN 15
Narzedzia dydaktyczne
1 Podreczniki akademickie
2 Materiaty umieszczone na uczelnianej platformie e-learningowej
3 Instrukcje do ¢wiczen laboratoryjnych
4 Stanowiska dydaktyczne wyposazone w prase hydrauliczna, maszyne wytrzymatosciowa, nozyce do ciecia blach, spawarki, formy odlewnicze.
Sposoby oceny
L Oznaczenie efektow ksztatcenia dla kursu Sposéb weryfikacji efektow Zasady ocen
-P- (EKP) ksztatcenia Y \/
. . Przeprowadzony pisemnie - ocena dostateczna od 55% do 70%, dobra 71% - 85%, bardzo dobra powyzej
1 EKP1, EKP2, EKP3 3 sprawdziany wejsciowe 86%. Oceny niedostateczne muszg zosta¢ poprawione w innym terminie.
Sposob oceny: Sprawozdanie z wykonanego zadania - zadanie zaliczone: opracowany dokument w edytorze
2 EKP1, EKP2, EKP3 3 sprawozdania tekstu, razem z rysunkami technicznymi i technologicznymi wykonanymi w $rodowisku CAD - wykonany
prawidtowo. Zadanie niezaliczone dokument przygotowany btednie.
Obcigzenie pracg studenta
Lp. Forma aktywnoéci Srednia liczba godzin n'a .zreallzowanle
aktywnosci
1 Udziat w ¢wiczeniach laboratoryjnych 15
2 Przygotowanie do ¢wiczen laboratoryjnych 10
3 Przygotowanie sprawozdar z ¢wiczer laboratoryjnych 13
SUMA GODZIN 38
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS
[1,5] ECTS
DLA KURSU
w tym liczba ECTS dla zajeé z udziatem nauczyciela akademicki 0,6
w tym szacunkowo dla zaje¢ praktycznych 1,5
Literatura podstawowa
1 J.Kulik, H. Olszak-Kulik, Badanie wtasnosci technologicznych metali, Wydawnictwo Uczelniane Politechniki Koszaliriskie, Koszalin 2003.
2 Praca zbiorowa pod red. J. Siriczaka, Procesy przerdbki plastycznej — ¢wiczenia laboratoryjne, WN Akapit, Krakéw 2001.
3 S. Karpinski, J. Moszumariski, K. Radwan-Wiatrowski K. Laboratorium z podstaw spawalnictwa, Wydawnictwo Uczelniane Politechniki Koszalifiskiej, Koszalin 2001.
S. Karpinski, P. Lorbiecki, K. Radwan-Wiatrowski K, Materiaty pomocnicze do laboratorium spawalnictwa, Czes¢ pierwsza, Spawanie. Wydawnictwo Uczelniane Politechniki Koszalirskiej,
4 Koszalin 2000.
S. Karpinski, K Radwan-Wiatrowski, Materiaty pomocnicze do laboratorium spawalnictwa, Czes¢ druga, Zgrzewanie, Lutowanie, Ciecie termiczn e. Wydawnictwo Uczelniane Politechniki
5 Koszaliniskiej, Koszalin 2012.
6 S. Karpinski, T. Karpinski, Podstawy odlewnictwa z ¢wiczeniami laboratoryjnymi, wydawnictwo Uczelniane Politechniki Koszaliriskiej, Koszalin 2009.
Literatura petniaj
1 U. Fisher i in., Poradnik Mechanika , Wydawnictwo Rea, Warszawa 2008.
2 Z. Marciniak, Konstrukcja wykrojnikéw, WNT, Warszawa 1987

Nauczyciel prowadzacy kurs

Imieg i nazwisko, stopien,
tytut naukowy

drinz. tukasz Rypina, mgr inz. Stanistaw Patubicki

Adres e-mail: lukasz.rypina@tu.koszalin.pl
Tel. kontaktowy: 94347 8397

Autor Tresci Kursu

Podpis

Osoba Odpowiedzialna Dydaktycznie Koordynator KRK

Podpis Podpis



mailto:lukasz.rypina@tu.koszalin.pl

