Informacje ogélne

Jednostka prowadzaca kierunek:

Wydziat Mechaniczny Politechniki Koszalinskiej

Kierunek studiow:

Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji

Nazwa kursu:

Ubytkowe techniki wytwarzania

Przynaleznos$¢ do modutu:

Technologia produkcji

Forma zajec Wyktad Cwiczenia | Laboratorium Projekt Seminarium | Konwersatorium
Liczba godzin kursu 15
Liczba punktéw ECTS 15
Sposob zaliczenia Zaliczenie z oceng
KARTA KURSU

Informacje ogélne o kursie

Jednostka realizujgca:

Wydziat Mechaniczny

Katedra/Zaktad:

Zaktad Monitorowania Proceséw Technologicznych

Osoba odpowiedzialna dydaktycznie:

Prof. ndzw. dr hab. inz. Borys Storch

Profil studiéw:

Ogélnoakademicki

Forma studiow: stacjonarne
Poziom ksztatcenia: Poziom |
Semestr: 3
Kod kursu:
Jezyk wyktadowy: polski
Rodzaj kursu: Obowigzkowy
Forma zajec: X _ _
w W+C C L S K
Cel/-e kursu
1 |Zapoznanie w nowoczesnymi ubytkowymi technikami wytwarzania

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

1 |Podstawowe wiadomosci z zakresu materiatoznawstwa i wytrzymatosci materiatow

Efekty ksztatcenia dla kursu (EKP)

EKP1 [wymienia i definiuje metody, techniki i narzedzia stosowane w wytwarzaniu technikami ubytkowymi

M6A_W01

EKP2 .
wytwarzania

wymienia i definiuje trendy rozwojowe w zakresie budowy urzadzen technologicznych, proceséw i technik

M6A_WO03

Umiejetnosci:
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Cykl ksztatcenia: 2013/2014

Tresci programowe L]
Powigzanie z efektem
Forma zajeé Tematyka zajec (bloku zajec) Liczba godzin ksztatcenia dla kursu
(symbol EKP)
wi 0Ogolna charakterystyka procesu skrawania, klasyfikacja proceséw obrébki ubytkowej, kinematyka procesu, geometria ostrza ) EKP1-EKP2
skrawajacego, materiaty narzedziowe
w2 Mechanika procesu skrawania, modele tworzenia widra, sity skrawania 2 EKP1-EKP2
w3 Ciepto w procesie skrawania, zuzycie i trwato$¢ ostrza, skrawnos¢ i skrawalno$é materiatéw 2 EKP1-EKP2
w4 Nowoczesne technologie ubytkowe ksztattowania materiatéw z elementami mechatroniki 4 EKP1-EKP2
W5 Techniki monitorowania procesdw technologicznych 3 EKP1-EKP2
W6 Wynikowa warstwa wierzchnia przedmiotéw 2 EKP1-EKP2
SUMA GODZIN 15
Narzedzia dydaktyczne
1 podreczniki i skrypty akademickie
2 prezentacje multimedialne
Sposoby oceny
O: ie efektow k tcenia dla kursu Spos6b weryfikacji efektow
-p. " Zasady ocen!
Lp (EKP) ksztatcenia v Y
i test iad. Sci (3
1 EKP1-EKP2 ;::enT:;/) ze:alfr:sllaj ZZ?;S;;; Uzyskanie pozytywnej oceny wymaga sformutowanej 60% poprawnych odpowiedzi na zadane pytania -
N ) problemy.
omawianych na wykfadzie

Obciazenie praca studenta

Srednia liczba godzin na zrealizowanie

L.p. Forma aktywnosci o
aktywnosci

1 uczestnictwo w zajeciach 15

2 przygotowanie do kolokwium 23

SUMA GODZIN 38
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS [1,5] ECTS

DLA KURSU
w tym liczba ECTS dla zajec z udziat yciela akademickit 0,6
w tym dla zajec praktycznych 0

Literatura podstawowa

1 Storch B., Podstawy obrébki skrawaniem, Skrypt, Wydawnictwo Politechniki Koszaliriskiej Koszalin, 2001

2 Grzesik W.: Podstawy skrawania materiatéw metalowych, Warszawa WNT, 1998

3 Nowicki B.: Struktura geometryczna. Chropowatosc i falistos¢ powierzchni, WNT Warszawa 1991

Literatura

1 |Materiafy pomocnicze do zajeé przygotowane przez prowadzqcego, skrypty, e-learning

Nauczyciel prowadzacy kurs

Imig i nazwisko, stopien,

Borys Storch, prof. nadzw. dr hab. inz., profesor nadzwyczajn
tytut naukowy v P P vezainy

Adres e-mail: borys.storch@tu.koszalin.pl

Tel. kontaktowy: 094 34 78 462
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