Informacje ogdlne
Jednostka prowadzaca kierunek: Wydziat Mechaniczny Politechniki Koszalinskiej
Kierunek studiow: Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji
Nazwa kursu: Laboratorium z ubytkowych technik wytwarzania
Przynaleznos$¢ do modutu: Technologia produkgji
Forma zajec Wyktad Cwiczenia | Laboratorium Projekt Seminarium | Konwersatorium

Liczba godzin kursu 15

Liczba punktéw ECTS 15

Sposob zaliczenia Zaliczenie z oceng

KARTA KURSU
Informacje ogélne o kursie
Jednostka realizujgca: Wydziat Mechaniczny
Katedra/Zaktad: Zaktad Monitorowania Proceséw Technologicznych
Osoba odpowiedzialna dydaktycznie: |Prof. ndzw. dr hab. inz. Borys Storch
Profil studiow: Ogélnoakademicki
Forma studiow: stacjonarne
Poziom ksztatcenia: Poziom |
Semestr: 3
Kod kursu:
Jezyk wyktadowy: polski
Rodzaj kursu: Obowigzkowy
Forma zajec: _ _ X
w W+C C L P S K
Cel/-e kursu
1 Praktyczne zapoznanie z wybranymi ubytkowymi procesami i technikami wytwarzania
2 Praktyczne zapoznanie z doborem narzedzi w technikach ubytkowych

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetenciji

Efekty ksztatcenia dla kursu (EKP)

analizuje, integruje i interpretuje uzyskane informacje z technik ubytkowych, obrabiarek i narzedzi M6A_UO01

formutuje i uzasadnia dobdr technologii, sposobu obrébki, narzedzi w technikach ubytkowych M6A_UO01

Osoba Od| iedzial Pi dni Rad|
soba Odpowie .zla na Koordynator KRK rzewo mcz'qcy ady
Dydaktycznie Programowej Kierunku

Podpis Podpis Podpis




Cykl ksztatcenia:

2013/2014

Tresci programowe

o

Forma zajec

Tematyka zajec (bloku zaje¢)

Powigzanie z efektem
ksztatcenia dla kursu
(symbol EKP)

Liczba godzin

L1 Podstawowe techniki ubytkowe 3 EKP1-EKP3
L2 Charakterystyka obrabiarek i narzedzi 3 EKP1-EKP3
L3 Mechanika procesu skrawania - ciepto i sity skrawania 2 EKP1-EKP3
L4 Dobér technologii, sposobu obrébki, narzedzi w technikach ubytkowych 5 EKP1-EKP3
L5 Elementy monitorowania procesu skrawania 2 EKP1-EKP3
SUMA GODZIN 15
Narzedzia dydaktyczne
1 Instrukcje do zajec laboratoryjnych
2 Poradniki, katalogi firm narzedziowych, interaktywne programy doboru narzedzi
Sposoby oceny
O: ie efektow k tcenia dla kursu Sposéb weryfikacji efektow
-p. " Zasady ocen!
Lp (EKP) ksztatcenia v Y
. L , . |Uzyskanie pozytywnej oceny wymaga sformutowanej 60% poprawnych odpowiedzi na zadane pytania -
pisemne sprawdzenie wiadomosci
1 EKP1-EKP2 Lo problemy.
wstepnych przed zajeciami
Uzyskanie pozytywnej oceny wymaga przygotowania sprawozdania zgodnie z wymaganiami
2 EKP1 sprawozdanie pisemne z zaje¢

Obciazenie praca studenta

Srednia liczba godzin na zrealizowanie

L.p. Forma aktywnosci .
aktywnosci
1 uczestnictwo w zajeciach 15
2 przygotowanie do laboratorium 15
3 przygotowanie sprawozdan z zajec laboratoryjnych 8
SUMA GODZIN 38
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS
[1,5] ECTS
DLA KURSU
w tym liczba ECTS dla zajec z udziat yciela akademicki 0,6
w tym dla zajec praktycznych 1,5
Literatura podstawowa
1 Dudik K., Gérski E., Poradnik tokarza, WNT 2000
2 GOrski E., Poradnik frezera, WNT 1999
3 Poradnik obrébki skrawaniem, opracowany przez Sandvik Polska
Literatura tniaj
1 Instrukcje do zajeé laboratoryjnych, katalogi firm narzedziowych, DTR obrabiarek
Nauczyciel prowadzacy kurs
Imig i nazwisko, stopieri, Anna Zawada-Tomkiewicz, dr inz., adiunkt
tytut naukowy
Adres e-mail: anna.zawada-tomkiewicz@tu.koszalin.pl
Tel. kontaktowy: 094 34 78 451
Autor Tresci Kursu
Podpis
Osoba Odpowiedzialna D) i ly KRK
Podpis Podpis.
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