Informacje ogodlne

Jednostka prowadzaca kierunek: Woydziat Mechaniczny Politechniki Koszaliriskiej
Kierunek studiow: Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji
Nazwa kursu: Zintegrowane systemy wytwarzania CIM
Przynalezno$¢ do modutu: Technologia produkcji
Forma zajec Wyktad Cwiczenia | Laboratorium Projekt Seminarium | Konwersatorium
Liczba godzin kursu 8
Liczba punktow ECTS 2
Spos6b zaliczenia Zaliczenie na ocene

KARTA KURSU

Informacje ogélne o kursie

Jednostka realizujgca: Wydziat Mechaniczny Politechniki Koszalifiskiej
Katedra/Zaktad: Katedra Inzynierii Produkcji
Osoba odpowiedzialna dydaktycznie: |Prof. dr hab. inz. Jarostaw Plichta
Profil studiow: Ogélnoakademicki
Forma studiéw: niestacjonarne
Poziom ksztatcenia: Poziom |
Semestr: 4
Kod kursu:
Jezyk wyktadowy: polski
Rodzaj kursu: obowigzkowy
Forma zajec: X _ _
W+C C L P S K
Cel/-e kursu

Celem kursu jest opanowanie wiedzy dotyczace komputerowej integracji wytwarzania. Utrwalenie poje¢ zwigzanych z komputerowa

1 integracja wytwarzania. Praktyczne potgczenie i powigzanie zagadnien z innymi formami dziatalnosci inzynierskiej na kierunku
Inzynieria Produkcji i Zarzadzanie.
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji
Efekty ksztatcenia dla kursu (EKP)
Wiedza: Odniesienie do modutowych
icaza efektéw ksztatcenia (EKM)
Student ma wiedze w zakresie podstawowych pojec¢ dotyczacych organizacji proceséw produkcyjnych
EKP1 [inzynierii produkcji oraz powigzanych z nig informatykga, energetyka oraz komputerowg integracja M6A_WO03
wytwarzania.
Student zna i potrafi wykorzysta¢ podstawowe definicje i przyporzadkowac oraz synergicznie wykorzystaé
EKP2 |wiedze w zakresie mechaniki i budowy maszyn oraz inzynierii produkcji tak aby prawidtowo okreslac, M6A_WO03
rozwigzywac zadania w obrebie komputerowej integracji wytwarzania.
Student zna i rozumie wybrane fakty, obiekty i zjawiska oraz dotyczace ich metody i teorie wyjasniajgce
EKP3 ztozone zaleznosci miedzy nimi, stanowigce zaawansowang wiedze ogoln{a z zakresu inzynierii produkgcji M6A_WO5
oraz budowy i eksploatacji maszyn dla jedno i wielokryterialnych systeméw technicznych.
EKP4 |Ma wiedze i potrafi identyfikowac gtéwne gtéwne trendy rozwojowe z zakresu inzynierii produkcji. M6A_WO05
Umiejetnosci:
Kompetencje spoteczne:
Potrafi definiowac a nastepnie realizowac cele konieczne do realizacji zadan polegajgcych na rozwigzaniu
EKP5 |problemowego zadania docelowego w zakresie inzynierii i zarzagdzania w odniesieniu do optymalnego M6A_K01

prowadzenia proceséw produkcyjnych.

Osoba Odpowiedzialna Przewodhniczgcy Rady
. Koordynator KRK o
Dydaktycznie Programowej Kierunku

Podpis Podpis Podpis




Cykl ksztatcenia: 2013/2014

Tresci programowe (?)

Powigzanie z efektem
Forma zajec Tematyka zaje¢ (bloku zajeé) Liczba godzin ksztatcenia dla kursu
(symbol EKP)

wi Definicje podstawowe: komputerowej integracji wytwarzaniah, analiza funkcjonowania modutéw sktadowych komputerowe;j 1 EKP1 - EKPS
integracji wytwarzania.

Analiza oprogramowania wchodzacego w sktad systemu CIM komputerowej integracji wytwarzania. Integratory umozliwiajgce
w2 realizacje zadan technologicznych jak i przeptywu informacji i materiatéw miedzy programowaniem a urzadzeniami 1 EKP1 - EKP5
technologicznymi.

Klasyfikacja oprogramowania ze wzgledu na techniczne przygotowanie proceséw produkcyjnych oraz zarzgdzanie procesami
w3 : R 1 EKP1 - EKP5
produkcyjnymi.

wa Przyktad realizacji komputerowej integracji wytwarzania na przyktadzie firmy produkcyjne;j. 1 EKP1 - EKP5

Analiza funkcjonowania linii technologicznej z uwzglednieniem systeméw CAD/CAM/CAE oraz systemow ERP a takze sterownikdw

w5 PLC oraz urzadzeri technologicznych CNC. 1 EKP1 - EKP5

W6 Automatyzacja prceséw produkcyjnych a komputerowa integracja wytwarzania CIM. 1 EKP1 - EKP5

w7 Optymalizacja komputerowej integracji wytwarzania CIM ze wzgledu na koszty i wielko$¢ produkcji. 1 EKP1 - EKP5

Weryfikacja zaprezentowanego materiatu z wybranymi odniesieniami do lokalnych firm i prezentacja wdrozonych systeméw

ws komputerowej integracji wytwarzania CIM. 1 EKP1 - EKP5

SUMA GODZIN 8
Narzedzia dydaktyczne
1  |wykfad z prezentacjami multimedialnymi
Sposoby oceny
Lp Oznaczenie efektow ksztatcenia dla kursu Sposéb weryfikacji efektéw Ty O
aa (EKP) ksztatcenia
Dwa kolokwia zaliczeniowe
(pierwsze w potowie semestru -
cz. | pojecia podstawowe
stosowane w komputerowej |Kazde pytanie oceniane jest punktowo w skali 0-3 p. Zaliczenie na ocene pozytywna (dst) wymaga
1 EKP1 - EKPS integracji wytwarzania i drugie na|uzyskania min 16p, 19 - 21 p. ocena dst plus, 22- 24 p. ocena db, 25-27 p. ocena db plus, 28-30 p. ocena
koniec semestru na 10 bardzo dobry. Ocena koricowa wynika z sumy uzyskanych punktdw: 32-37 ocena dst, 38-42 ocena dost plus,
losowanych pytan z zakresu  |43-48 ocena db, 49-54 ocena db plus, 55- 60 ocena bdb.
wiedzy podawanej na zajeciach i
zawartej w literaturze
podstawowej.
Obcigzenie praca studenta
o Srednia liczba godzin na zrealizowanie
L.p. Forma aktywnosci ..
aktywnosci
1 Udziat w wyktadach 8
2 Przygotowanie sig do zaliczenia i udziat w | kolokwium 12
3 Przygotowanie sig do zaliczenia i udziat w Il kolokwium 12
4 Praca wtasna nad materiatem dydaktycznym uzyskanym na wyktadach w postaci zadan do wtasnej pracy i analizy 18
SUMA GODZIN 50
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS
[2] ECTS
DLA KURSU
w tym liczba ECTS dla zajec z udziatem nauczyciela akademickiego 0,32
w tym szacunkowo dla zaje¢ praktycznych 0

Literatura podstawowa

1 Chlebus, E.: Techniki komputerowe Cax w inzynierii produkcji. WNT, Warszawa 2000r.

2 Feld M., Projektowanie i automatyzacja proceséw technologicznych czesci maszyn, WNT, Warszawa, 1994

Literatura uzupetniajaca

1 |J. Honczarenko Elastyczna Automatyzacja Wytwarzania Wydawnictwa Naukowo-Techniczne Warszawa, 2000r
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