Informacje ogdlne
Jednostka prowadzaca kierunek: Wydziat Mechaniczny Politechniki Koszalinskiej
Kierunek studiow: Zarzadzanie i Inzynieria Produkgji
Nazwa kursu: Nieubytkowe techniki wytwarzania
Przynaleznos¢ do modutu: Technologia produkcji
Forma zajeé Wyktad Cwiczenia |Laboratorium Projekt Seminarium | Konwersatorium
Liczba godzin kursu 8
Liczba punktéw ECTS 1,5
Sposob zaliczenia Zaliczenie na ocene
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Informacje ogédlne o kursie

Jednostka realizujgca: Wydziat Mechaniczny
Katedra/Zaktad: Katedra Inzynierii Systeméw Technicznych i Informatycznych
Osoba odpowiedzialna dydaktycznie: [prof. dr hab. inz. Wojciech Kacalak
Profil studiéw: ogdlnoakademicki
Forma studiow: stacjonarne
Poziom ksztatcenia: |
Semestr: 4
Kod kursu:
Jezyk wyktadowy: polski
Rodzaj kursu: obowigzkowy
. X
Forma zajec: _ _
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Cel/-e kursu
1 Zapoznanie studentéw z podstawami projektowania procesu wytwarzania wyrobéw wytwarzanych obrébka plastyczng na zimno.
2 Zapoznanie studentéw z prébg jednoosiowego rozciggania, ttocznosci blach
3 Zapoznanie studentéw z przebiegiem procesu cigcia, gigcia, ttoczenia
4 Zapoznanie studentéw z matodykg obliczania rozwinigcia materiatu dla procesu giecia oraz ciggnienia
5 Wskazanie studentom mozliwos¢ zastosowania obrébki plastycznej w celu ksztattowania blach, wymagan, ograniczen i mozliwosci
technologicznych procesu.
6 Uzyskanie przez studentéw wiedzy na temat podstawowego podziatu i istot metod spajania oraz przygotowania elementéw do
spajania.
7 Uzyskanie przez studentdw wiedzy na temat podstawowych metod odlewania i zastosowania ich w produkcji.
8 Nabycie przez studentéw umiejetnosci przedstawiania kilku rozwigzan wykonania danej produkcji metodami nieubytkowymi w
zaleznosci od wielkosci serii produkcyjnej.
9 Zapoznanie studentdw z korzysciami ze stosowania technik nieubytkowych w produkcji i szacowaniem ich wptywu na koszty
wykonania i jakos¢ wyrobu.
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejgtnosci i innych kompetenciji
1 Znajomos¢ podstaw rysunku technicznego.
2 Posiada podstawowg wiedze o strukturze i wtasno$ciach metali.
3 Znajomos¢ podstawowych informacji o wtasciwoséciach mechanicznych metali.
Efekty ksztatcenia dla kursu (EKP)
. Odniesienie do modutowych
Wiedza: efektow ksztatcenia (EKM)
Stosuje podstawowg wiedze z zakresu metod wytwarzania i rodzajow zabiegéw do wyznaczania
EKP1 . S . X . . M6A_WO01
parametréw obrobki nieubytkowymi technikami wytwarzania.
Objasnia podstawowe zagadnienia z technologii wytwarzania celem ksztattowania gotowej postaci i
EKP2 |wtasciwosci produktu oraz posiada umiejetnosci wskazania sposobu oceny poprawnosci przeprowadzonych M6A_WO03
zabiegdw technologicznych dla obrdbki nieubytkowej.
Umiejetnosci:
Kompetencje spoteczne:
EKP3 Ma $wiadomos¢ waznosci i rozumie pozatechniczne aspekty i skutki dziatalnosci inzynierskiej, zwtaszcza w MEBA KO1
zakresie proceséw przemystowych realizowanych nieubytkowymi technikami wytwarzania -
Potrafi odpowiednio okresli¢ priorytety stuzgce realizacji podjetego zadania celowego, zaréwno przy
EKP4 . R L . L . M6A_K03
dziataniach wtasnych jak i zespotowych, okreslonych przez siebie lub innych.
Osoba Odpowiedzialna Przewodniczqcy Rad|
P A Koordynator KRK q y y
Dydaktycznie Programowej Kierunku
Podpis Podpis Podpis




Cykl ksztatcenia: 2013/2014
Tresci programowe (2)
Powigzanie z efektem
Forma zajec Tematyka zajec (bloku zajec) Liczba godzin ksztatcenia dla kursu
(symbol EKP)
w1 Ocena prszdAatnosu mat?rla’ru, dq obrobki pléstyc%nej. Proéby technologiczne: jednoosiowego rozciggania, wielokrotneo przeginania. 1 EKPL, EKP2, EKP3, EKP4
Procesy ciecia metodami obrébki plastycznej na zimno.
w2 Procesy‘gleua metodam| obdbki p!ast\(czqej na zimno. Metody obliczania rozwiniecia detali: analityczne oraz z zastosowaniem 1 EKPL, EKP2, EKP3, EKP4
systemoéw CAD. Badanie procesu ciggnienia.
w3 Podziat metod spajania. Spawalno$¢ metali i ich stopow. 1 EKP1, EKP2, EKP3, EKP4
w4 Ciecie termiczne metali i ich stopdw. Spawanie gazowe. 1 EKP1, EKP2, EKP3, EKP4
W5 Budowa, oznaczenia spoin i ztaczy. Metalurgia i cykl cieplny spawania. Zrédta zasilania tuku spawalniczego. Spawanie reczne 1 EKPL, EKP2, EKP3, EKP4
elektroda otulong (MMA).
we Spawanie tukowe w ostonach gazowych (GTA, GMA). Zgrzewanie i lutowanie. 1 EKP1, EKP2, EKP3, EKP4
w7 Badania jakosci ztaczy spawanych. Certyfikacja spawaczy i personelu spawalniczego. 1 EKP1, EKP2, EKP3, EKP4
w8 Technologia formy odlewniczej piaskowej. Specjalne metody odlewania: odlewanie kokilowe, metoda traconych modeli. 1 EKP1, EKP2, EKP3, EKP4
SUMA GODZIN 8
Narzedzia dydaktyczne
1 Wyktad z prezentacjami multimedialnymi
2 Materiaty umieszczone na uczelnianej platformie e-learningowej
3 Podreczniki akademickie
Sposoby oceny

Oznaczenie efektow ksztatcenia dla kursu

Sposob weryfikacji efektow

Lp. (EKP) ksztatcenia Zasadvieceny
Przeprowadzone pisemnie - ocena dostateczna od 55% do 70%, dobra 71% - 85%, bardzo dobra powyzej
1 EKP1, EKP2, EKP3, EKP4 Kolokwium zaliczeniowe 1 i Il 86%. Ocena koricowa jest $rednig arytmetyczng ocen z obu kolokwidéw, przy czym kazde kolokwium musi
by¢ zaliczone przynajmniej na ocene dostateczna.
Obciazenie pracg studenta
an S$rednia liczba godzin na zrealizowanie
L.p. Forma aktywnosci L.
aktywnosci
1 Udziat w wyktadach 8
2 Przygotowanie sie do zaliczenia i udziat w zaliczeniu kolokwium | (obrébka plastyczna) 15
3 Przygotowanie sig do zaliczenia i udziat w zaliczeniu kolokwium Il (spawalnictwo i odlewnictwo) 15
SUMA GODZIN 38
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS
DLA KURSU (1,51 ECTS
w tym liczba ECTS dla zajec z udziatem nauczyciela akademickiego 0,3
w tym szacunkowo dla zaje¢ praktycznych 0
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