Informacje ogéine
Jednostka prowadzaca kierunek: Woydziat Mechaniczny Politechniki Koszalinskiej
Kierunek studiow: Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji
Nazwa kursu: Laboratorium z ubytkowych technik wytwarzania
Przynaleznos¢ do modutu: Technologia produkcji
Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia | Laboratorium Projekt Seminarium | Konwersatorium
Liczba godzin kursu 16
Liczba punktéw ECTS 1,5
Sposab zaliczenia Zaliczenie z oceng

KARTA KURSU

Informacje ogodlne o kursie

Jednostka realizujgca: Wydziat Mechaniczny
Katedra/Zaktad: Zaktad Monitorowania Proceséw Technologicznych
Osoba odpowiedzialna dydaktycznie: |Prof. ndzw. dr hab. inz. Borys Storch
Profil studidw: Ogolnoakademicki
Forma studidw: niestacjonarne
Poziom ksztatcenia: Poziom |
Semestr: 3
Kod kursu:
Jezyk wyktadowy: polski
Rodzaj kursu: Obowigzkowy
Forma zajec: _ _ X
w W+C C L P S K
Cel/-e kursu
1 Praktyczne zapoznanie z wybranymi ubytkowymi procesami i technikami wytwarzania
2 Praktyczne zapoznanie z doborem narzedzi w technikach ubytkowych

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetenciji

Efekty ksztatcenia dla kursu (EKP)

EKP1 |analizuje, integruje i interpretuje uzyskane informacje z technik ubytkowych, obrabiarek i narzedzi M6A_UO01

EKP2 |formutuje i uzasadnia dobdr technologii, sposobu obrdbki, narzedzi w technikach ubytkowych M6A_UO01
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Cykl ksztatcenia:

2013/2014

Tresci programowe (?)
Powigzanie z efektem
Forma zajec Tematyka zaje¢ (bloku zajec) Liczba godzin ksztatcenia dla kursu
(symbol EKP)
L1 Obrabiarki i podstawowe operacje wykonywane w procesach obrébki skrawaniem (toczeniu, frezowaniu i wierceniu) 2 EKP1-EKP3
2 Odmiany ksztattownia powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych czesci maszyn (ksztattowanie powierzchni ptaskich, watkéw, 6
otworéw, gwintéw) EKP1-EKP3
L3 Dobér narzedzi dla poszczegdInych odmian obrébki skrawaniem - toczenia, frezowania, wiercenia 2 EKP1-EKP3
L4 Badanie odksztatcen w obszarze tworzenia widra, zaktdcenia przebiegu procesu skrawania 2 EKP1-EKP3
L5 Elementy sterowania sitowo-temperaturowego w skrzwaniu 4 EKP1-EKP3
SUMA GODZIN 16
Narzedzia dydaktyczne
1 Instrukcje do zaje¢ laboratoryjnych
2 Poradniki, katalogi firm narzedziowych, interaktywne programy doboru narzedzi
Sposoby oceny
Lp Oznaczenie efektow ksztatcenia dla kursu Sposob weryfikacji efektow R Gy
- (EKP) ksztatcenia
. o _|Uzyskanie pozytywnej oceny wymaga sformutowanej 60% poprawnych odpowiedzi na zadane pytania -
pisemne sprawdzenie wiadomosci
1 EKP1-EKP2 T problemy.
wstepnych przed zajeciami
Uzyskanie pozytywnej oceny wymaga przygotowania sprawozdania zgodnie z wymaganiami
2 EKP1 sprawozdanie pisemne z zajec¢
Obcigzenie praca studenta
o Srednia liczba godzin na zrealizowanie
L.p. Forma aktywnosci L.
aktywnosci
1 uczestnictwo w zajeciach 16
2 przygotowanie do laboratorium 8
3 przygotowanie sprawozdan z zajec laboratoryjnych 14
SUMA GODZIN 38
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS|
[1,5] ECTS
DLA KURSU
w tym liczba ECTS dla zajec z udziatem nauczyciela akademickiego 0,64
w tym szacunkowo dla zajec¢ praktycznych 1,5
Literatura podstawowa
1  |Dudik K., Gorski E., Poradnik tokarza, WNT 2000
2 Gorski E., Poradnik frezera, WNT 1999
3 |Poradnik obrébki skrawaniem, opracowany przez Sandvik Polska
Literatura uzupetniajaca
1 |Instrukcje do zajec laboratoryjnych, katalogi firm narzedziowych, DTR obrabiarek
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