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Osoba odpowiedzialna dydaktycznie: |Prof. dr hab. inz. Borys Storch
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Cel/-e kursu
1 Zapoznanie studentéw do opracowania petnej dokumentacji obliczeniowej i graficznej dla wybranego przedmiotu i procesu
produkcyjnego.
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetenciji
1 Prekwyzyty z zakresu technologii, grafiki i zarzgdzania.
Efekty ksztatcenia dla kursu (EKP)
Wiedza: Odnies'ienie do mo?ulowych
i efekt6éw ksztatcenia (EKM)
Umiejetnosci:
Potrafi wykorzystac¢ wiedze z zarzadzania i organizacji w celu rozpoznawania i rozwigzywania problemoéw M3_U02, M3_U07,
EKP1 zwigzanych z organizowaniem cyklu wytwarzania. M3_U08
) L. ) , ) . " M3_U02, M3_U07,
EKP2 [Umie rozpoznawac i rozwigzywac problemy dotyczace tworzenia wymaganej dokumentacji. M3 UO08
) . . } . . . M3_U02, M3_U07,
EKP3 [Potrafi pracowac¢ w zespole, organizowac prace, podejmowac decyzje. - M3 U08_
Potrafi zastosowa¢ metody, techniki do opisu i analizy funkcjonowania, diagnozowania problemoéw oraz M3_U02, M3_U07,
EKP4 P . .
okreslania wyboru rozwigzan. M3_U08

Kompetencje spofeczne:
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pracach zespotu. Docenia znaczenia budowania, podtrzymywania i wzmacniania pozgdanych relacji ze

przedsiebiorstwa.

EKP5 [wspotpracownikami w miejscu pracy oraz innymi osobami tworzacymi szeroko rozumiane srodowisko M3_KO01, M3_K02
dziatania organizacji.

EKP6 |Potrafi dostosowac sie do warunkéw zmieniajgcego sie rynku pracy. M3_K01, M3_K02

EKP7 Ma swiadomos¢ tagczenia wiedzy z zakresu nauk o zarzadzaniu z praktycznym dziataniem w warunkach

M3_K01, M3_K02
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Cykl ksztatcenia: 2017/2018

Tresci programowe L7}
Powigzanie z efektem
Forma zajec Tematyka zajeé (bloku zajgé) Liczba godzin ksztatcenia dla kursu
(symbol EKP)
P1, P2 Zapoznanie z wybrang dokumentacja rysunkowg przedmiotu. 2 EKP1-EKP7
P3, P4 Wybor maszyn obrébkowych. 2 EKP1-EKP7
P5, P6 Opracowanie dokumentacji cyklu procesu technologicznego. 2 EKP1-EKP7
P7, P8 Wyliczenia wydajnosci w kolejnych operacjach procesu technologicznego. 2 EKP1-EKP7
P9, P10 Graficzne przedstawienie cyklu procesu technologicznego dla wybranego przedmiotu. 2 EKP1-EKP7
P11, P12 Konstruowanie tablicowe projektu na podstawie danych obliczeniowych i graficznych. 2 EKP1-EKP7
P13, P14 Opracowanie sprawozdania w formie dokumentu z przebiegu prac dla cyklu procesu technologicznego. 2 EKP1-EKP7
SUMA GODZIN 14
Narzedzia dydaktyczne
1 Podreczniki akademickie
2 Prezentacje multimedialne
3 Materiaty umieszczone na platformie elearningowej - w przygotowaniu
Sposoby oceny
i O; ie efektow k tcenia dla kursu Sposéb weryfikaq:i efektéw ety G
(EKP) ksztatcenia
1 EKP1-EKP7 Opracowanie projektu Na koniec s_emestru na ostatnich zajeciach przedstawiane sg projekty z wyliczeniami. Na ich podstawie
Wwyznacza sie ocene.
Obciazenie praca studenta
L.p. Forma aktywnosci $rednia liczba godzin na zrealizowanie
1 Uczestnictwo zajeciach projektowych 14
2 Opracowanie projektu 11
SUMA GODZIN 25
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS [1] ECTS
DLA KURSU
w tym liczba ECTS dla zajec z udziat yciela akademickit 0,5
w tym ' dla zajec praktycznych 1
Literatura podstawowa
1 Storch B., Wzajemne oddziatywanie naroza ostrza i materiatu skrawanego. Monografia. Wydawnictwo Politechniki Wroctawskiej, Wroctaw 1989
2 Storch B., Podstawy obrobki skrawaniem. Skrypt. Wydawnictwo Politechniki Koszaliriskiej, Koszalin 2001
3 Storch B., Zjawiska przykrawedziowe i monitorowanie chropowatosci powierzchni po obrébce jednoostrzowej Wyd. Politechniki Koszaliriskiej, Koszalin 2006
a Zawada-Tomkiewicz A., Teoretyczne i doswiadczalne podstawy monitorowania procesu toczenia z wykorzystaniem informacji o cechach stereometrycznych obrobionej powierzchni,
Wydawnictwo Politechniki oszaliriskiej, Koszalin 2012.
5 Zawada-Tomkiewicz A., Zurawski t., Obrabiarki narzedzia i procesy obrébki skrawaniem. Wydawnictwo Politechniki Koszaliriskiej, Koszalin 2015
6 Feld M., Podstawy projektowania proceséw technologicznych typowych czesci maszyn. WNT, Warszawa 2009
Literatura tniaj
1 Grzesik W.: Podstawy skrawania materiatéw metalowych. WNT Warszawa 1998
2 Cichosz P., Narzedzia skrawajqce, Wyd. Naukowo — Techniczne, Warszawa 2006
3 |Jemielniak K., Obrébka skrawaniem, Oficyna Wyd. Politechniki Warszawskiej, Warszawa 2004
4 Olszak W., Obrébka skrawaniem, Wyd. Naukowo Techniczne, Warszawa 2008
5 Materialy przygotowane przez prowadzqcego, skrypty, materiaty e-learningowe
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