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Informacje ogdlne o kursie

Jednostka realizujgca: Wydziat Mechaniczny Politechniki Koszaliriskiej
Katedra/Zaktad: Katedra Inzynierii Produkcji
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Forma studiow: Niestacjonarne
Poziom ksztatcenia: Poziom Il
Semestr: 1]
Kod kursu:
Jezyk wyktadowy: Polski
Rodzaj kursu: Obowigzkowy
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Cel/-e kursu
1 Celem wyktadu jest zapoznanie studentdéw z innowacjami wystepujacymi w nowoczesnych procesach produkcyjnych , majacych istotny
wptyw na kierunki rozwoju przedsiebiorstw przemystowych i ich efektywnosé.
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetenciji
1 Znajomos¢ metod i technik wytwarzania, proceséw technologicznych i produkcyjnych.
Efekty ksztatcenia dla kursu (EKP)
. Odniesienie do modutowych
Wiedza: efektow ksztatcenia (EKM)
EKP1 Absolwent zna i rozumie w sposéb pogtebiony i systemowy innowacyjne metody i techniki wytwarzania oraz rozumie M2 Wo1
ich wptyw na rozwdj przedsiebiorstw produkcyjnych -
EKP2 Absolwent zna i rozumie w sposéb pogtebiony zjawiska wyjasniajace innowacje wystepujace w procesach M2 W03
produkeyjnych taczace wiedze z mechaniki i budowy maszyn oraz inzynierii produkcji _
EKP3 Absolwent m.a szczegbtowa wiedze z zakresu innowacji produkcyjnych oraz zna w sposéb szczegdtowy ich znaczenie i M2_ W04
role w rozwojuprzemystu
Absolwent zna i rozumie gtéwne trendy rozwoju w zakresie mechaniki i budowy maszyn wptywajace na
EKP4  innowacyjnos¢ proceséw produkeyjnych M2_WO05
Umiejetnosci:
Kompetencje spoteczne:
Absolwent jest gotowy do uznawania wiedzy z zakresu wptywu innowacji na rozwdj i funkcjinowanie
EKP5 przedsiebiorstw przemystowych i jest gotowy do analizy i krytycznej oceny w tym zakresie M2_K03
Osoba Odpowiedzialna Przewodniczqcy Rad,
P ) Koordynator KRK q y y
Dydaktycznie Programowej Kierunku
Podpis T Podpis




Cykl ksztatcenia: 2017/2018

Tresci programowe L)
Powigzanie z efektem
Forma zaje¢ Tematyka zajec (bloku zajec) Liczba godzin ksztatcenia dla kursu
(symbol EKP)
w1 Innowacje w zakresie ksztattowania ubytkowego materiatéw metodami obrébki skrawaniem i obrébki sciernej 2 EKP1-EKPS
w2 Innowacje w zakresie ksztattowania materiatow skoncentrowanymi strumieniami energii 2 EKP1-EKP5
w3 Innowacje w zakresie ksztattowania materiatow metodami przyrostowymi 2 EKP1-EKPS
wa Innowacje w zakresie ksztattowania materiatéw metodami hybrydowymi 2 EKP1-EKP5
W5 Nowoczesne oprzyrzadowanie technologiczne 2 EKP1-EKPS
WwWé Automatyzacja i robotyzacja proceséw produkcyjnych 2 EKP1-EKP5
W7 Zintegrowane procesy i systemy produkcyjne 2 EKP1-EKPS
SUMA GODZIN 14
Narzedzia dydaktyczne
1 Prezentacje multymedialne
2 Filmy tematycznie zwigzane z tematami wyktadéw
3 Materiaty pomocnicze
Sposoby oceny
O ie efektow k tcenia dla kursu Sposéb weryfikacji efektéw
Lp. (EKP) ksztatcenia Zasadviczeny
1 EKP1-EKP5 Egzamin pisemny Na egzaminie wamagane jest 5 rzeczowych odpowiedzi na pytania z zakresu wiedzy przekazanej na wyktadach i
zawartej w lieraturze podstawowej.Pytania sa punktowane. Pcena dodt. Wymaga min. 60% poprawnych
odpowiedzi, min.75% ocena dobra, min.90% ocena bardzo dobra
Obcigzenie praca studenta
Lp. Forma aktywnosci $rednia liczba godzin n'a -zrealimwanie
aktywnosci
1 Udziat w zajeciach wyktadowych 14
2 Przygotowanie do wyktadow 20
3 Przygotowanie do egzaminu 29
SUMA GODZIN 63
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS [2,5] ECTS
DLA KURSU
w tym liczba ECTS dla zajec z udziat yciela akademicki 0,5
w tym ‘ dla zaje¢ praktycznych 0
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