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e-mail: lukasz.bohdal@tu.koszalin.pl; tel.: 94 34 78 322

Krotki opis tematyki badawczej ze wskazaniem problematyki naukowej (max. 350 stow)

Tematyka badawcza obejmuje problemy konstrukcyjne i technologiczne wielkogabarytowych
wyrobow kolowo symetrycznych tj. dennic zbiornikow bezcisnieniowych jak i ci$nieniowych oraz
cystern wytwarzanych z zastosowaniem wyoblania. Aktualnie duzym problemem jest uzyskiwana
jakos$¢ technologiczna wyrobow, gltownie: ksztatt dennicy niezgodny z projektem, niekontrolowane
pocienienie $cianek w obszarze przej$cia promieniowego (szczegolnie dla dennic elipsoidalnych oraz
toroidalnych), brak informacji o technologii produkcji, ktéra powoduje wprowadzenie nieznanego
stanu naprezen. Znajomos¢ wynikowego stanu naprgzen jest kluczowa do prawidlowego
projektowania zbiornikéw (aktualnie przyjmuje sie, ze naprezenia po procesie produkcyjnym dennic
maja warto$¢ zero). Badanie procesu wyoblania jest szczegdlnie uzasadnione dla przypadku
zastosowania potfabrykatow (blach) taczonych poprzez spawanie. W takim przypadku poszukuje si¢
technologii (parametrow geometrycznych narzedzi, liczby przejs¢, predkosci wyoblania itp.), ktora
umozliwi uzyskiwanie zamierzonych parametrow geometrycznych dennic oraz okreslonego stanu
naprgzen wyrobu rowniez w miejscu taczenia. Istotnym jest zbadanie wptywu procesu wyoblania na
stan napre¢zen i1 odksztatcen w wyrobie gotowych. Realizowane badania majg rowniez na celu oceng
struktury metalograficznej wyrobu. Istotne jest znalezienie korelacji pomigdzy parametrami
technologicznymi procesu wyoblania a ksztattem i1 wielko$cig ziaren w wyrobie gotowym. Uzyskane
wyniki umozliwiag ocen¢ odpornosci na zuzycie zmegczeniowe oraz korozyjne wyrobow gotowych.




Uzasadnienie celowos$ci podjecia tematyki badawczej (max. 150 stow)

Proponowana tematyka badawcza jest aktualna i potrzebna rynkowo. W rejonie Pomorza Srodkowego
istnieje kilka firm produkujgcych zbiorniki bezci$nieniowe, cisnieniowe jak i cysterny (ProWam sp.
Z 0.0., Romex sp. z 0.0., Mass sp. z 0.0., i inne), kazda z nich boryka si¢ z problemami projektowania
I wytwarzania optymalnych dennic szczegoélnie wielkogabarytowych. Planowane prowadzenie badan
w tym zakresie zapetnia luk¢ w dotychczasowej wiedzy. Szczegélnie istotne sg zadnienia sterowania
stanem naprezen, odksztalcen i deformacji w wyoblanej taczonej poprzez spawanie blasze.

Proponowane tematy prac doktorskich w ramach zgtaszanej tematyki badawczej (do 3 tematow)

1. Analiza wplywu warunkow realizacji procesu wyoblania na wybrane cechy geometryczne oraz
wlasciwos$ci mechaniczne wielkogabarytowych wyrobow ze stali 304

2. Modelowanie i analiza numeryczna wyoblania blach w aspekcie sterowania stanem napre¢zen
i odksztatcen w produkcji wielkogabarytowych dennic toroidalnych

Zrodta finansowania tematyki badawczej (tematyka realizowanych obecnie grantéw naukowych fi-
nansowanych ze zrédet zewngtrznych lub w ramach subwencji)

Granty NCN, NCBIR, s$rodki katedralne, projekty PK, zewnetrzne Zrodta finansowania — lokalne firmy
produkcyjne: Prowam sp. z 0.0.

Potwierdzenie mozliwo$ci zapewnienia dostepu do aparatury naukowej oraz oprogramowania nie-
zbednego do realizacji proponowanej tematyki badawczej (niewlasciwe skreslic)

W-PEENI / CZESCIOWO / BRAK

W przypadku odpowiedzi CZESCIOWO lub BRAK prosze wskaza¢ rodzaj brakujacej aparatury na-
ukowej i/lub oprogramowania oraz zrodta finansowania dostepu do nich

Aktualnie brakujaca aparatura to wyoblarka. Realizacja pracy jest mozliwa we wspotpracy z firma
ProWam sp. z 0.0.. Potencjalny doktorant uzyskat zgode Zarzadu firmy na realizacj¢ pracy w zakresie
badan technologii na dostgpnej w firmie maszynie. Firma dysponuje dwoma wyoblarkami a koszty
badan eksperymentalnych beda po stronie ProWam sp. z o0.0.

Wykaz wazniejszych publikacji (maksymalnie 5), zwigzanych z proponowang tematyka badawcza,
publikowanych w czasopismach indeksowanych w Web of Science lub Scopus za okres ostatnich 3 lat
(z uwzglednieniem wspotczynnika wplywu czasopisma oraz punktacji MEiN)

1. Pawel Baton, Andrzej Swiatoniowski.: Analiza procesu formowania dennicy hybrydowego
urzadzenia grzewczego. MECHANIK NR 12/2016, str. 1840-1843.

2. Tomasz Gadek, Marcin Majewski, Tadeusz Drenger, Lukasz Nowacki.: Przeglad badan z zakresu
ksztattowania blach w ramach realizowanych projektow Sieci Badawczej Lukasiewicz — Instytutu
Obrobki Plastycznej. Obrobka Plastyczna Metali vol. XXX nr 3 (2019), s. 213-226.

3. Gadek T., D. Wozniak, M. Hojny, M. Glowacki. 2015. “Numerical And Experimental Forming
Of Axisymmetric Products Using Methods Of Deep Drawing And Flow Forming”. Archives Of
Metallurgy And Materials 60:. 2827-2832.

4. Pieszak M., T. Gadek, T. Drenger, L.. Nowacki. 2018. ,,Wyoblarka do ksztaltowania wyttoczek
specjalnych”. Projektowanie i Konstrukcje Inzynierskie 4: 22—25.

5. XiaQ., Xiao G., Long H., Cheng X., Sheng X.: A review of process advancement of novel metal
spinning. Int. J. Mach. Tools Manuf. 85 (2014) 100+121.




Wykaz grantéw naukowych finansowanych przez Narodowe Centrum Nauki, Narodowe Centrum
Badan i Rozwoju oraz European Research Council, w ktorych promotor brat udziat w okresie
ostatnich 5 lat

1. Projekt badawczy nr. POIR.04.01.02-00-0026/18 pt.: ,Innowacyjna technologia procesu
cynkowania”. Zrédto finansowania: NCBiR. Okres realizacji: od 2019-01-01 do 2022-10-31.
Rola w projekcie: gtowny wykonawca.

2. Projekt badawczy nr. POIR.02.03.02-32-0003/18-00 pt.: Opracowanie konstrukcji nowej
generacji formy do opakowan polipropylenowych przeznaczonych do procesow pasteryzacji i
sterylizacji. Zrodto finansowania: NCBiR. Okres realizacji: od 2018-06-27 do 2019-10-01.
Rola w projekcie: gtéwny wykonawca.

3. Projekt badawczy POIR.01.01.01-00-0933/17 pt.: Opracowanie urzadzenia do cigcia folii
polipropylenowej wykorzystujace zjawisko zimnej ablacji. Zrodto finansowania NCBiR.
Okres realizacji: od 2018-03-01 do 2020-12-09. Rola w projekcie Kierownik podzlecenia na
Politechnike Koszalinska (ETAP 11 III projektu).

Wykaz ustug badawczych realizowanych na rzecz przemystu zwiazanych z proponowang tematyka
badawczg za okres ostatnich 5 lat

1. Przeprowadzenie badan jakosci powtok lakierniczych po procesie przygotowania powierzchni
przy wykorzystaniu technologii tradycyjnej dotychczas stosowanej w firmie oraz technologii
cyrkonowej dla firmy Emet sp. z 0.0. ze Szczecinka, Koszalin 2019.

2. Opracowanie nowego rozwigzania konstrukcyjnego wlazu do zbiornikow ci$nieniowych wraz
z opracowaniem technologii jego produkcji. Pro-Wam Sp. z 0.0. Koszalin 2021.

3. Przeprowadzenie prac badawczo - rozwojowych nt. "Badanie wytrzymatosci regatu
wspornikowego". Zleceniodawca: Kronospan Polska Sp. z 0.0. Luty 2022r.




