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Harmonogram studiów obwiązuje od roku akademickiego 2020/2021

Specjalności tworzone są poprzez wybór 2 z 3 dostępnych modułów specjalnościowych + moduł pracy dyplomowej jako obowiązkowy

S1: Projektownie maszyn i urządzeń - moduł konstrukcji i moduł technologii
S2: Inżynieria jakości - moduł konstrukcji i moduł inżynierii jakości
S3: Inżynieria procesów wytwarzania - moduł technologii i moduł inżynieii jakości


